<T I T L U L    P R O I E C T U L U I>
Student: <NUMELE STUDENTULUI>
Programul de studii: INGINERIA ȘI MANAGEMENTUL CALITĂȚII
grupa <numărul grupei>
Conducător ştiințific: <gradul didactic şi NUMELE CONDUCĂTORULUI ŞTIINȚŢIFIC>
CUPRINS

	Capitolul 1. STRUCTURA SISTEMELOR FLEXIBILE DE PRELUCRARE

2.1.l. Notaţii……………………...…………………………………….........

2.2. Structura configuraţiei sistemului flexibil de fabricaţie….…………….

2.2.1. Subsistemul de lucru…………………..……………………….....

2.2.2. Subsistemul logistic al semifabricatelor…………………………..

2.3. Structura procesului………….…………………………………...……

..................................

Capitolul 3. MODELAREA  FLUXULUI  MATERIAL  AL PIESELOR …..

3.1 Generalităţi despre model, modelare……………………………..……..

3.2 Metode descriptive ale stărilor statice ………………………….………

3.3 Modele dinamice ale fluxului material al pieselor în SFF……….……...

....................................


	12

12

15

15

26

35

46

46

48

58



	
	


3. MODELAREA FLUXULUI PIESELOR

3.1.  GENERALITĂŢI DESPRE MODEL, MODELARE
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Modelul este o reprezentare a aspectelor esenţiale ale unui sistem existent, sau ale unui sistem care urmează să fie construit, care prezintă cunoştinţele asupra acelui sistem sub o formă utilizabilă [LEŢ98]. 

Fig. 3.1. Ciclul cibernetic informaţie-decizie-acţiune.

Tabelul 3.1. Parametrii obţinuţi la prelucrarea suprafeţelor frontale ale arborilor  [PIC82].

	Procedeul de prelucrare
	Treapta de precizie
	Rz

[(m]
	S

[(m]

	Strunjire frontală de degroşare
	12
	50
	50

	Strunjire frontală de finisare
	11
	32
	30

	Rectificare frontală
	9
	10
	20


Coeficientul de pregătire a sistemului se calculează cu relaţia:
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 (3.1)

unde: Tp este timpul de prelucrare a lotului; 

          Ta – timpul de adaptare a sistemului la trecerea la un nou reper;

          n – numărul tipurilor care se prelucrează în sistem.
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