FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologicd si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta " Stiinte ingineresti

1.5 Ciclul de studii” Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Inginerie economica industriald/ inginer

1.7. Forma de invatamant ID

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei Metode si procedee tehnologice
2.2 Coordonatorul de disciplind Prof.dr. CIOARA Romeo
2.3 Tutorele de disciplind Prof.dr. CIOARA Romeo
2.4 Anul de studiu Il |2.5 Semestrul 6 |2.6 Tipul de evaluare C |2.7 Regimul disciplinei|Continut DD
Obligativitate DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana din planul de 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator 1/1/0
invdtdmant la forma IF
3.4 Total ore pe semestru din planul de 56 din care: 3.5 Al 28 | 3.6AT+TC/AA 4+10/14
invatamant la forma ID
Distributia fondului de timp Ore
3.4.1. Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite (Al) 28
3.4.2. Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 3
3.4.3. Pregdtire seminare / laboratoare / proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

3.4.4.Tutoriat (consiliere profesionald)

3.4.5. Examinari

3.4.6. Alte activitdti (comunicare bidirectionald, sincrond/asincrond pe platformd cu studentii)

3.7. Total ore de studiu individual (Al+Sl) 47
3.8. Total ore pe semestru 75
3.9. Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum nu existd preconditii mentionate in planul de invdtdamant

4.2 de competente nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului Platforma eLearning

5.2 de desfdsurare a seminarului/ laborator masini-unelte, standuri specifice

laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate

Competente profesionale

CP.1. Aplicd metode matematice si utilizeaza tehnologii de calcul pentru a efectua analize si a concepe solutii la probleme
specifice ingineriei si managementului.

RI.1.4. Absolventul analizeaz3 si sintetizeazd fenomene, procese si teorii specifice domeniului ingineresc si managerial.
CP.2. Planifica, coordoneaza si optimizeaza productia vizand rentabilitatea.

RI.2.1. Absolventul elaboreazi si interpreteazi documentatia tehnicé, economicd si manageriald, in conditii de asistentd
calificata.

CP.4. Controlul si gestiunea activitatilor de logistica.

Ri..2. Absolventul planifica activitatile specifice sistemului logistic extern si intern.

CP.5. Utilizarea si dezvoltarea de aplicatii software specifice domeniului ingineresc si managerial.

RI.5.1. Absolventul creeazi schite si desene tehnice utilizand aplicatii software specifice domeniului ingineresc.

Competente

transversale

CT.1. Utilizarea tehnicilor de comunicare
Ri.1.1. Absolventul utilizeazi tehnicile de lucru in echipd, gestionand actiunile specifice managementului sistemelor de
productie.

7.

Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | Transmiterea si asimilarea de cunostinte tehnice specifice pentru conceperea unui proces

tehnologic de prelucrare in conditii de buna calitate si eficientd economica maxima

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de bazd pentru explicarea si intelegerea etapelor necesare de
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proiectare si de realizare a produselor si proceselor industriale.

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite privind
proiectarea tehnico-economicd a produselor si proceselor industriale.

¢ Aprecierea calitatii, avantajelor si limitelor unor metode de realizare a produselor industriale
prin utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare

8. Continuturi

8.1AI Metode de predare Nr. ore Observatii
Al1. Elemente de baza ale proceselor tehnologice de prelucrare a pieselor 4
in constructia de masini

Al2. Elemente generale de proiectare a proceselor tehnologice de 4
prelucrare mecanica

Al3. Procedee de indepartare a adaosului de prelucrare in procesul de 4
aschiere a pieselor folosite in constructia de masini expunere in tehnologie ID

Al4. Procedee de prelucrare prin deformare plastica la rece. Procedee de | (materialul didactic este 4
prelucrare neconventionale implementat pe platforma

AI5. Tehnologia proceselor de prelucrare mecanicd prin aschiere pe | sub  forma de curs 4
masini-unelte cu comandd numerica eLearning)

Al6. Masuri de management tehnologic pentru cresterea productivitatii 4
proceselor tehnologice de prelucrare

Al7. Precizia de prelucrare dimensional-geometricd. Forme organizatorice 4

de control al calitatii produselor si modalitati de alegere ale acestora
Sisteme de mdsurare si control asistate de calculator

Bibliografie

1. Buzatu C.: Elemente de proiectare tehnologica si management in fabricatia produselor din constructia de masini. Matrix Rom, ISBN

978-973-755-788-9

2. Lepadatescu B., Buzatu C.: Echipamente si tehnologii moderne de mdsurare si control a calitdtii produselor. Matrix Rom, ISBN 978-

973-755-903-6
Material in tehnologie ID:

[1]. Cioard, Romeo Masini-unelte. Curs pentru invdtdmant la distantd, Universitatea Transilvania din Brasov, 2022.

8.2.AT Metode de predare- Nr.ore | Observatii
invatare

AT1. Elemente generale de proiectare a proceselor tehnologice de | prelegere, lucruin grup, 2

prelucrare mecanica invdtare prin probleme

AT2. Mdsuri de management tehnologic pentru cresterea productivitatii 2

proceselor tehnologice de prelucrare

Bibliografie -

Material in tehnologie ID:

[1]. Cioara, Romeo Masini-unelte. Curs pentru invatamant la distantd, Universitatea Transilvania din Brasov, 2022.

8.3.TC Metode de transmitere a Nr.ore | Observatii
informatiei

Testele de evaluare si autoevaluare de pe platforma elearning Platforma elearning 10 Termenele sunt

specificate pe

platforma
Bibliografie -
Material in tehnologie ID:
[1]. Cioara, Romeo Masini-unelte. Curs pentru invatamant la distantd, Universitatea Transilvania din Brasov, 2022.
8.4. AA Metode de predare- Nr.ore | Observatii
invatare
AA1. Primirea temei, evaluarea procedeelor posibil de aplicat si 2
identificarea unei tehnologii similare
AA2. Alegerea semifabricatului si a operatiilor de prelucrare, in 4
succesiunea lor logica Expunere, lucruin grup,
AA3. Elaborarea unui plan de operatii, cu indicarea masinilor si a sculelor | finvatare prin probleme / 4
necesare proiecte
AAL. Verificarea calitdtii suprafetelor generare: alegerea metodelor si a 2
echipamentelor de mdsurare
AAS. Verificarea si predarea proiectului 2

Bibliografie

1. Buzatu C.: Elemente de proiectare tehnologica si management in fabricatia produselor din constructia de masini. Matrix Rom, ISBN
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978-973-755-788-9

2. Lepaddtescu B., Buzatu C.: Echipamente si tehnologii moderne de mdsurare si control a calitdtii produselor. Matrix Rom, ISBN 978-
973-755-903-6

Material in tehnologie ID:

[1]. Cioard, Romeo Masini-unelfte. Curs pentru invatdmant la distantd, Universitatea Transilvania din Brasov, 2022.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatiilor profesionale si ale
angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordantd cu cele ale disciplinelor similare predate la programele de studii de licenta de la facultdti de
profil din tard si strdindtate

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din
nota finald

10.4 Al Asimilarea cunostintelor; utilizarea corectd a termenilor si Test grild implementat pe 50%
notiunilor specifice cursului platforma eLearning

10.6.AA Capacitate de identificare mecanisme (natura si functii) si de Evaluare orald 10%
analizd cinematica a unei masini-unelte comune
Capacitate de intelegere si descriere a unei scheme cinematice | Sustinere proiect 40%
de principiu si detaliatd; cunoasterea diversitatii masinilor-
unelte, a destinatiilor tipice si a principalelor subansambluri

10.7 Standard minim de performantd

e Identificarea corecta a semnificatiilor principalelor notiuni teoretice corespunzdtoare disciplinei;

o Identificarea corectd a diverselor operatii de prelucrare prin aschiere si a unor reperelor specifice rezultate;

o Identificarea corectd a diverselor tipuri de scule caracteristice, a structurii si destinatiei lor;

o Identificarea corectd a diverselor clase de masini-unelte de prelucrat prin aschiere si a destinatiilor lor specifice.

Prezenta Fisd de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in sedinta de
Consiliu al facultdtii din data de 26/09/2024.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament

Prof.dr.ing. Romeo CIOARA Prof.dr.ing. Romeo CIOARA

Titularul de curs (Al) Titularul de AT+TC / AA

Nota:

" Domeniul de studii — se alege una din variantele: Licentd / Masterat (se completeaza conform cu Nomenclatorul domeniilor i al
specializarilor / programelor de studii universitare in vigoare).

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd / Masterat.

3 Regimul disciplinei (continut); se alege una din variantele: pentru nivelul de licentd — DF (disciplind fundamentald) / DD (disciplina din
domeniu) / DS (disciplina de specialitate) / DC (disciplind complementara); pentru nivelul de masterat — DAP (disciplind de
aprofundare) / DSI (disciplind de sinteza) / DCA (disciplind de cunoastere avansata).

“ Regimul disciplinei (obligativitate) — se alege una din variantele: DI (disciplind impusd) / DO (disciplind optionald) / DFc (disciplind
facultativa).

s pl - activitdti de autoinstruire; AT — activitati tutoriale; TC — teme de control; AA — activitdti asistate; SF — seminar fatd in fatd; ST —
seminar in sistem tutorial; L — activitati de laborator; P — proiect, lucrari practice.

® Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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