FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologicd si management industrial

1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licentd " Stiinte ingineresti

1.5 Ciclul de studii” Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea Inginerie economica industriald/ inginer

1.7. Forma de invatamant ID

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei Sisteme de productie digitale

2.2 Coordonatorul de disciplind Prof.dr.ing. Florescu Adriana

2.3 Tutorele de disciplina Prof.dr.ing. Florescu Adriana

2.4 Anul de studiu IV 2.5 Semestrul |8 |2.6 Tipul de evaluare E |2.7 Regimul Continut DS
disciplinei Obligativitate DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptdmana din planul de 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/proiect 0/1/1

invdtdmant la forma IF

3.4 Total ore pe semestru din planul de 40 din care: 3.5 Al 20 | 3.6AT+TC/AA® 0/20

invatamant la forma ID

Distributia fondului de timp Ore

3.4.1. Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite (Al) 20

3.4.2. Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

3.4.3. Pregdtire seminare / laboratoare / proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 19

3.4.4.Tutoriat (consiliere profesionald) 2

3.4.5. Examinari 2

3.4.6. Alte activitdti (comunicare bidirectionald, sincrond/asincrond pe platformd cu studentii) 2

3.7. Total ore de studiu individual (Al+SI) 55

3.8. Total ore pe semestru 75

3.9. Numarul de credite® 3

4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum nu existd preconditii mentionate in planul de invdtamant
4.2 de competente
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului Platforma elearning
5.2 de desfdsurare a seminarului Sala de laborator/seminar cu tabla si retea de calculatoare cu software specific;
laborator - macheta didactica
6. Competente specifice acumulate
CP.3. Evaluarea viabilitatii financiare a unui sistem de productie.
Ri.3.1. Absolventul evalueazi indicatorii de calitate a unei afaceri.
%- | Ri.3.2. Absolventul analizeazd si evalueazi indicator economico-financiari ai unei afaceri.
{,i § RI.3.3. Absolventul evalueazi, interpreteazd si emite solutii de reducere a riscurilor in afaceri.
g % RI.3.4. Absolventul utilizeaza criterii standard pentru aprecierea limitelor metodelor si tehnicilor de evaluare economica,
“ 2 planificare si conducere a proceselor si sistemelor de productie.
g v
5 @
S £
7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei insusirea cunostintelor de bazi teoretice si aplicative privind conducerea integratd a
sistemelor de productie, aplicarea metodelor de evaluare a performantelor sistemelor
avansate de productie.

7.2 Obiectivele specifice - Tnsug.irea si aprofundarea conceptului flexibilitdtii si integrarii sistemelor.

- Organizarea si procesarea informatiilor in sistemele integrate.
- Formarea capacitatii de a utiliza limbajele specializate de control si monitorizare a sistemelor
de productie, precum si limbaje de programare CNC a masinilor-unelte cu comandd numericad.
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8. Continuturi

8.1Al

Metode de predare

Nr. ore

Observatii

Al1. Sinteza sistemelor flexibile de productie. 1.1 Conceptele de automatizare si
flexibilitate. 1.2 Organizarea ierarhica si structurarea sistemelor flexibile de
productie.1.3 Configuratii layout SFF

Al2. 2. Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie. 2.1 Notiuni
fundamentale: principiul conducerii integrate a productiei. 2.2 Structuri de
conducere integrata pe calculator a sistemelor de fabricatie - CIM (Computer
Integrated Manufacturing) 2.3 Conducerea in timp real cu calculatorul: structura
de conducere a sistemelor flexibile de fabricatie; interfata proces — calculator;
monitorizarea proceselor prin calculator.

Al3. 3. Modele de decizie in conducerea sistemelor de productie 3.1
Caracteristicile problemelor si modelelor de decizie utilizate in sistemele de
productie. 3.2. Modelarea si optimizarea deciziilor in SFP.

Al4. 4. Modelarea si simularea sistemelor flexibile de productie 4.1 Bazele
teoretice si aplicative ale simuldrii sistemelor flexibile de productie. 4.2
Modelarea si simularea dinamica a SFF prin utilizarea software-ului Tecnomatix.

Al5. 5. Conducerea numericd a proceselor tehnologice. 5.1 Standarde de bazd in
comanda numerica — origini, sisteme de referintd, miscdri, 5.2 Adrese,
codificarea vitezelor de avans si turatiilor. 5.3 Functi pregdtitoare G si functii
auxiliare M; 5.4 Pozitonare — cicluri fixe, oglindirea; 5.5Prelucrarea liniard —
corecti de razd, erori cauzate de inertia saniilor; 5.6 Conturare — interpolarea
liniard, interpolarea circulara, conturare prin frezare, conturare prin strunjire.

Al6. 6. Programarea CNC. Limbaje de programare. 6.1 FANUC, Sinumerik /
Siemens. 6.2 Programarea CNC - piese prismatice. 6.3 Programarea CNC - piese
de rotatie si piese complexe — Limbaje de programare. 6.4 Echipamente integrate
CAM-CNC. 6.5 Realizarea programadrii manuale 6.6 Realizarea programdrii
numerice asistate prin limbaje de programare specializate (CATIA).

expunere n
tehnologie ID

didactic
este implementat pe

(materialul

platforma sub forma
de curs eLearning)

Bibliografie
1. Abrudan |, Sisteme flexibile de productie, Ed Dacia, Cluj-Napoca, 1996

2. Bojan |, Optimizarea sistemelor flexibile de productie, Ed Dacia, Cluj-Napoca, 1997
3. Boncoi Gh,, Calefariu, G, Fota. A, s.a. Sisteme de productie, vol. | (2000), vol. Il (2000), Editura Universitdtii Transilvania Bragov,

vol Il (2001), Editura Lux Libris, Brasov

Buzatu C-tin, s.a., Sisteme flexibile de prelucrare prin aschiere, Editura Tehnicd Bucuresti, 1993

5. Calefariu G, Boncoi, G., Fota, A, Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industriald, Universitatea Transilvania din

Brasov, 1997
6. Catrina D, s.a., Sisteme flexibile de poductie, Ed MatrixRom, 2008

7. Catrina, D, Velicy, $t., Zapciu, M, Cotet, E., Fota A, Mihai L., Sisteme flexibile de productie.Tndrumar de laborator, Eitura Printech

Bucuresti, 2009

8. FotaA, Proiectarea sistemelor de magini. Modelare si simulare, Ed. Universitdtii Transilvania din Bragov, 2004

9. Florescu A, Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Universitdtii Transilvania din Brasov, 2016.

10. Florescu, A, Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.

Material in tehnologie ID:
In curs de elaborare — disciplina va intra in uz in anul univ. 2027-2028

8.4.AA Metode de predare- Nr.ore | Observatii
invatare
AA1.  Conducerea numerica a proceselor tehnologice. Echipamente integrate | Aplicatiiindividuale; 10
CAM-CNC - realizarea programadrii numerice asistate prin limbajul CATIA Tnvéyare prin
PROIECT probleme/ teme de | 10

AA1.
prin utilizarea software specializat: SCADA — macheta SFF din laborator;

Teme: Monitorizarea si controlul in timp real a proceselor de productie,

Tecnomatix/ Siemens

Studenti primesc individual teme de proiect constand in: Conducerea si
monitorizarea unor procese specifice sistemelor flexibile de productie.
Elaborarea programelor CNC de prelucrare a diferitelor piese prismatice, de
rotatie sau complexe; programare manuala si programare asistatd de calculator;
testarea programelor pe masinile-unelte cu comanda numericd din cadrul
laboratorului.

casa, studii de caz si
lucru in grup;

FO4-PS7.2-01/ed.4,rev.4




Bibliografie
1. Boncoi, Gh,, Fota, A, Calefariu, G, s.a, Indrumitor pentru proiectarea componentelor masinilor-unelte automate si
sistemelor flexibile de fabricatie, Universitatea Transilvania din Bragov, 1999.
2. Catrina, D, Velicy, St., Zapciu, M., Cotet, E., Fota A., Mihai L., Sisteme flexibile de productie. indrumar de laborator, Eitura
Printech Bucuresti, 2009.
3. Catrina, D, Totu A, Velicu St.,, s.a, Programare si operare CNC. indrumar de laborator, Editura Printech 2010, Bucuresti.
4. Florescu A, Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Editura Universitati din Bragov, 2016.
Material in tehnologie ID:
In curs de elaborare — disciplina va intra in uz in anul univ. 2027-2028

©

Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatiilor profesionale si ale
angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in automatizarea sistemelor de productie, iar exemplele
practice se referd laaplicarea conceptelor moderne de conducere integratd a sistemelor de productie, precum si laanaliza si evaluarea
performantelor acestora, in conexiune cu normele general valabile care guverneaza acest domeniu, la nivel national si international.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Sl - Explicarea corecta a unor concepte din domeniul | Examen scris: sinteza pe | 50%
managementului logisticii. teme concrete din
- Capacitate de exemplificare a unor metodologii, | domeniul disciplinei;
principii de organizare a activitatii de logistica in cadrul | rezolvarea unui test grilg;
unei organizatii, prin studii de caz, probleme specifice.
10.6. AA - Utilizarea corectd a notiunilor si conceptelor specifice | Verificarea pe parcurs 25%
domeniului.
- Aplicarea unor tehnici de lucru individual si in echipa
- Rezolvarea de probleme / aplicatii, studii de caz, | Test de laborator 25%
privind managementul activitatilor logistice

10.7 Standard minim de performantd

®  Operarea corectd cu concepte fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.

®  Parcurgerea bibliografiei minime obligatorii.

Prezenta Fisd de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in sedinta de Consiliu
al facultdtii din data de 26/09/2024.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Prof.dr.ing. Adriana FLORESCU Prof.dr.ing. Adriana FLORESCU
Titularul de curs (Al) Titularul de AT+TC/ AA

Nota:

" Domeniul de studii — se alege una din variantele: Licenta / Masterat (se completeaza conform cu Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor
/ programelor de studii universitare in vigoare).

2 Ciclul de studii — se alege una din variantele: Licentd / Masterat.

3 Regimul disciplinei (continut); se alege una din variantele: pentru nivelul de licentd — DF (disciplind fundamentald) / DD (disciplind din domeniu)
/ DS (disciplind de specialitate) / DC (disciplind complementara); pentru nivelul de masterat — DAP (disciplind de aprofundare) / DSI (disciplind
de sinteza) / DCA (disciplind de cunoastere avansata).

“ Regimul disciplinei (obligativitate) — se alege una din variantele: DI (disciplind impusa) / DO (disciplind optionald) / DFc (disciplina facultativa).

5 Al - activitati de autoinstruire; AT — activitati tutoriale; TC — teme de control; AA — activitdti asistate; SF — seminar fata in fata; ST — seminar in
sistem tutorial; L — activitati de laborator; P — proiect, lucrdri practice.

8 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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