1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Calitatea proceselor tehnologice de fabricatie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. Dr. Ing. NEDELCU Anisor

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Sef lucr. dr. ing. Marius Daniel NASULEA

proiect
2.4 Anuldestudiu | IV | 2.5Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 dincare:3.5curs | 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 13
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat
Examindri 3
Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns
3.7 Total ore de activitate a 58
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numadrul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Analiza matematica, ALGAED, Matematici speciale, Mecanicgd, Desen tehnic si
infografica
4.2 de competente o (p1. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini
specifice ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului Sald de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfdsurare a

seminarului/ laboratorului

Indrumar de laborator

Laborator cu diverse masini-unelte specifice tehnologiei constructiilor de magini
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

o (pk Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optima a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control,
optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala.

Ri4.1 Absolventul selecteazs, combind si defineste adecvat conceptelor, principiilor, metodelor si

instrumentelor de baza referitoare la proiectarea proceselor tehnologice si a produselor, precum si
proiectarea sistemului de asigurare a calitatii proceselor si produselor industriale.

Ri4.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi din dezvoltarea de produs, pentru explicarea si
interpretarea proiectelor, in vederea alegerii procesului tehnologic optim, precum si a posibilitatilor de
optimizare a sistemului de asigurare a calitatii produselor industriale.

Ri4.4 Absolventul aplicd normative si standarde pentru calculul, conceptia si proiectarea produselor si

Competente profesionale

tehnologiilor.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e insusirea de citre studenti a teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale
ale proiectarii proceselor tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de
masini

7.2 Obiectivele specifice Insusirea de cétre studentia cunostintelor, principiilor si metodelor din
stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de

sarcini specifice

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
1. CALITATEATEA TEHNOLOGIILOR Prelegere clasicd sau 3

DE PRELUCRARE A SUPRAFETELOR | imbundtatita

EXTERIOARE DE REVOLUTIE Prelegere pe baza de

1.1. Operatii pregatitoare slide+studiu de caz

1.2. Prelucrarea prin strunjire a
arborilor

1.3. Prelucrarea prin frezare a
suprafetelor exterioare de revolutie

1.4. Prelucrarea prin brosare a
suprafetelor exterioare de revolutie

1.5. Prelucrarea arborilor prin rectificare
1.6. Netezirea arborilor 3
2. CALITATEA TEHNOLOGIILOR DE
PRELUCRARE A SUPRAFETELOR
INTERIOARE DE REVOLUTIE

2.1. Generalitati
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2.2. Burghierea alezajelor

2.3. Adancirea alezajelor

2.4. Alezarea alezajelor

2.5. Prelucrarea prin strunjire a
alezajelor

2.6. Brosarea alezajelor

2.7. Prelucrarea alezajelor adanci

2.8. Rectificarea alezajelor

2.9. Prelucrdri de netezire a alezajelor
3. CALITATEA TEHNOLOGIILOR DE
PRELUCRARE A SUPRAFETELOR
PLANE

3.1. Prelucrarea suprafetelor plane prin
rabotare si mortezare

3.2. Prelucrarea suprafetelor plane prin
frezare

3.3. Prelucrarea suprafetelor plane prin
brosare

3.4. Prelucrarea suprafetelor plane prin
rectificare

3.5. Prelucrarea suprafetelor plane prin
netezire

4. CALITATEA TEHNOLOGIILOR DE
PRELUCRARE A SUPRAFETELOR
PROFILATE

4.1. Prelucrarea suprafetelor profilate
prin strunjire

4.2. Prelucrarea suprafetelor profilate
prin frezare

4.3. Prelucrarea suprafetelor profilate
prin rabotare si mortezare

4.4, Prelucrarea suprafetelor profilate
prin rectificare

5. CALITATEA TEHNOLOGIILOR DE
PRELUCRARE A FILETELOR

5.1. Filetarea manuala

5.2. Filetarea mecanica cu tarozi

5.3. Filetarea mecanicd cu filiere

5.4. Executarea filetelor prin strunjire
5.5. Filetarea cu capete de filetat

5.6. Prelucrarea in vartej a filetelor

5.7. Frezarea filetelor

5.8. Rularea filetelor

5.9. Filetarea cu scule abrazive

5.10. Prelucrarea filetelor precise

6. CALITATEA TEHNOLOGIILOR DE
PRELUCRARE A ROTILOR DINTATE
6.1. Generalitati
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6.2. Prelucrarea danturii rotilor dintate
cilindrice (cu dinti drepti si inclinati) prin
metoda copierii

6.3. Prelucrarea danturii rotilor dintate
conice (cu dinti drepti si inclinati) prin
metoda copierii

6.4. Prelucrarea danturii rotilor dintate
cilindrice (cu dinti drepti si inclinati) prin
metoda ruldrii

6.5. Prelucrarea danturii rotilor dintate
conice (cu dinti drepti si inclinati) prin
metoda rularii

6.6. Prelucrarea danturii rotilor dintate
conice cu dinti curbi

6.7. Finisarea danturii rotilor dintate
netratate termic

6.8. Finisarea danturii rotilor dintate
tratate termic

7. CONDUCEREA NUMERICA A
PROCESELOR TEHNOLOGICE

7.1. Consideratii tehnico-economice
7.2. Fluxul informational in conducerea
numerica a proceselor tehnologice

7.3. Programarea numerica manuald si
programarea numerica computerizatd
8.TEHNICI DE SCANARE Sl
PROTOTIPARE RAPIDA

Tehnologii de digitizare 3D

Impactul tehnologiei scanarii 3D asupra
dezvoltdrii produsului

Digitizarea si aplicatiile industriale
Tipuri de palpatoare

Conceptul de Prototipare Rapida
Tehnici de Prototipare Rapida.
Caracteristici. Avantaje/ Dezavantaje
Impactul Tehnologiilor Rp Asupra
Ingineriei Fabricatiei

Prototiparea Rapida prin prelevare de
material — frezare

Fabricatia rapida (Rapid Tooling - RT)
9. TEHNOLOGII NECONVENTIONALE
Domenii de utilizare a tehnologiilor
neconventionale

Prelucrarea prin electroeroziune
Prelucrarea prin eroziune
electrochimica

Prelucrarea prin eroziune chimica
Prelucrarea prin eroziune electrica si
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electrochimica

Prelucrarea prin eroziune cu plasma
Prelucrarea prin eroziune cu radiatii

10. PRELUCRARI PRIN SINTERIZARE
Introducere

Obiectul si domeniile de aplicatii ale
pieselor sinterizate

Definirea tehnologiei

Locul tehnologiei in cadrul procedeelor
de prelucrare Avantajele tehnologiei
Proprietatile pulberilor metalice
Formarea pulberilor metalice

Tehnolgia presarii axiale a pulberilor
metalice

Sinterizarea amestecurilor de pulberi
metalice

Operatii secundare aplicate pieselor
sinterizate.Procedee de formare pentru
obtinerea pieselor de densitate ridicata

Bibliografie

[IVA 04] IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., UDROIU, R,,
VASILONI, A. M., MIHALI, Maria.IVAN, Cristina, Sisteme CAD/CAPP/CAM teorie si practica. Edit. Tehnica,

Bucuresti,2004.

[NEDOO] NEDELCU, A., OANCEA, GH., LUPULESCU, N., B., Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Editura Lux Libris,

Brasov, 2000.

[NEDO5] NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale, Editura Universitdtii ,Transilvania” din

Brasov, Brasov, 2005.

[STE 07] STENERSON, J., CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007,

ISBN 0-13-111547-2.

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

L1. Prezentarea laboratorului si
protectia muncii,

L2. Determinarea rigiditatii statice si a
rigiditatii dinamice la un sistem
tehnologic de prelucrare.

L3. Influenta deformatiilor elastice ale
piesei asupra preciziei de prelucrare.
L4. Influenta parametrilor tehnologici
asupra calitatii suprafetei prelucrate la
strunjire.

L5. Conducerea numerica a proceselor
tehnologice.

L6. Metode de prelucrare si precizia
suprafetelor conice,excentrice,etc.
obtinute prin strunjire.

L7. Procedee de netezire a diverselor

suprafete. Recuperdri si incheierea

Conversatie
Conversatie+Experiment
individual

Expunere, activitate aplicativa,
conversatie, lucruin grup

2

Realizarea activitatii prin
munca in echipa
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situatiei

Bibliografie

[IVA 04] IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., UDROIU, R,,
VASILONI, A. M., MIHALI, Maria.IVAN, Cristina, Sisteme CAD/CAPP/CAM teorie si practicda. Edit. Tehnica,

Bucuresti,2004.

[NEDOO] NEDELCU, A., OANCEA, GH., LUPULESCU, N., B, Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Editura Lux Libris,

Brasov, 2000.

[NEDO5] NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale, Editura Universitdtii ,Transilvania” din

Brasov, Brasov, 2005.

[STE 07] STENERSON, J., CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007,

ISBN 0-13-111547-2.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite vor fi necesare angajatilor in domeniul fabricatiei

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Claritatea, coerenta si concizia
expunerii scrise

Gradul de acoperire a
problematicii cerute de
subiecte

Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a relatiilor de calcul
Utilizarea corectd a metodelor
specifice problematicii cursului
Utilizarea corectd a termenilor
si notiunilor specifice cursului
Capacitatea de exemplificare
Prezenta la curs

Evaluare scrisd cu itemi
subiectivi sau obiectivi
Evaluare prin examen scris —
test traditional de cunostinte
teoretice si rezolvare de
probleme

Evaluare pe parcurs

60

Aplicarea corectd a metodelor
specifice de rezolvare pentru
problema data

Utilizarea corecta si fluentd a
termenilor specifici
Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a calculului analitic si
numeric

Capacitatea de exemplificare
Interpretarea rezultatelor

Evaluare cu itemi obiectivi
Evaluare orala

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Aplicarea corectd a metodelor
specifice de rezolvare pentru
problema data

Evaluare cu itemi obiectivi
Evaluare orala

40
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Utilizarea corecta si fluentd a
termenilor specifici
Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a calculului analitic si
numeric

Capacitatea de exemplificare

Interpretarea rezultatelor

10.6 Standard minim de performanta

e Proiectarea proceselor tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de masini pentru piese de complexitate
medie

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Decan

Director de departament

Prof.dr.ing. NEDELCU Anisor, Sef lucr. dr. ing. Marius Daniel NASULEA,

Titular de curs
Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplina complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5'Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Calitatea proceselor tehnologice de fabricatie - proiect

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de semina/ proiect Prof. Dr. Ing. NEDELCU Anisor
2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | VI | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei | Opligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 2 din care: 3.2 curs 0 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/2
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 28 din care: 3.5 curs 0 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/28
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 18
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 26
Tutoriat
Examinari 3
Alte activitati....ovrinriinsriiinninns
3.7 Total ore de activitate a 47
studentului
3.8 Total ore pe semestru 75
3.9 Numdrul de credite® 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Analiza matematicd, ALGAED, Matematici speciale, Mecanicd, Desen tehnic si
infograficd
4.2 de competente e (p2. Asocierea cunostintele, principiile si metodele din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfdsurare a cursului Sala de curs cu tabla si videoproiector
5.2 de desfasurare a Laborator cu diverse masini-unelte specifice tehnologiei constructiilor de masini
seminarului/ laboratorului/ Indrumar de proiect
proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

o (p4 Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optima a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control,
optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala.

Ri4.1 Absolventul selecteazs, combind si defineste adecvat conceptelor, principiilor, metodelor si instrumentelor

de bazad referitoare la proiectarea proceselor tehnologice si a produselor, precum si proiectarea sistemului de
asigurare a calitatii proceselor si produselor industriale,

Ri4.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de baz3 din dezvoltarea de produs, pentru explicarea si interpretarea
proiectelor, in vederea alegerii procesului tehnologic optim, precum si a posibilitatilor de optimizare a sistemului
de asigurare a calitdtii produselor industriale.

Ri4.4 Absolventul aplicd normative si standarde pentru calculul, conceptia si proiectarea produselor si
tehnologiilor.

Competente profesionale

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e insusirea de citre studenti a teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale
ale proiectarii proceselor tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de
masini

7.2 Obiectivele specifice Insusirea de citre studenti a cunostintelor, principiilor si metodelor din
stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice pentru rezolvarea de

sarcini specifice

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
Bibliografie

8.2 Proiect Metode de predare-invatare Numdr de ore | Observatii

Tema proiectului: Sa se proiecteze Prelegerea+conversatie Realizarea activitatii prin
procesul tehnologic de prelucrare a Conversatie +argumentare munca individuald
reperului ...... pentru un program de Expunere, activitate aplicativd,

fabricatie de .... buc/an — (primirea conversatie, lucruin grup

temei)

Probleme de rezolvat:

1 studiul de caz al unei solutii 2

tehnologice avansate (activitate de

cercetare)

2 analiza conditiilor tehnice impuse 2
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reperului dat
3 stabilirea semifabricatului

4 proiectarea variantei tehnologice

4.1 identificarea suprafetelor /
complexelor de suprafete sia
prelucrarilor aferente

4.2. stabilirea operatiilor / fazelor si a

masinilor-unelte si S.D.V.-urilor
necesare

5 proiectarea parametrilor tehnologici

principali

5.1 calculul adaosurilor de prelucrare si

al dimensiunilor intermediare;

5.2 calculul regimurilor de aschiere prin

metoda clasica;

5.3 calculul normelor tehnice de timp si

sincronizarea acestora;

6 intocmirea documentatiei
tehnologice:

6.1 memoriul justificativ;
6.2 planul de operatii;.

10

Bibliografie

[IVA 04] IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., UDROIU, R,
VASILONI, A. M., MIHALI, Maria.IVAN, Cristing, Sisteme CAD/CAPP/CAM teorie si practicd. Edit. Tehnica,

Bucuresti,2004.

[NEDOO] NEDELCU, A., OANCEA, GH., LUPULESCU, N., B., Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Editura Lux Libris,

Brasov, 2000.

[NEDO5] NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale, Editura Universitatii ,Transilvania” din

Brasov, Brasov, 2005.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite vor fi necesare angajatilor in domeniul fabricatiei

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Aplicarea corectd a metodelor
specifice de rezolvare pentru
problema datd

Utilizarea corecta si fluenta a
termenilor specifici
Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a calculului analitic si

Evaluare cu itemi obiectivi
Evaluare orala

100
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numeric
Capacitatea de exemplificare

Interpretarea rezultatelor

10.6 Standard minim de performanta

Proiectarea proceselor tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de masini pentru piese de complexitate medie

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof. dr. ing. OANCEA Gheorghe, Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Prof.dr.ing. NEDELCU Anisor, Prof. dr. ing. NEDELCU Anisor,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplina complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5'Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie industriala
1.5 Ciclul de studii? Licentd
1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Dispozitive flexibile de prindere si asamblare

2.2 Titularul activitatilor de curs S.I. dr.ing Haba Sever-Alexandru
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ S.I. dr.ing Haba Sever-Alexandru
proiect

2.4 Anul de studiu | IV

2.5Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei | Qbligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore

pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptdmand 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/2
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/
proiect 28

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregdtire seminare/ labora

toare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat

Examinari

Alte activitati....ccenriiierinnnn.

studentului

3.7 Total ore de activitate a 33

3.8 Total ore pe semestru

75

3.9 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Proiectarea dispozitivelor

4.2 de competente

e (p2 Asocierea cunostintele, principiile si metodele din stiintele tehnice ale

domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursul

ui e Sald de curs cu calculator si videoproiector.

5.2 de desfasurare a
seminarului/ laboratorului/

proiectului

e Sald de seminar cu calculatoare. Proiectarea unui dispozitiv modular de
prelucrare 3D/2D folosind componentele setului modular AMF-4 in programul
INVENTOR 2017.
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

industriale.

particular.

tehnologiilor.

Competente profesionale

e (p3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.
Ri3.2 Absolventul utilizeazd softuri, programarea, baze de date, calcul numeric, grafica asistaté si
proiectarea asistata constructiva si tehnologica, in scopul comunicarii profesionale adecvate.
Ri3.4 Absolventul explica si interpreteazd problemele care apar in aplicatiile de grafica asistatd, calcul
numeric, prelucrarea computerizatd a datelor, proiectarea asistata de calculator a produselor

Ri3.7 Absolventul programeazi si implementeaza baze de baze de date, grafici asistatd, modele
pentru proiectare constructiva si tehnologica (2D si 3D).
Ri3.11 Absolventul elaboreazi proiecte specifice ingineriei industriale, in general siingineriei calitatii in

o (p4 Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optima a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control,
optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala.

Ri4.3 Absolventul aplica principii, metode siinstrumente de baza privind dezvoltarea de produse,
inclusiv instrumente CAD/CAE si FEM.
Ri4.4 Absolventul aplicd normative si standarde pentru calculul, conceptia si proiectarea produselor si

Ri4.8 Absolventul selecteaza, combina si utilizeaza principii, metode, normative si standarde specifice
dezvoltdrii de produs, inclusiv instrumente CAD/CAE si FEM, in conditiile unei dezvoltari durabile.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Utilizarea cunostintelor de baza pentru proiectarea asistata de calculator a
proceselor tehnologice si a produselor specifice ingineriei industriale in
general si ingineriei calitatii in particular.

7.2 Obiectivele specifice

Utilizarea cunostintelor de baza din dezvoltarea de produs, pentru explicarea,
interpretarea si realizarea de proiectelor si a variantelor de procese
tehnologice, in vederea alegerii procesului tehnologic optim

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Constructia dispozitivelor pentru Prelegere pe baza de slide 4

masini unelte caracteristici generale,

precizia de pozitionare, domenii de

aplicare.

Constructia dispozitivelor flexibile Prelegere pe baza de slide 4

caracteristici generale, sistematizare

Dispozitive de prindere modulare

Prelegere pe baza de slide

Dispozitive flexibile de asamblare

Prelegere pe baza de slide

Dispozitive flexibile de sudura

Prelegere pe baza de slide

Dispozitive flexibile de control

Prelegere pe baza de slide

Bibliografie
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1.Dispozitive modulare: Vol |, construc ie, expluatare -Paunescu Tudor, Bulea Horatiu, Paunescu Rodica-Brasov, Editura

Universitatii “Transilvania” din Bragov,2006

2.Dispozitive modulare: Vol I,Modele matematice -Pdaunescu Tudor, Bulea Horatiu, Paunescu Rodica-Bragov, Editura

Universitatii “Transilvania” din Bragov,2008

3.Dispozitive Conceptie si Proiectare, Panc Nicolae, Editura U.T.PRESS, Cluj-Napoca, 2021
4.Single and Multiple Clamping Systems, Andreas Maier GMBH & CO (AMF), https://www.amf.de, 2023

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

Proiectarea unui dispozitiv modular de

Exemplificare prin studii de caz

2

prelucrare
Distribuirea temei proiectului Exemplificare prin studiu de 2
caz personalizat pe tema data
Stabilirea parametrilor geometrici ai Exemplificare prin studiide caz | 2
piesei conform stadiului de prelucrare
precum si alegerea centrului de
prelucrare corespunzator
Identificarea solutiei optime de Analiza geometriei piesei si 2
modelare 3D a piesei in sisteme alegerea solutiei optime de
software de proiectare modelare — studiu de caz
Verificarea integritatii modelului 3D al Expunerea principalelor unelte | 2
piesei software de analiza a
geometriei 2D si 3D
Stabilirea conditiilor geometrice de Conversatie si problematizare, | 2
precizie, determinate pentru exemplificare pe baza
proiectarea DPM desenului de executie al piesei
Determinarea gradelor de libertate ale | Conversatie si problematizare, | 2
piesei anulate de subsistemul de exemplificare pe baza
bazare maodelelor de piese standard
Proiectarea conceptuald a Studiu de caz, exemplificare pe | 2
subsistemului de strangere modele 3D
Proiectarea conceptuald a dispozitivului | Discutie interactiva cu 2
modular complet (pozitionare si exemplificarea pe piese reale si
strangere, accesibilitatea actionarii) modele 3D
Implementarea solutiei si realizarea Activitate de indrumare 2
ansamblului 3D didactica bazata pe analiza
posibilitatilor
Verificarea preciziei de pozi ionare, Conversatie si problematizare | 2
orientare a piesei
Verificarea stabilita ii piesei in etapa de | Studiu de caz, exemplificare pe | 2
instalare in dpm modele 3D de ansambluri
standard
Verificarea stabilitd ii piesei in etapa de | Evaluare rezultatelor obtinute, | 2
prelucrare discutie interactiva cu studentii
Prezentarea proiectului Evaluare 2

Bibliografie

1.Dispozitive modulare: Vol |, constructie, exploatare -Paunescu Tudor, Bulea Horatiu, Paunescu Rodica-Brasov, Editura

Universitatii “Transilvania” din Bragov,2006

2.Dispozitive modulare: Vol I,Modele matematice -Pdaunescu Tudor, Bulea Horatiu, Paunescu Rodica-Brasov, Editura

Universitatii “Transilvania” din Bragov,2008
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3.Dispozitive Conceptie si Proiectare, Panc Nicolae, Editura U.T.PRESS, Cluj-Napoca, 2021
4.Single and Multiple Clamping Systems, Andreas Maier GMBH & CO (AMF), https://www.amf.de, 2023

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Dobandirea aptitudinilor de programarea in INVENTOR

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Evaluarea si explicarea corecta | Test grila cu itemi obiectivi 70%
a principiilor privind -adevdrat-fals
dispozitivele flexibile -alegere multipla
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Aplicatie pe studiu de caz Prezentarea aplicatiei 30%

10.6 Standard minim de performanta

e Cunoasterea notunilor de bazd din domeniul dispozitivelor flexibile, integrarea lor in fluxurile de fabricatie

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Decan Director de departament
Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,
S.I. dr.ing Haba Sever-Alexandru S.l. dr.ing Haba Sever-Alexandru
Titular de curs Titular de proiect

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea TRANSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii de fabricatie si presare la rece

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr. dr. ing. Marius-Daniel NASULEA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ /Sef lucr. dr. ing. Marius-Daniel NASULEA/

proiect

2.4 Anul de studiu | Ill | 2.5 Semestrul | | 2.6Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DD
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmand 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1/
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ a4/
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 25

Tutoriat

Examindri

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 58

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Rezistenta materialelor, Organe de masini, Tehnologia presdrii la rece |

4.2 de competente e (p1. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini
specifice ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale.

e (Cp2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului e existenta unei sdli dotate corespunzator pentru curs (video-proiector si tabld de
min. 3 m?) care sd asigure minim 1 m?/student
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5.2 de desfasurare a o existenta unei sdli dotate corespunzator pentru laborator/proiect cu video-

seminarului/ laboratorului/ proiector si tabld de min. 3 m?

proiectului e presa hidraulica de 60 kN dotata cu sistem de mdsurare si inregistrare a fortelor
de presare la opertiile de indoire si ambutisare;

o dispozitiv pentru debitarea barelor prin forfecare de precizie la rece instalat pe
presa PEU 16;

o stantd pentru decupare cu placa de ghidare instalata pe presa PAI 10;

e matritd de indoire instalatd pe presa PEU 6;

e matritd de ambutisare instalata pe presa PH 60;

e matritd de ambutisare succesiva din banda instalata pe presa PAI 16;

e matritd pentru rasfrangerea marginilor conturului interior instalata pe presa PAI
10;

¢ instalatie pentru deformare rotativad pe strung universal;

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp4. Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu
alegerea optima a materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de
ontrol, optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala.

R.I.4.1 Absolventul selecteazd, combind si defineste adecvat conceptelor, principiilor, metodelor si
instrumentelor de baza referitoare la proiectarea proceselor tehnologice si a produselor, precum si
proiectarea sistemului de asigurare a calitdtii proceselor si produselor industriale.
R.I.4.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de baz& din dezvoltarea de produs, pentru explicarea si
interpretarea proiectelor, in vederea alegerii procesului tehnologic optim, precum si a posibilitdtilor de
optimizare a sistemului de asigurare a calitatii produselor industriale.
R.l.4.4 Absolventul aplicd normative si standarde pentru calculul, conceptia si proiectarea produselor si
tehnologiilor.
R.1.4.6 Absolventul utilizeazd adecvat metode si criterii de evaluare pentru aprecierea comparativd a

Competente profesionale

performantelor si limitelor constructiv-functionale ale proiectelor tehnologice, ale produselor,

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer

R.i.1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie restransa si asistentd
calificata.
R.1.1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.
R..1.3 Absolventul aplici practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
R.1.1.4 Absolventul ia decizii profesionale.
CpT2 Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R..3.1 Absolventul se adapteaz la dinamica cerintelor pietei muncii.
R.[.3.2 Absolventul practica dezvoltarea personald si profesionala.

Competente transversale

R.1.3.5 Absolventul comunicé eficient in echipa, cu subalternii si cu superiorii ierarhici.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | o Cunoasterea siintelegerea conceptelor, teoriilor si metodelor de baza privind
proiectarea tehnologiilor si dispozitivelor utilizate pentru fabricarea
componentelor din industrie, prin deformare plasticad la rece

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de bazd din disciplinele fundamentale pentru
explicarea si interpretarea rezultatelor teoretice, a teoremelor sau a

fenomenelor specifice deformarii plastice la rece.
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Dezvoltarea capacitatii de analiza si sintezd a cunostintelor din domeniul
tehnologiei de prelucrare a componentelor prin deformare plastica la rece.
Dezvoltarea competentelor privind proiectarea tehnologiilor si a
dispozitivelor de presare la rece si posibilitatea de a activa in domeniul
cercetdrii stiintifice.

Dezvoltarea capacitdtii de a comunica in domeniul tehnologiei de prelucrare a
componentelor prin deformare plastica la rece.

Dezvoltarea capacitdtii de a coordona proiecte specifice conceptiei si
fabricatiei componentelor prin deformare plasticad la rece.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numdr de ore | Observatii

1. Prelucrarea pieselor prin ambutisare
pentru diferite categorii de piese (piese
cilindrice cu/fard flansa, piese cilindrice
in trepte cu/fdra flansa)

prelegere, conversatie 4

2. Prelucrarea pieselor prin ambutisare
pentru diferite categorii de piese (piese
conice cu/fara flansa, piese sferice,
parabolice si paralelipipedice)

prelegere, conversatie 2

3. Ambutisarea succesiva din banda.
Tehnologia si matritele de ambutisare
cu subtierea voitd a peretelui piesei

prelegere, conversatie 2

4. Procedee speciale de ambutisare

prelegere, conversatie

5. Fasonarea pieselor din tabla
(reliefarea si bordurarea)

prelegere, conversatie

6. Fasonarea pieselor din tabla
(rdsfrangerea marginilor conturului
interior si exterior)

prelegere, conversatie 2

7. Fasonarea pieselor din tabla (largirea
si gatuirea)

prelegere, conversatie 2

8. Fasonarea pieselor din tabla
(planarea si fasonarea prin deformare
rotativd)

prelegere, conversatie 2

9. Prelucrarea pieselor prin presare
volumicd la rece (latirea si rularea la
rece)

prelegere, conversatie 2

10. Prelucrarea pieselor prin presare
volumica la rece (presarea volumicd in
matritd si extrudarea la rece)

prelegere, conversatie 2

11. Prelucrarea pieselor prin presare
volumicd la rece (presarea volumica
orbitald, stamparea, calibrarea)

prelegere, conversatie 2

12. Generarea suprafetelor prin rulare
larece

prelegere, conversatie 2

13. Recapitulare

prelegere, conversatie 2

Bibliografie
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1. Neagoe, ., Proiectarea proceselor tehnologice si a dispozitivelor de presare la rece. Editura Lux-Libris, Brasov, 2005.
ISBN (10) 973-9458-44-0: ISBN (13) 978-976-9458-44-3

2. Neagoe, |, Martinescu, |., Tehnologii generale de aviatie (Prelucrdri prin deformare plasticad la rece). Editura Lux-Libris,
Brasov, 2013.ISBN 978-973-131-262-0

3. Neagoe, |, Tehnologii inovative de deformare plastica la rece. Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2015.
ISBN 978-606-19-0700-7

4. Neagoe, |, Nasulea, D., Tehnologia presarii la rece. Procedee de matritare, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, Romania, vol. |, 2019

5. Neagoe, |, Nasulea, D., Tehnologia presdrii la rece. Procedee de matritare, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, Romania, vol. Il, 2020

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore | Observatii
Lucrarea 1 Expunere PP, conversatie, 2
Analiza formei si dimensiunilor unei aplicatii, verificarea

piese de revolutie din tabla din punct de | rezultatelor
vedere al conditiilor tehnologice
specifice procedeelor de presare la rece
Determinarea formei si dimensiunilor
semifabricatului necesar executiei
piesei studiate

Lucrarea 2 Expunere PP, conversatie, 2
Croirea materialului de tip foaie de aplicatii, verificarea

tabld, pentru piesa datd. Calculul rezultatelor

coeficientului de croire si de utilizare a

materialului

Lucrarea 3 Expunere PP, conversatie, 2
Elaborarea unei variante a procesului aplicatii, verificarea

tehnologic de prelucrare a reperului rezultatelor

analizat

Lucrarea &4 Expunere PP, conversatie, 2

Determinarea fortelor de presare side | aplicatii, verificarea
eliminare a piesei si deseului pentru rezultatelor
operatiile din varianta tehnologica
adoptatd

Alegerea preselor pentru actionarea
dispozitivelor de presare la rece

Lucrarea 5 Expunere PP, conversatie, 2
Studiul principial al dispozitivelor de aplicatii, verificarea
presare la rece necesare prelucrarii rezultatelor

reperului analizat

Lucrarea 6 Expunere PP, conversatie, 2
Determinarea normei tehnice de timp aplicatii, verificarea
pentru varianta tehnologica adoptata rezultatelor

Determinarea costului de productie al

reperului in varianta tehnologica
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adoptata

Lucrarea 7 Expunere PP, conversatie, 2
intocmirea documentatiei tehnologice | aplicatii, verificarea
pentru varianta tehnologicd conceputa | rezultatelor

Bibliografie

1. Neagoe, |., Proiectarea proceselor tehnologice si a dispozitivelor de presare la rece.(Clasa — piese de rotatie). Editura
Lux Libris Brasov, 2005. ISBN (10) 973 — 9458 — 44 — 0; ISBN (13) 978 — 976 — 9458 — 44 — 3,252 p

2. Neagoe,|., Martinescu, 1., Filip, A.C., Tehnologia presarii la rece. indrumar pentru lucriri practice de laborator. Editura
Universitatii Transilvania din Brasov, 2016.

3. Neagoe, ., Nasulea, D., Tehnologia presdrii la rece. Procedee de matritare, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, Romania, vol. |, 2019

4. Neagoe, |, Nasulea, D., Tehnologia presdrii la rece. Procedee de matritare, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, Romania, vol. Il, 2020

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Programa analitica este in concordanta cu cerintele angajatorilor reprezentativi din domeniul prelucrdrii componentelor
prin deformare plastica la rece.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs - Claritatea, coerenta si Evaluare prin examen scris — 70%
concizia expunerii scrise test de cunostinte teoretice si
- Gradul de acoperire a aplicatii privind explicarea
problematicii cerute de functiondrii unor dispozitive
subiecte sau instalatii.

- Corectitudinea
reprezentdrilor grafice si a
relatiilor de calcul

- Utilizarea corecta a
metodelor specifice
problematicii cursului

- Utilizarea corecta a
termenilor si notiunilor
specifice cursului

- Capacitatea de exemplificare

10.5 Laborator - Realizarea integrald a fiecarei | Evaluarea fiecarei lucrari de 30%
lucrdri tratate pe parcursul laborator

semestrului

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea corectd a terminologiei specifice presarii la rece cu diferentierea clard intre ,stantare si matritare *;
e Identificarea elementelor constructive, a modului de functionare si a metodicii de reglare a preselor;

¢ Identificarea elementelor constructive sia modului de functionare a dispozitivelor de presare la rece;

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5



o Elaborarea schemelor de principiu ale principalelor operatii de presare la rece;

e insusirea problemelor de baza specifice tehnologiei presarii la rece: jocul dintre sculele stantelor de decupare-
perforare, arcuirea pieselor dupa indoire, coeficientul de ambutisare;

e Stabilirea operatiilor necesare si a succesiunii acestora la prelucrarea unui reper prin deformare plastica la rece.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,
Decan DlrectordEdepartament ...................................................
Sef lucr. dr. ing. Marius-Daniel NASULEA, Sef lucr. dr. ing. Marius-Daniel NASULEA,
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplina complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta " Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Managementul calitatii

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Cristin — Olimpiu MORARIU
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ proiect dr.ing. Constantin TORCATORU
2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DD

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdaptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat 2

Examinari 4

Alte actiVitati.....cooeeviveerriviiieneriinnn, -

3.7 Total ore de activitate a 44

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numadrul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Cunostinte de management general si management industrial, in particular
4.2 de competente e (p2 Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului pentru rezolvarea de sarcini specifice.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului e Sala de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfasurare a e Sald de laborator cu tabla si calculatoare PC;
seminarului/ laboratorului/ e indrumar de laborator;

proiectului e Standardele din familia SR EN ISO.

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5



6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp5 Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al

calitatii si configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie,

proiectarea sistemului de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate

— mediu.

Ri5.1 Absolventul defineste concepte, principii, metode si instrumente de bazd, privind proiectarea
sistemului de management al calitatii,

Ri5.2 Absolventul elaboreazi documentele sistemului de management al calititii.

Ri5.4 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza privind proiectarea tehnologica, inclusiv
CAM, mecanizare, automatizare, robotizare si sisteme flexibile pentru proiectarea si exploatarea
produselor in conditiile implementdrii unui sistem al calitatii si a sistemului de management al
calitatii, a documentelor aferente acestuia

Ri5.5 Absolventul explica si interpreteaza implementarea sistemului de management al calitatii, precum si
a documentelor de baza din cadrul acestora, utilizand cunostinte de baza din proiectarea tehnologica
si constructiva, automatizare, robotizare si sisteme flexibile.

Ri5.6 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea comparativa
a performantelor si limitelor tehnologice ale materialelor, proceselor si produselor in conditiile
implementdrii unui sistem al calitatii, a documentelor aferente, a sistemului de management
integrat acestuia, tinand seama de comportarea in exploatare a sistemelor tehnologice si a
produselor.

Ri5.7 Absolventul elaboreazd proiecte profesionale privind procesele tehnologice, implementarea
sistemului calitatii, documentele de baza aferente in conditiile unei dezvoltari durabile, pe baza
combindrii si utilizarii de principii si metode specifice proiectdrii tehnologice.

Cp6 Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbundtatire a calitdtii produselor, proceselor si sistemelor

de management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile unei

dezvoltari durabile.

Ri6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele si instrumentele de baza privind organizarea si
gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor in ingineria calitatii.

Ri6.2 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazd legate de managementul calititii, organizarea si gestiunea
fabricatiei.

Ri6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazd legate de controlul si asigurarea calitatii proceselor si
produselor, in conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.4 Absolventul explicd si interpreteaza concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele
tehnologice, produsele si implementarea sistemului de management integrat corespunzdtor, in
conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.5 Absolventul aplici principii, metode si instrumente de baza pentru organizarea si gestiunea
fabricatiei.

RI6.8 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru aprecierea comparativd
calitativd si cantitativa a performantelor si limitelor sistemelor de management al calitatii.

Ri6.9 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru organizarea si
gestiunea fabricatiei in ingineria calitatii.

RI6.10 Absolventul elaboreazd proiecte profesionale specifice ingineriei calitatii pe baza selectdrii,
combindrii si utilizarii de concepte, principii, normative, metode si standarde specifice privind
organizarea si gestionarea fabricatiei produselor.
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Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Familiarizarea studentilor cu semnificatia modernd a notiunilor de baza
utilizate in asigurarea si managementul calitatii; cunoasterea continutului si
a cerintelor standardelor internationale din seria SR EN ISO 9000 si a
modului de documentare a sistemului de management al calitatii.

7.2 Obiectivele specifice

Definirea conceptelor, principiilor, metodelor si instrumentelor de baza
privind proiectarea sistemului de management al calitatii, elaborarea
documentelor sistemului de management al calitatii precum si a sistemului
de management integrat.

Utilizarea cunostintelor de baza din proiectarea tehnologica si constructiva,
pentru explicarea si interpretarea implementarii sistemului de management
al calitatii, precum si a documentelor de baza din cadrul acestora.

Aplicarea de principii, metode si instrumente de baza pentru proiectarea si
exploatarea proceselor in conditiile implementdrii unui sistem al calitatii si a
documentelor aferente.

Elaborarea de proiecte profesionale privind implementarea sistemului
calitatii sia documentelor de baza aferente.

Descrierea conceptelor, principiilor, metodelor si instrumentelor de baza
privind organizarea si gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii
proceselor si produselor.

Utilizarea cunostintelor de baza legate de organizarea si gestiunea
fabricatiei, controlul si asigurarea calitdtii proceselor si produselor precum si
implementarea sistemului de management.

Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru
aprecierea comparativa calitativa si cantitativa a performantelor.

Elaborarea de proiecte profesionale pe baza selectdrii, combindrii si utilizarii
de concepte, principii, metode si standarde specifice privind organizarea si
gestionarea fabricatiei produselor specifice ingineriei calitatii.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numdr | Observatii
predare de ore

Introducere. Prezentarea cursului.

1. Premisele demersului spre calitate. 1.1 Intreprinderea si partenerii ei. 1.2 2h

Importanta notiunii de calitate In succesul unei organizatii.

2. Terminologie specificd conform ISO 9000:2015. Expunere pe baza 2h

3. Notiunea de calitate a produselor. 3.1 Definitie. Semnificatie. 3.2 Evolutia de slide,

conceptului de calitate. 3.3 Caracteristici de calitate. 3.4 Cerinte ale conversatie

clientului. 3.5 Satisfactia clientului. 3.6 Notiunea de produs. Definitii. 4h

Clasificari. Tipuri de produse. 3.7 Notiunea de serviciu. Caracteristici. Bucla

calitatii serviciilor.

4. Dezvoltarea conceptului calitate si a practicilor industriale aferente. 4.1 2h
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Inspectia. Definitie. Caracteristici. 4.2 Controlul. Definitie. Caracteristici. 4.3
Asigurarea calitdtii. Definitie. Caracteristici. 4.4 Sistemul de managementul
calitatii. Definitie. Caracteristici. 4.5 TQM - Managementul calitatii totale.
Definitie. Caracteristici.

5. Familia de standarde ISO 9000. 5.1 lIstoric. 5.2 Componenta. 5.3
Principiile managementului calitatii.

5.4 Notiunea de proces. Definitii. Clasificdri. 5.5 Abordare bazata pe proces.
5.6 Managementul proceselor. 5.7 Masurarea proceselor.

6. Dezvoltdri specifice ale sistemului de management al calitatii. 6.1.
Sisteme de management pentru industria de automobile ISO/TS 16949.
6.2 Sisteme de management pentru domeniul aerospatial AS 9100 6.3
Managementul calitdtii pentru dispozitive/instrumente medicale 6.4
Sisteme de management pentru industria telecomunicatiilor

7. Cerintele sistemului de management al calitdatii conform standardului
ISO 9001:2015. 7.1. Contextul organizatiei. 7.2. Leadership. 7.3. Planificare.
7.4. Managementul resurselor. 7.5. Operare. 7.6 Evaluarea performantei.
7.7. Tmbunatétire.

8. Documentatia sistemului de management al calitatii. 8.1 Definitii.
Clasificari. 8.2 Manualul calitatii. 8.3 Proceduri. Documente pentru
planificarea, operarea si controlul proceselor. 8.4 Instructiuni de lucru. 8.5
inregistrérile calititii. 8.6 Planurile calitatii.

9. Sisteme integrate de management. 9.1 Sistemul de management de
mediu SR EN ISO 14001. 9.2. Sistemul de management al securitatii
ocupationale OHSAS 18001/SR EN ISO 45001 9.3. Realizarea si
implementarea sistemelor de management.

Expunere pe baza
de slide,
conversatie

2h

2h

2h

5h

4h

3h

Bibliografie

1. MORARIU, C.0,, Sistemul de management al calitatii, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2006, ISBN 973-

635-738-4 se ISBN 973-635-738-1.

2. FILIP, N., MORARIU, C.0., POPESCU, I., Ingineria se Managementul Calitatii, Editura Universitatii Transilvania din

Brasov, 2004, ISBN 973-635-271-4.

3.Constantin Torcdtoru, Managementul calitatii, Brasov, Romania: Lux Libris, 2021.
4,150 9000:2015 Sisteme de management al calitatii. Principii fundamentale si vocabular.

5.150 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

6. 1SO 10013 Linii directoare pentru documentatia sisteme de management al calitatii.

Metode de Numar | Observatii
8.2 Laborator L '
predare-invdtare | deore
L1. Prezentarea laboratorului. Aspecte organizatorice. 2h
L2. Tehnici pentru prezentarea datelor. 2h
L3. Analiza si rezolvarea problemelor. Instrumente pentru analiza si oh
rezolvarea problemelor
L4. Studiul si analiza cerintelor standardului SR EN ISO 9001: 2015. Expunere, oh
Capitolele 0 = 6. conversatie,
L5. Studiul si analiza cerintelor standardului SR EN ISO 9001: 2001. studii de caz h
Capitolele 7 + 10.
L6. Informatii documentate. Proceduri; Formd; Continut; Gestiune;
Determinarea criteriilor si metodelor necesare pentru a se asigura 2h

operarea si controlul proceselor.
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L7. Simularea unei organizatii. Definirea structurii organizatorice si a
responsabilitatilor. Stabilirea politicii si a obiectivelor in domeniul 2h
calitatii.

L8. Identificarea proceselor sistemului de management al calitatii si -h
primirea temelor de proiect

LS. Formarea a 4-6 grupuri de lucru si alocarea proceselor sistemului de
management al calitatii. Identificarea si analiza cerintelor standardului Expunere, 2h
SR EN ISO 9001 referitoare la tema de proiect dezbatere,

L10. Stabilirea activitatilor specifice procesului alocat si relizarea unei | conversatie, lucru -h
scheme logice. in grup, studii de

L11. Analiza si explicarea unui exemplu de procedura. caz 2h

L12. Documentarea procesului alocat, sub forma unei proceduri si/sau 4h
instructiune de lucru conform unei machete.

L13. Prezentarea documentelor realizate. incheierea situatiei. 2h

Bibliografie

1. MORARIU, C.0., Sistemul de management al calitatii, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2006, ISBN 973-
635-738-4 se ISBN 973-635-738-1.

2. FILIP, N., MORARIU, C.0., POPESCU, I., Ingineria se Managementul Calitatii, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, 2004, ISBN 973-635-271-4.

3.150 9000:2015 Sisteme de management al calitatii. Principii fundamentale si vocabular.

4.1509001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

5. 1SO 10013 Linii directoare pentru documentatia sisteme de management al calitatii.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Programa analitica este in concordanta cu schema armonizata EOQ Quality Systems Manager a Organizatiei

Europene pentru Calitate (EOQ)

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Cunoasterea semnificatiei
conceptelor din domeniul 20 %
managementului calitatii; Evaluare scrisa cu itemi
Aplicarea corectd a conceptelor obiectivi
de baza din domeniul 30%

managementului calitatii;

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Analiza documentatiei

sistemului de management al .
Prezentare orala

calitatii
- , — 50%
Tema de proiect rezolvatd si
sustinuta — proceduri pentru .
) ] Prezentare orala
cazul unei S.C. simulate
Activitate pe parcursul Se consemneaza pe parcursul 104
. . o
semestrului semestrului

10.6 Standard minim de performanta

o Cunoasterea semnificatiei si aplicarea corectd a conceptelor de baza din domeniul managementului calitatii;
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o Proiectarea, realizarea siimplementarea unui sistem de management al calitatii;

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/septembrie/2023 si
aprobata in sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/ septembrie/2023.

Prof. univ. dr. ing. OANCEA Gheorghe Prof. univ. dr. ing. MORARIU Cristin-Olimpiu
Decan Director de departament
Prof. univ. dr. ing. MORARIU Cristin-Olimpiu Dr. ing. Constantin TORCATORU
Titular de curs Titular de laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul domeniilor si al
specializdrilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplind de
specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind
de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea TRANSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Control statistic

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr.ing. Nicolae EFTIMIE
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf. dr. ing. Nicolae EFTIMIE
proiect
2.4 Anuldestudiu | IV | 2.5Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de evaluare | E| 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/3/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 70 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/42/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 7
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat
Examindri 3
Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns
3.7 Total ore de activitate a 55
studentului
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Probabilitati si statisticd aplicatd, Tolerante si control dimensional
4.2 de competente e (p2 Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sald de curs cu calculator si videoproiector, Bibliografia recomandata.

5.2 de desfasurare a e Sald de laborator cu retea de calculatoare, Bibliografia recomandata.
seminarului/ laboratorului/

proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular
RI3.10 Absolventul selecteazi, combin si utilizeaza principii, metode, tehnologii digitale, sisteme
informatice si instrumente software consacrate in domeniu.
Ri3.11 Absolventul elaboreazi proiecte specifice ingineriei industriale, in general si ingineriei calitatii in
particular.
Cp5 Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului
de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu
Ri5.6 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea comparativa
a performantelor si limitelor tehnologice ale materialelor, proceselor si produselor in conditiile
implementdrii unui sistem al calitatii, a documentelor aferente, a sistemului de management integrat
acestuia, tinand seama de comportarea in exploatare a sistemelor tehnologice si a produselor.
Cp6 Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii produselor, proceselor si sistemelor de
management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitdtii proceselor in conditiile unei dezvoltdri
durabile.
RI6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele siinstrumentele de baza privind organizarea si
gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea in ingineria calitatii in conditiile unei dezvoltari durabile.
Ri6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazd legate de controlul si asigurarea calitatii proceselor si

Competente profesionale

produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Cunoasterea si intelegerea conceptelor, teoriilor si metodelor de baza din
controlul statistic al proceselor si aplicarea acestora in practica in scopul
imbunatatirii calitatii proceselor si produselor.

7.2 Obiectivele specifice o Utilizarea cunostintelor de baza din proiectarea tehnologica si constructiva,
precum si din statistica matematicd, pentru explicarea si interpretarea
implementarii controlului statistic al proceselor.

o Utilizarea conceptelor, principiilor, metodelor si instrumentelor de baza ale
controlului statistic al proceselor in ingineria industriald.

o Utilizarea cunostintelor de baza legate de controlul statistic al proceselor,
pentru explicarea si interpretarea de concepte, studii de caz, situatii concrete
privind procesele tehnologice, in conditiile unei dezvoltari durabile.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
1. Instrumentele de baza ale controlului | Prelegere pe baza de slide + L ore
statistic al proceselor: Histograma, studii de caz

Diagrama Box Plot, Fisa pentru
inregistrarea datelor, Diagrama Pareto,
Diagrama Cauzad Efect, Diagrama de
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concentrare a defectelor, Diagrama de
corelatie, Diagrama de flux a procesului.

2. Aplicatii ale distributiilor de Prelegere pe baza de slide + 3ore
probabilitate in Controlul Statistic al studii de caz

Proceselor: distributia normald,

distributia Binomialg, distributia

Poisson, distributia Hipergeometrica.

3. Fise de control, notiuni generale: Prelegere pe baza de slide + 2 ore
Variabilitatea proceselor. Cauze studii de caz

comune si cauze speciale de variatie.

Fisa de control, instrument pentru

identificarea cauzelor speciale de

variatie. Semnale de cauze speciale de

variatie. Faza | si faza Il de aplicare a

fisei de control.

4. Fise de control prin variabile. Prelegere pe baza de slide + L ore
Fisa de control medie si amplitudine. studii de caz

Etapele implementarii in lucru a fisei.

Interpretarea din punct de vedere al

stabilitatii procesului. Analiza

capabilitatii procesului.

5. Fisa de control pentru medie si Prelegere pe baza de slide + L ore
abatere standard. Fisa xbar si s cu studii de caz

madrime variabild a esantionului.

6. Fisa de control pentru mediana si Prelegere pe baza de slide + 1ora
amplitudine studii de caz

7. Fisa de control pentru masuratori Prelegere pe baza de slide + 1ord
individuale si amplitudine mobila. studii de caz

8. Fige de control prin atribute. Notiuni | Prelegere pe baza de slide + L ore
generale. Fisa pentru proportia de studii de caz

produse neconforme. Fisa p cu marime

variabila a esantionului.

9. Fisa pentru numarul de produse Prelegere pe baza de slide + 2 ore
neconforme. Fisa pentru numarul de studii de caz

neconformitati.

10. Fisa pentru numarul de Prelegere pe baza de slide + 3 ore

neconformitdti per unitate.
Fisa u cu marime variabild a
esantionului.

studii de caz

Bibliografie

[1] Eftimie N. Calitate Asistatd de Calculator. Editura Universitdtii , Transilvania” Brasov, 2007, (ISBN 978-973-598-

049-8).

[2] Eftimie N. Bazele Controlului Statistic al Calitatii Volumul 1. Editura Universitatii , Transilvania” Brasov, 2015, (ISBN
978-606-19-0604-8 gen. , ISBN 978-606-19-0605-5 VOL. 1).

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

1. Histograma valorilor masurate.
Prelucrarea numerica a valorilor

masurate.

Expunere, activitate aplicativad

3 ore
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2. Diagrama Box Plot. Diagrama Pareto. | Expunere, activitate aplicativd | 3 ore
Diagrama de corelatie.

3. Aplicatii ale distributiilor de Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
probabilitate in Controlul Statistic al

Proceselor I: Distributia normala.

4. Aplicatii ale distributiilor de Expunere, activitate aplicativda | 3 ore
probabilitate in Controlul Statistic al

Proceselor II: Distributia binomialg,

distributia Poisson, distributia hiper-

geometrica.

5. Fisa xbar si R. Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
6. Fisa xbar sis. Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
7. Fisa xbar si s cu marime variabild a Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
esantionului.

8.FisaMesiR. Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
9. Fisa x si MR. Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
10. Fisa p. Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
11. Fisa p cu mdrime variabila a Expunere, activitate aplicativda | 3 ore
esantionului.

12. Fisa np. Fisa c. Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
13. Fisa u. Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
14. Fisa u cu marime variabild a Expunere, activitate aplicativa | 3 ore
esantionului.

Bibliografie

[1] Eftimie N. Controlul Statistic al Calitatii. Editura Universitatii , Transilvania” Brasov, 2006, (ISBN 973-635-666-3).
[2] Eftimie N. Calitate Asistata de Calculator. Editura Universitatii , Transilvania” Brasov, 2007, (ISBN 978-973-598-

049-8).

[3] Eftimie N. Bazele Controlului Statistic al Calitatii Volumul 1. Editura Universitatii , Transilvania” Brasov, 2015, (ISBN
978-606-19-0604-8 gen. , ISBN 978-606-19-0605-5 VOL. 1).

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Disciplina, prin problematica tratatd, apartine domeniului Inginerie Industriala si pune la dispozitie cunostintele

necesare pentru aplicarea in practica productiva a metodelor Controlului Statistic al Proceselor.

Cunostintele teoretice fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniu, iar exemplele practice se bazeaza pe aplicatii

din practica industriala.

Programa analitica este in concordanta cu programele analitice ale universitatilor partenere Erasmus din UE si este

adaptata periodic cerintelor actuale ale angajatorilor.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Claritatea, coerenta si concizia Evaluare prin examen

expunerii

Gradul de acoperire a
problematicii cerute de
subiecte

de cunostinte teoretice si
prin rezolvare de probleme la
calculator

60%
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Corectitudinea reprezentarilor Pentru fiecare subiect se

grafice si a relatiilor de calcul specifica baremul de notare
intocmirea corectd a aplicatiilor | care se comunicd studentilor
software utilizate la rezolvarea odata cu subiectele.
problemelor

Utilizarea corecta a termenilor
si notiunilor specifice cursului

Capacitatea de exemplificare

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Laborator

Aplicarea corectd a metodelor
specifice de rezolvare pentru
problema data

Utilizarea corectd si fluenta a
termenilor specifici Evaluare pe parcurs 40%

Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a calculului numeric

Capacitatea de exemplificare

Interpretarea rezultatelor

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea corectd a termenilor si notiunilor specifice cursului;
e Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie din domeniul controlului statistic al proceselor, cu

privire la calculul numeric, reprezentarile grafice si interpretarea rezultatelor.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof. dr. ing. Gheorghe OANCEA, Prof. dr. ing. Cristin Olimpiu MORARIU,

Decan

Director de departament

Conf. dr. ing. Nicolae EFTIMIE, Conf. dr. ing. Nicolae EFTIMIE,
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea TRANSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ (06) Analiza fiabilitatii sistemelor industriale

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. DUMITRASCU Adela-Eliza

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. DUMITRASCU Adela-Eliza

proiect
2.4 Anul de studiu | IV 2.5 2.6 Tipul de E 2.7 Continut? DS
Semestrul evaluare Regimul Obligativitate* | DO
disciplinei
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activita ilor didactice)

3.1 Numadr de ore pe sdaptamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati -

3.7 Total ore studiu individual Ly

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numadrul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Instrumentele calitdtii, echipamente tehnologice de fabricatie, tehnologii de
fabricatie.
4.2 de competente o (p3- Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de

sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.

e C(Cp4- Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu
alegerea optima a materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor,
proiectarea tehnologiei de control, optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse
noi prin modelare si prototipare virtuala.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului ‘ e Salade curs cu tabla si video proiector
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5.2 de desfasurare a e Sala de laborator cu tabla, video proiector si PC-uri;

seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate

Cp5.

Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului
de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu.

RI5.3 Absolventul monitorizeazd si evalueazd comportamentul in exploatare a sistemelor de fabricatie.

Ri5.6 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea comparativa a
performantelor si limitelor tehnologice ale materialelor, proceselor si produselor in conditiile
implementdrii unui sistem al calitatii, a documentelor aferente, a sistemului de management integrat
acestuia, tinand seama de comportarea in exploatare a sistemelor tehnologice si a produselor.

w Cp6.

g Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii produselor, proceselor si sistemelor de
| management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilittii proceselor in conditiile unei dezvoltari
S

2 | durabile.

D_ ~

g RI6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de baza legate de controlul si asigurarea calitdtii proceselor si

% produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.

a A~ . . L - - : VIRTDS
£ RI6.7 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru controlul si evaluarea comportarii in
O g . o . . . . . e

b exploatare a produselor, in conditiile unei dezvoltdri durabile si a unei asistente calificate.
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e insusirea cunostintelor de baza in domeniul fiabilitatii produselor industriale,

precum si dobandirea de cunostinte necesare in vederea utilizarii adecvate a
metodelor de prelucrare statistica a datelor experimentale in domeniul
estimadrii principalilor indicatori de fiabilitate.

7.2 Obiectivele specifice o Definirea principiilor si metodelor din teoria fiabilitatii produselor si

proceselor tehnologice.
e Aplicarea de principii si metode din teoria fiabilitatii si asocierea acestora cu
reprezentdri grafice.

e Estimarea principalilor indicatori de fiabilitate.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Numar de ore | Observatii
Introducere in ingineria fiabilitatii. Generalitati. Prelegere clasicd, 2

Repartitii de probabilitate utilizate in studiul fiabilitatii. | prezentate pe 2

Indicatori de fiabilitate ai elementelor nereparabilesi | videoproiector. 4

reparabile.
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Prelucrarea statistica a datelor experimentale in 4
domeniul fiabilitatii.

Teste de concordantd aplicate in vederea validarii 4
modelelor statistice.

Metode neparametrice de estimare a valorilor 6
indicatorilor de fiabilitate. Estimarea valorilor
indicatorilor de fiabilitate in cazul repartitiilor
exponentiale, Weibull, normala, lognormala.

Metode parametrice de estimare a valorilor 6
indicatorilor de fiabilitate. Estimarea valorilor
indicatorilor de fiabilitate in cazul repartitiilor

exponentiale, Weibull, normala, lognormala.

Bibliografie:

MARTINESCU I., POPESCU 1., 2002: Analiza fiabilititatii si securitatii sistemelor tehnologice. Editura Universitatii
Transilvania, Brasov.

JIANG RENYAN, 2015: Introduction to Quality and Reliability Engineering, Springer Series in Reliability Engineering.
DUMITRASCU A.-E., DUMITRASCU D.-I., 2013: Fiabilitatea produselor industriale. Editura MATRIX ROM, ISBN 978-973-
755-950-0, Bucuresti.

8.2 Laborator Metode de Numdr de ore | Observatii
predare-invdtare

Prelucrarea statistica a datelor experimentale in Studii de caz, 4
domeniul fiabilitatii. expunere,
Testarea concordantei datelor experimentale. conversatie, 6
Estimarea indicatorilor de fiabilitate prin metode dezbateri, activitati | 6
neparametrice. in grupuri.
Estimarea parametrilor repartitiei exponentiale prin 4

metode parametrice.

Estimarea parametrilor repartitiei normale prin 4
metode parametrice.

Estimarea parametrilor repartitiei Weibull prin metode 4

parametrice.

Bibliografie:

MARTINESCU I., POPESCU 1., 2002: Analiza fiabilitatii si securitdtii sistemelor tehnologice. Editura Universitatii
Transilvania, Brasov.

JIANG RENYAN, 2015: Introduction to Quality and Reliability Engineering, Springer Series in Reliability Engineering.
DUMITRASCU A.-E., DUMITRASCU D.-I., 2013: Fiabilitatea produselor industriale. Editura MATRIX ROM, ISBN 978-973-
755-950-0, Bucuresti.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Aspectele teoretice si studiile de caz sunt realizate pe tipuri reprezentative de produse reparabile si nereparabile

utilizate in domeniul ingineriei industriale.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Cunoasterea repartitiilor de Evaluare scrisa. 50%
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probabilitate si a metodelor de
estimare utilizate in studiul
fiabilitatii

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Aplicarea corectd a metodelor | Evaluare scrisa — test. 50%
specifice de estimare a
principalilor indicatori de
fiabilitate specifice produselor

industriale.

10.6 Standard minim de performanta

e Cunostinte minime referitoare la utilizarea repartitiilor statistice in domeniul estimarii fiabilitatii sistemelor
industriale.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof. dr. ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Prof.dr.ing. Adela-Eliza DUMITRASCU Prof.dr.ing. Adela-Eliza DUMITRASCU,
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5'Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Proiectare tehnologica asistata de calculator

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr.ing. Camil LANCEA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr.ing. Camil LANCEA

proiect

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 12

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 5

Tutoriat 0

Examindri 2

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 33

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Desen tehnic siinfografica |, Desen tehnic si infografica Il, Programarea
calculatoarelor si limbaje de programare |, Programarea calculatoarelor si limbaje de
programare Il

4.2 de competente e (p2 Asocierea cunostintele, principiile si metodele din stiintele tehnice ale

domeniului cu reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Salade curs dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent

5.2 de desfasurare a e Salade laborator dotata cu videoproiector, calculatoare si software ProEngineer
seminarului/ laboratorului/

proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

Competente profesionale

Cp3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular
Ri3.2 Absolventul utilizeazi softuri, programarea, baze de date, calcul numeric, grafica asistatd si
proiectarea asistata constructiva si tehnologica, in scopul comunicarii profesionale adecvate.
Ri3.4 Absolventul explica si interpreteaza problemele care apar in aplicatiile de grafica asistatd, calcul
numeric, prelucrarea computerizata a datelor, proiectarea asistatd de calculator a produselor
industriale.
Ri3.5 Absolventul investigheaza teoretic si experimental procedeele tehnologice de prelucrare a
produselor specifice ingineriei industriale in general si ingineriei calitatii in particular.
Cp4 Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optima a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control,
optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala
Ri4.1 Absolventul selecteazd, combind si defineste adecvat conceptele, principiile, metodele si
instrumentele de baza referitoare la proiectarea proceselor tehnologice si a produselor, precum si
proiectarea sistemului de asigurare a calitatii proceselor si produselor industriale.
Ri4.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de bazi din dezvoltarea de produs, pentru explicarea si
interpretarea proiectelor, in vederea alegerii procesului tehnologic optim, precum si a posibilitatilor de
optimizare a sistemului de asigurare a calitatii produselor industriale.
Ri4.3 Absolventul aplica principii, metode siinstrumente de baza privind dezvoltarea de produse,
inclusiv instrumente CAD/CAE si FEM.
Ri4.4 Absolventul aplicd normative si standarde pentru calculul, conceptia si proiectarea produselor si
tehnologiilor.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Formarea deprinderilor necesare proiectarii tehnologice a produselor

industriale

7.2 Obiectivele specifice o Utilizarea cunostintelor de bazd asociate programelor software si

tehnologiilor digitale pentru rezolvarea cu succes a problemelor specifice

proiectdrii asistate de calculator a tehnologiei produselor

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii

Interfata mediului ProEngineer, Prezentare generala a Expunere, prezentdri PPT | 2 ore

modulului CAD; si aplicatii practice

Tehnici de baza pentru modelarea 3D - schitarea Expunere, prezentdri PPT | 4 ore
si aplicatii practice

Tehnici de baza pentru modelarea 3D — comenzi de Expunere, prezentdri PPT | 3 ore

modelare a pieselor extrudate si de revolutie si aplicatii practice

Tehnici de baza pentru modelarea 3D — comenzi destinate Expunere, prezentdri PPT | 3 ore

operatiilor de racordare, tesire. Generarea nervurilor si aplicatii practice

Comenzi pentru definirea operatiei de frezare, a Expunere, prezentari PPT | 4 ore

semifabricatului si a sculelor aschietoare; si aplicatii practice

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




Comenzi pentru definirea secventelor NC de frezare; Expunere, prezentari PPT | 4 ore
si aplicatii practice

Comenzi pentru definirea operatiei de strunjire, a Expunere, prezentdri PPT | 3 ore
semifabricatului si a sculelor aschietoare; si aplicatii practice
Comenzi pentru definirea secventelor NC de strunjire; Expunere, prezentdri PPT | 3 ore

si aplicatii practice

Comenzi pentru simularea prelucrdrii, corectarea erorilor si | Expunere, prezentari PPT | 2 ore

generarea programului CN si aplicatii practice

Bibliografie

LANCEA, C,, Conceptie si fabricatie asistate de calculator, Editura Universitatii TRANSILVANIA din Brasov, 2005, ISBN
973-635-442-3, Cota biblioteca: 111.18825

CHICOS, L.-A., LANCEA, C. Fabricatie Asistata de Calculator. Aplicatii in Pro/NC, Editura MATRIX ROM, 2019, ISBN 978-
606-25-0510-3

IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., s.a, Sisteme
CAD/CAPP/CAM teorie si practica. Edit. Tehnica, Bucuresti, 2004, ISBN 973-31-1530-4

Pro/Engineer Help;

Ivan, N. V., Dragoi, M. V., Paunescu, T., Oancea, G., Lancea, C, lvan, M. C, Lupulescu, N. B., Nedelcu, A., Sisteme
CAD/CAM si Optimizari tehnologice, aplicatii in constructia de masini, Editura Universitatii Transilvania din Brasov,
2002, ISBN 973-9474-38-1

8.2 Laborator Metode de predare- Numdr de ore | Observatii
invatare
Configurarea pachetului software Pro/Engineer Expunere, prezentdri PPT | 2 ore

si aplicatii practice

Aplicatii referitoare la proiectarea schitelor, aplicatii cu Expunere, prezentdri PPT | 2 ore
corpuri extrudate si de revolutie; si aplicatii practice
Aplicatii cu comenzi de racordare, tesire, gdurire, si Expunere, prezentdri PPT | 2 ore
generarea nervurilor; si aplicatii practice
Importul pieselor 3D, definirea operatiei, a semifabricatului | Expunere, prezentari PPT | 2 ore
si a sculelor aschietoare; si aplicatii practice
Proiectarea diferitelor secvente NC de frezare; Expunere, prezentdri PPT | 2 ore

si aplicatii practice

Proiectarea diferitelor secvente NC de strunjire; Expunere, prezentdri PPT | 2 ore
si aplicatii practice

Simularea prelucrdrii, corectarea erorilor si generarea Expunere, prezentari PPT | 2 ore
programului CN si aplicatii practice
Bibliografie

LANCEA, C,, Conceptie si fabricatie asistate de calculator, Editura Universitatii TRANSILVANIA din Brasov, 2005, ISBN
973-635-442-3, Cota biblioteca: 111.18825

CHICOS, L.-A., LANCEA, C. Fabricatie Asistata de Calculator. Aplicatii in Pro/NC, Editura MATRIX ROM, 2019, ISBN 978-
606-25-0510-3

IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. VV., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., s.a., Sisteme
CAD/CAPP/CAM teorie si practica. Edit. Tehnica, Bucuresti, 2004, ISBN 973-31-1530-4
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele achizitionate vor fi utile absolventilor care doresc sa lucreze in cadrul serviciilor de proiectare si
fabricatie din cadrul firmelor S.C. Schaeffler Romania S.R.L., Draxlmaier Group, Autoliv Romania, Quin Romania
S.R.L. etc.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Proiectarea operatiilor de Proba practica de proiectare a 60%
prelucrare unor operatii de prelucrare

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Proiectarea fazelor aferente | Proba practica de proiectare a 40%
prelucrdrii unui produs unor faze de prelucrare pentru o

piesa de complexitate medie

10.6 Standard minim de performanta

e Incércarea ansamblului piesd-semifabricat in modulul de masinare al pachetului software Pro/Engineer Si
proiectarea unei operatii de prelucrare

Prezenta Fisd de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de .05/09/2023 si aprobata
in sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof. dr. ing. Gheorghe OANCEA Prof. dr. ing. Cristin-Olimpiu MORARIU

Decan

Director de departament

Prof. dr. ing. Camil LANCEA Prof. dr. ing. Camil LANCEA
Titular de curs Titular de laborator
Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializdrilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5



1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea TRNSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Marketing industrial

2.2 Titularul activitatilor de curs

Gavrus Cristina

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Gavrus Cristina

proiect

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 7

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 8

Tutoriat 6

Examindri 2

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 33

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ° -
4.2 de competente e (p3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de
sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului o

Sala de curs cu videoproiector

5.2 de desfasurare a )
seminarului/ laboratorului/

proiectului

Sala de calculatoare cu SPSS
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

Cp5. Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului
de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu.
Ri5.6 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativd a performantelor si limitelor tehnologice ale materialelor, proceselor si produselor in conditiile
implementdrii unui sistem al calitatii, a documentelor aferente, a sistemului de management integrat
acestuia, tinand seama de comportarea in exploatare a sistemelor tehnologice si a produselor.
Ri5.7 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale privind procesele tehnologice, implementarea
sistemului calitatii si a sistemului de management integrat, documentele de baza aferente in conditiile unei
dezvoltari durabile, pe baza combindrii si utilizarii de principii si metode specifice proiectdrii tehnologice,
inclusiv CAM.

Competente profesionale

CT2 Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.1.2.1 Absolventul practicd spiritul de initiativd, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata
de ceilalti
R.1.2.2 Absolventul promoveaza diversitatea si multiculturalitatea.

R.1.2.3 Absolventul imbundtateste continuu propria activitate.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Insusirea de citre studenti a notiunilor de marketing industrial

7.2 Obiectivele specifice ¢ l|dentificarea diferentelor dintre marketingul bunurilor de consum si
marketingul industrial

o intelegerea notiunilor de piata industriald si client organizational

. Tn’;elegerea elementelor mixului de marketing industrial

o Posibilitatea dezvoltarii unor strategii de marketing industrial

e Insusirea unor notiuni de marketing digital

e Utilizarii unor instrumente software in aplicatii de marketing industrial

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
1. Notiuni introductive despre marketingul Prelegere pe baza de 2
industrial prezentare, exemple, discutii

1.1. Definitia si continutul marketingului
industrial

1.2. B2Bversus B2C

1.3. Functiile marketingului industrial

2.Piata industriala Prelegere pe baza de 2
2.1. Definitia pietei industriale prezentare, exemple, discutii
2.2. Clasificarea pietei
2.3. Concurenta

3.Comportamentul organizational Prelegere pe baza de 2
3.1. Tipuride clienti prezentare, exemple, discutii
3.2. Cererea sioferta pe piata industriald

4.Mediul de marketing industrial Prelegere pe baza de 2
4.1. Micro mediul prezentare, exemple, discutii

4.2. Macro mediul
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5.Segmentarea in marketingul industrial Prelegere pe baza de 4
5.1. Marketingul de masa prezentare, exemple, discutii
5.2. Marketingul bazat pe diversitatea
produselor
5.3. Marketingul la tinta
5.4. Criterii de segmentare a pietei
industriale
6. Strategii iIn marketingul industrial Prelegere pe baza de 3
6.1. Definitii ale strategiei de marketing prezentare, exemple, discutii
6.2. Tipuri de strategii
6.3. Avantajul competitivin B2B
7.Mixul de marketing industrial Prelegere pe baza de 1
prezentare, exemple, discutii
8.Produsul Prelegere pe baza de 2
8.1. Tipuri de produse prezentare, exemple, discutii
8.2. Ciclul de viata al produsului
8.3. Strategia de produs
9.Lansarea de produse noi Prelegere pe baza de 2
9.1. Inovarea, tipuri de inovatii prezentare, exemple, discutii
9.2. Procesul lansarii de produse noi
9.3. Activitatea de cercetare-dezvoltare
10. Pretul Prelegere pe baza de 2
10.1.Tipuri de preturi pe piata industriala prezentare, exemple, discutii
10.2.Functiile pretului
10.3.Factori care influenteaza pretul
10.4.Strategii de pret
11. Distributia Prelegere pe baza de 2
11.1.Canale de distributie B2B prezentare, exemple, discutii
11.2.Functiile distributiei
11.3.Lantul de aprovizionare-livrare
11.4.Strategii de distributie
12. Promovarea Prelegere pe baza de 2
12.1.Comunicarea strategica prezentare, exemple, discutii
12.2.Strategii de promovare
13. Elemente de marketing digital Prelegere pe baza de 2

prezentare, exemple, discutii

Bibliografie

Gavrus, C. Industrial Marketing. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2007.

Gavrus, C., Managementul vanzdrilor. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2015.
Fotiadis, T., Lindgreen, A., Siomkas, J.G., Oberg, G., Folinas, D., Industrial Marketing, Sage Publications Ltd., 2022.
Wright., R., Business to Business Marketing. A Step by Step Guide. Prentice Hall, 2003

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

1. Prezentarea pachetului software SPSS

Lucru la calculator (SPSS)

2

2. Introducerea variabilelor si crearea bazei | Lucru la calculator (SPSS) 2
de date
3. Teste statistice in SPSS in scopul Lucru la calculator (SPSS) 2

dezvoltarii de strategii de marketing
industrial
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4. Legaturi dintre variabile in SPSSin
scopul dezvoltarii de strategii de

marketing industrial

Lucru la calculator (SPSS) 2

5. ANOVA SPSS in scopul dezvoltarii de
strategii de marketing industrial

Lucru la calculator (SPSS) 2

6. Utilizarea altor instrumente digitale

Lucru in Google Docs.

7.Test SPSS

Test individual la calculator

Bibliografie

Fleanca, E., Aplicatii si teste de marketing industrial, Editura Niculescu, 2014.
Janssens, W., Wijnen, K., De Pelsmacker, P., Van Kenhove, P., Marketing Research with SPSS. Pearson, 2008.
Hague, P., Marketing Research in Practice. An introduction to gaining greater market insight. Fourth Edition, Kogan

Page Limited, 2022

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Aspectele teoretice si studiile de caz elaborate sunt realizate in conformitate cu asteptdrile agentilor economici.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Cunostinte teoretice Test grild pe platforma e- 50%
Learning

10.5 Seminar/ laborator/
proiect

Notiuni practice

Test practic individual in SPSS | 50%

10.6 Standard minim de performanta

e (Cunoasterea notiunilor de bazd ale marketingului industrial
¢ Definirea variabilelor in SPSS, aplicarea testului statistic potrivit

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA,

Decan

Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Conf.dr.ing. Cristina Gavrus

Titular de curs

Conf.dr.ing. Cristina Gavrus

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

""Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea TRANSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Managementul productiei si al operatiunilor

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr. ing. Aurica Luminita Parv

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof.dr. ing. Aurica Luminita Parv

proiect
2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul | VIIl | 2.6 Tipul de C | 2.7 Regimul | Continut® DS
evaluare disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant | 30 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

studentului

3.7 Total ore de activitate a 45

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

4.2 de competente .

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului o

Sald de curs cu videoproiector

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/
proiectului

Laborator cu calculatoare cu software Anylogic si Prelude instalate
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

C4. Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optimd a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control, optimizarea
conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala

Ri4.1 Absolventul selecteazd, combin si defineste adecvat conceptele, principiile, metodele si
instrumentele de baza referitoare |a proiectarea proceselor tehnologice si a produselor, precum si
proiectarea sistemului de asigurare a calitatii proceselor si produselor industriale.

Ri4.3 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza privind dezvoltarea de produse, inclusiv
instrumente CAD/CAE si FEM.

Ri4.5 Absolventul investigheaza teoretic si experimental sistemul de asigurare a calitatii produselor
industriale, precum si ciclul de viata al produselor industriale, in conditii de asistenta calificata.

Ri4.7 Absolventul aplica principii si criterii adecvate pentru aprecierea comparativa a sistemului de
asigurare a calitatii proceselor si a serviciilor de gestionare a ciclului de viatd a produselor, in diversele faze
ale dezvoltdrii si exploatdrii lor.

Ri4.9 Absolventul elaboreaz proiecte profesionale privind planul calitatii, precum si sistemul de asigurare
a calitatii proceselor si produselor industriale..

(6. Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii produselor, proceselor si sistemelor de
management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile unei dezvoltari
durabile.

Ri6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele siinstrumentele de baza privind organizarea si
gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea in ingineria calitatii in conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.2 Absolventul utilizeaza cunostinte de baza legate de organizarea si gestiunea fabricatiei.

Ri6.4 Absolventul explicd si interpreteaza concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele

(<]

g tehnologice, produsele siimplementarea sistemului de management integrat corespunzator, in conditiile
o unei dezvoltari durabile.

S ~ v . . .. e - . . .

g_ RI6.5 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru organizarea si gestiunea

= fabricatiei.

2 R16.9 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru organizarea si

Q. . . .. . i . . P . . T TETES sl . o .
£ gestiunea fabricatiei, de auditare, certificare si acreditare in ingineria calitdtii, in conditiile unei dezvoltari
o .

o durabile.
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Explicarea proceselor aferente productiei prin prelucrarea si analizarea

informatiilor despre materiale, evenimente, resurse sau despre mediu,
pentru a aplica cunostintele dobandite in rezolvarea unor probleme bine
definite.

7.2 Obiectivele specifice o Explicarea proceselor aferente gestiunii productiei, utilizand concepte

specifice domeniului;

¢ Interpretarea informatiilor legate de Supply Chain Management si
activitatile ce sunt atasate, identificand procesele si componentele lantului
logistic;

e Evaluarea resurselor informationale, materiale si umane de care dispune
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organizatia;

utilizand sistemele ERP;

si umane ale organizatiei;

management al productiei.

¢ Analiza comparativd a diverselor metode de gestiune a productiei;

o Utilizarea adecvatd in comunicarea profesionald a conceptelor de

¢ Rezolvarea unor probleme standard de gestiune a productiei si Supply Chain

o Elaborarea de proiecte de optimizare a resurselor informationale, materiale

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Organizarea productiei.
De la dimensiunea tehnicad la dimensiunea strategica. Modele
de productie. Functiile productiei

Prelegere

2

Fazele procesului de programare si control
Planificare. Executie. Control

Prelegere

Strategii fundamentale de planificare.
Orizontul de planificare. Tehnica de adaptare Chasing.
Nivelarea. Tehnici hibride

Prelegere

Organizarea moderna a productiei
Instrumentele Just in time

Prelegere

Gestiunea fluxurilor.

Planificarea productiei si a materialelor. Principii de functionare
ale sistemelor MRP. Date initiale. Modalitati de planificare.
Calculul CBN. Calendarul activitatilor

Prelegere

Ordonantarea
Obiective. Modalitati de ordonantare. Gestiunea firelor de
asteptare

Prelegere

Gestiunea stocurilor
Gestiunea stocurilor in conditii de certitudine. Stocuri in conditii
de risc sau incertitudine

Prelegere

Ciclul de viatd a produsului
Etapele ciclului de viatd a produsului

Prelegere

Organizarea lantului logistic in cadrul organizatiei
Analiza structurata a sistemelor. Supply Chain Planning. Supply
Chain Execution

Prelegere

Tehnici de control de gestiune pentru Supply Chain
Management
Metodologia ABC. Instrumente de analiza a fluxurilor

Prelegere

Bibliografie

1. Stasiak-Betlejewska, R., Potkany, M., Parv, L. (2016). Contemporary trends in the innovative production and
services management Publisher: Croatian Quality Managers Society, Croatia ISBN 978-953-8067-05-1; Publisher:
Polskie Towarzystwo Ekonomiczne, Polonia. ISBN 978-83-65343-10-9

2. Tomski, P., Parv, L. (2016). Resources — Organization — Efficiency. Monography. Czestochowa: Oficyna

Wydawnicza Stowarzyszenia Menedzerdw Jakosci i Produkcji (SMJiP). Polonia. ISBN 978-83-63978-39-6
3. Parv, AL (2015). Managementul datelor in ingineria inovativa. Brasov : Editura Universitatii Transilvania din

Brasov. ISBN 978-606-19-0568-3

4. Pary, AL (2015). Managementul productiei. Teorie si aplicatii ERP. Bragov : Editura Universitatii Transilvania din
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Brasov. ISBN 978-606-19-0553-9
5. Lupulescu, N., Folea, M., Parv, L., Methodes et de la gestion industriel, Methodes et outils pour la gestion

industrielle , Ed.Univ.Transilvania, 2005

8.2 Laborator Metode de predare- | Numar de ore Observatii
invatare

Prezentarea mediului ERP Global Prelude Expunere, 1

Lucrul cu dosare conversatie, aplicatii | 1

Procedura de creare a articolelor 1

Procedura de creare a nomenclaturilor 1

Descrierea proceselor si utilizarea gamelor 1

Gestiunea stocurilor 1

Gestiunea comenzilor de la clienti 1

Planificarea productiei 1

Tratarea achizitiilor 1

Ordonantarea 1

Bibliografie

1. Stasiak-Betlejewska, R., Potkany, M., Parv, L. (2016). Contemporary trends in the innovative production and

services management Publisher: Croatian Quality Managers Society, Croatia ISBN 978-953-8067-05-1;
Publisher: Polskie Towarzystwo Ekonomiczne, Polonia. ISBN 978-83-65343-10-9

2. Tomski, P., Parv, L. (2016). Resources — Organization — Efficiency. Monography. Czesto
Wydawnicza Stowarzyszenia Menedzerdw Jakosci i Produkcji (SMJiP). Polonia. ISBN 978-83-63978-39-6

3. Parv, A.L. (2015). Managementul datelor in ingineria inovativa. Bragov : Editura Universitdtii Transilvania din
Brasov. ISBN 978-606-19-0568-3

4, Parv, A.L. (2015). Managementul productiei. Teorie si aplicatii ERP. Brasov : Editura Universitdtii Transilvania din
Brasov. ISBN 978-606-19-0553-9

5. Lupulescu, N., Folea, M., Parv, L., Methodes et de la gestion industriel, Methodes et outils pour la gestion

industrielle , Ed.Univ.Transilvania, 2005

chowa: Oficyna

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Studentii Tsi Tnsugesc notiuni avansate de programare a productiei conform literaturii de specialitate si a standardelor

impuse in industrie.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Explicarea corectd a unui Evaluare scrisd cu 30 %

proces de productie din mediul
industrial, folosind cel putin o
teorie predata.

itemi subiectivi

Analiza comparativa, din punct | Evaluare scrisa cu 30%
de vedere a utilizarii resurselor, | itemi subiectivi
a diverselor procese de
productie, utilizand mai multe
criterii de comparatie.
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Utilizarea adecvata a Proba practica 20%

conceptelor specifice unui ERP
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Analiza, din punct de vedere Proba practica 20%

logistic, a unei situatii standard

10.6 Standard minim de performanta

e Rezolvarea unei probleme bine definite (analiza unei situatii, solutii), de complexitate medie, din domeniul
managentului productiei;
e Evaluarea fundamentdrii empirice si stiintifice a unui proiect de optimizare a productiei, pe baza unui studiu de caz.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Decan

Director de departament

Prof.dr.ing. Aurica Luminita PARV (Prof.dr.ing. Aurica Luminita PARV
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea TRNSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licentd"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Auditul calitatii

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf. dr.ing. Laurentiu-Aurel MIHAIL

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Conf. dr.ing. Laurentiu-Aurel MIHAIL

proiect

2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul | VIII | 2.6 Tipul de E | 2.7 Regimul | Continut® DS
evaluare disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmand 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ /11
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ /10/10
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 19

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat 8

Examindri

AIte ACHIVItELi.covvvvrrerverressnerressnnen 0

3.7 Total ore de activitate a 60

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numdrul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Managementul calitatii
4.2 de competente o Definirea conceptelor, principiilor, metodelor si instrumentelor de baza, privind
proiectarea sistemului de management al calitatii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului o

Video proiector, computer/laptop, tabla si creta

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/

proiectului

Video proiector, computer/laptop, tabla si creta

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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Cp5. Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului
de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu
RI5.1 Absolventul defineste concepte, principii, metode si instrumente de baz4, inclusiv CAM privind
proiectarea sistemului de management al calitatii,
Ri5.2 Absolventul elaboreazi documentele sistemului de management al calitatii, precum si a sistemului
de management integrat.
Ri5.3 Absolventul monitorizeaza si evalueazd comportamentul in exploatare a sistemelor de fabricatie.
Ri5.4 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza privind proiectarea tehnologicd, inclusiv
CAM, mecanizare, automatizare, robotizare si sisteme flexibile pentru proiectarea si exploatarea
produselor in conditiile implementarii unui sistem al calitdtii si a sistemului de management integrat, a
documentelor aferente acestuia si al evaludrii comportdrii in exploatare a sistemelor de fabricatie.
RI5.5 Absolventul explica si interpreteaza implementarea sistemului de management al calitatii si a
sistemului de management integrat, precum si a documentelor de baza din cadrul acestora, utilizand
cunostinte de baza din proiectarea tehnologicd si constructivd, automatizare, robotizare si sisteme
flexibile.
Ri5.6 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativd a performantelor si limitelor tehnologice ale materialelor, proceselor si produselor in conditiile
implementdrii unui sistem al calitdtii, a documentelor aferente, a sistemului de management integrat
acestuia, tinand seama de comportarea in exploatare a sistemelor tehnologice si a produselor.
RI5.7 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale privind procesele tehnologice, implementarea
sistemului calitatii si a sistemului de management integrat, documentele de baza aferente in conditiile unei
dezvoltdri durabile, pe baza combinarii si utilizarii de principii si metode specifice proiectarii tehnologice,
inclusiv CAM.
Cp6 Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunatatire a calitdtii produselor, proceselor si sistemelor de
management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile unei dezvoltari
durabile.
Ri6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele si instrumentele de baza privind organizarea si
gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea in ingineria calitdtii in conditiile unei dezvoltari durabile.
Ri6.2 Absolventul utilizeaza cunostinte de baza legate de organizarea si gestiunea fabricatiei.
Ri6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazi legate de controlul si asigurarea calitatii proceselor si
produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.
Ri6.4 Absolventul explica si interpreteaza concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele
tehnologice, produsele siimplementarea sistemului de management integrat corespunzator, in conditiile
unei dezvoltari durabile.
Ri6.5 Absolventul aplica principii, metode siinstrumente de baza pentru organizarea si gestiunea
fabricatiei.
Ri6.6 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru auditare, certificare si acreditare in
ingineria calitatii.
Ri6.7 Absolventul aplicd principii, metode si instrumente de baz pentru controlul si evaluarea comportrii
in exploatare a produselor, in conditiile unei dezvoltdri durabile si a unei asistente calificate.
Ri6.8 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru aprecierea comparativa
calitativd si cantitativa a performantelor si limitelor sistemelor de management integrat.
Ri6.9 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru organizarea si
gestiunea fabricatiei, de auditare, certificare si acreditare in ingineria calitatii, in conditiile unei dezvoltari
durabile.
Ri6.10 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale pe baza selectérii, combinérii si utilizarii de concepte,

mpetente profesionale

principii, normative, metode si standarde specifice privind organizarea si gestionarea fabricatiei produselor,

o
F02!1-PSY.2-OBlediBaren,xertificarea si acreditarea, in elaborarea de proiecte profesionale specifice ingineriei calitatii.
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calificata.

ceilalti

Muncii

Competente transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
Ri1.1 Absolventul executa responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta

Ri1.2 Absolventul promoveaz rationamentul logic, convergent si divergent.
Ri1.3 Absolventul aplic& practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
Ri1.4 Absolventul ia decizii profesionale.

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
Ri2.1 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de

Ri2.1 Absolventul promoveazi diversitatea si multiculturalitatea.
Ri2.3 Absolventul imbunatateste continuu propria activitate.

CT3. Autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei si mentinerii pe piata

Ri3.1 Absolventul se adapteazi la dinamica cerintelor pietei muncii.

Ri3.2 Absolventul practicd dezvoltarea personald si profesionald.

Ri3.3 Absolventul utilizeaza eficient abilititile lingvistice.

RI3.4 Absolventul aplica cunostintele de tehnologia informatiei.

Ri3.5 Absolventul comunici eficient in echipa, cu subalternii si cu superiorii ierarhici.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Formarea bazelor teoretice si practice pentru intocmirea manualului calitatii
si desfasurarea procesului de audit pentru sisteme de management al
calitdtii in abordare pe procese.

7.2 Obiectivele specifice

Sa descrie structura sistemelor de management al calitatii

Sa explice notiunile de management al calitatii

Sd recunoasterea incidentei in sistemul de management a principiilor
managementului calitatii

Sa abordarea pe procese a sistemului de management al calitatii si auditarea
acestora

Sd aplice principiile si procedura de audit a sistemelor de management in
demersul certificarii acestora

Sd documenteze procesul de audit de tertd parte

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numadr de ore | Observatii

C1. Prezentare personala, activitati
administrative, introducerea cursului.
Sistemul de management al calitatii —
concepte introductive

Prelegere 2 ore

C2. Terminologia specifica auditului
sistemelor de management (ISO
9000:2005)

Prelegere 2ore

C3. Principiile fundamentale ale
sistemelor de management al calitatii
in abordare conform ISO 9001:2008.
Abordarea pe procese a sistemelor de

Prelegere 2 ore
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management al calitatii

C4. Abordari ale auditarii sistemului de
management al calitatii — prezentarea
liniilor directoare din 1ISO 19011:2004

Prelegere

2 ore

C5. Auditul sistemelor de management
abordate pe procese organizationale

Prelegere

2 ore

C6. Certificarea sistemelor de
management al calitdtii — reguli

Prelegere

2 ore

C7. Certificarea sistemelor de
management al calitdtii —proceduri
specifice

Prelegere

2 ore

(8. Certificarea sistemelor de
management al calitdtii — metodologia
auditului de terta parte

Prelegere

2 ore

C9. Certificarea sistemelor de
management al calitatii — metodologia
auditului de terta parte — continuare

Prelegere

2 ore

C10. Documentarea auditului de terta
parte

Prelegere + studiu de caz

2 ore

Bibliografie

Filip, Natalia, Morariu, Cristin Olimpiu, Popescu, lon, Ingineria si managementul calitdtii, Editura Universitatii
Transilvania din Brasov, Brasov, 2003, ISBN 973 - 635 - 271 - 4

Morariu, Cristin Olimpiu, Sistemul de management al calitatii, Editura Universitdtii Transilvania din Brasov, Brasov,

2006, ISBN 973 - 635 - 738 — 4 ISBN 978 - 973 - 635 - 738 — 1
ISO 19011 — Ghid pentru auditarea sistemelor de management

8.2 Laborator Metode de predare-invatare Numdr de ore | Observatii
L1. Prezentare activitdti administrative, | Expunere + conversatie + joc 2 ore
introducere Tn tematica abordata la de rol

seminar. Preaudit — analiza

documentelor (manualul calitatii)

L2. Preaudit — analiza documentelor Expunere + conversatie + joc 2 ore
(procedurile specifice obligatorii: actiuni | de rol

corective, controlul documentelor,

controlul inregistrarilor)

L3. Preaudit — analiza documentelor Expunere + conversatie + joc 2 ore
(procedurile specifice obligatorii: audit de rol

intern, controlul produsul neconform)

L4. Audit de proces — studiu de caz: Expunere + conversatie + joc 2 ore
procesul de productie de rol

L5. Recuperdri laboratoare siincheierea | Dezbatere + analiza activitatii | 2 ore
situatiei individuale

8.2 Proiect Metode de predare-invatare Numdr de ore | Observatii
P1. Prezentare activitati administrative, | Expunere + conversatie 2 ore
introducere in tematica abordata la

proiect. Explicarea unui exemplu practic

de manual al calitatii

P2. Explicarea unui exemplu practicde | Expunere + conversatie 2 ore
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manual al calitatii — continuare;
consultatii personalizate pentru
intocmirea temei de proiect

P3. Explicarea unui exemplu practicde | Expunere + conversatie 2 ore
manual al calitatii — continuare;
consultatii personalizate pentru
intocmirea temei de proiect

P4. Consultatii pentru finalizarea temei | Expunere + conversatie 2 ore
de proiect
P5. Sustinerea proiectului Prezentare de proiecte + 2 ore

dezbatere + analiza

activitatilor subgrupei

Bibliografie

SR EN ISO 9000, Sisteme de management al calitatii. Principii fundamentale si vocabular

SR EN ISO 9001, Sisteme de management al calitatii. Cerinte

SR EN ISO 9004, Conducerea unei organizatii cdtre un succes durabil. O abordare bazata pe managementul calitatii
SR EN ISO 19011, Ghid pentru auditarea sistemelor de management

SR EN ISO 10013, Linii directoare pentru documentatia sistemului de management al calitatii

SR EN ISO 10014, Managementul calitdtii. Linii directoare pentru aspectele economice ale calitatii.

SR EN ISO 10015, Managementul calitatii. Linii directoare pentru instruire.

IATF 16949, Sisteme de management al calitdtii. Cerinte specifice pentru aplicarea ISO 9001:2015 in organizatii cu
productie de autovehicule si de piese de schimb aferente

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este aliniat cu cerintele standardelor referentiale referitoare la sistemul de management al
calitatii (ISO 9001, IATF 16949) si pentru dezvoltarea procesului de audit al calitatii (ISO 19011) fara a se viza
certificarea calificarii de auditor de sisteme de management al calitatii.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald

10.4 Curs Descrierea elementelor de bazd | Evaluare scrisa cu itemi 0,3
din cadrul unei documentatii de | obiectivi
SMC la nivel de manual al
calitatii

Descrierea elementelor specifice | Evaluare scrisa cu itemi 0,3
ale procesului de certificare, cu | obiectivi
etapele acestuia si elementele
aferente (documentare,

principii)

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Analiza unei documentatii de Evaluare cu itemi subiectivi 0,2
audit de proces Evaluare orald
Evaluare orala Evaluare orala 0,2

10.6 Standard minim de performanta

e Explicarea sintetica a structurii unui manual al calitatii;
e Definirea notiunilor specifice certificarii;
e Descrierea generica a procesului de certificare.
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Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Decan Director de departament

Conf. dr.ing. Laurentiu-Aurel MIHAIL, Conf. dr.ing. Laurentiu-Aurel MIHAIL,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplina optionald)/

DFac (disciplina facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea TRNSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Ecologie si protectia mediului

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucrdri dr. Flavia Fechete

2.3 Titularul activitatilor de laborator Sef lucrari dr. Flavia Fechete

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5 Semestrul | VIII | 2.6 Tipul de E | 2.7 Regimul | Continut® DD
evaluare disciplinei Obligativitate* | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdaptamana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatamant | 20 din care: 3.5 curs 10 3.6 laborator 10
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 3
Examindri 2
Alte activitati....coooriinsrriiisneniiinnnn.

3.7 Total ore de activitate a 45

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Managementul calitati; Ingineria si managementul riscurilor industriale;
4.2 de competente o Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului e Salade curs dotatd cu videoproiector si software aferent

5.2 de desfdsurare a e Salade laborator dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent
seminarului/ laboratorului/
proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp6. Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii produselor, proceselor si sistemelor de
management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile unei dezvoltari
durabile.
RI6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele si instrumentele de baza privind organizarea si
gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea in ingineria calitatii in conditiile unei dezvoltari durabile.
Ri6.2 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazd legate de organizarea si gestiunea fabricatiei.
Ri6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de baza legate de controlul si asigurarea calititii proceselor si
produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.
RI6.4 Absolventul explica si interpreteaza concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele
tehnologice, produsele siimplementarea sistemului de management integrat corespunzator, in conditiile
unei dezvoltari durabile.
Ri6.5 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de bazd pentru organizarea si gestiunea
fabricatiei.
Ri6.6 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru auditare, certificare si acreditare in
ingineria calitatii.
Ri6.7 Absolventul aplica principii, metode siinstrumente de baza pentru controlul si evaluarea comportarii
in exploatare a produselor, in conditiile unei dezvoltdri durabile si a unei asistente calificate.
Ri6.8 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru aprecierea comparativa
calitativd si cantitativa a performantelor si limitelor sistemelor de management integrat.
Ri6.9 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru organizarea si
gestiunea fabricatiei, de auditare, certificare si acreditare in ingineria calitdtii, in conditiile unei dezvoltari
durabile.
Ri6.10 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale pe baza selectérii, combinérii si utilizarii de concepte,
principii, normative, metode si standarde specifice privind organizarea si gestionarea fabricatiei produselor,

Competente profesionale

auditarea, certificarea si acreditarea, in elaborarea de proiecte profesionale specifice ingineriei calitatii.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e insusirea de citre studenti a cunostintelor de baza legate de managementul
ecologic, poluarea si protectia mediului industrial, precum si proiectarea si
implementarea sistemelor integrate de management in contextul dezvoltdrii
durabile.

7.2 Obiectivele specifice e Tehnologii ecologice si securitate n industrie
e Managementul ecologic, poluarea si protectia mediului industrial
e Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului

de management de mediu.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Notiuni introductive de ecologie Prelegere clasicd sau 1

Strategii de dezvoltare durabila imbunatatita 1

Managementul ecologic si protectia Prelegere pe bazd de 2

mediului prezentare PPT
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Tehnologii de ecologizare a aerului

Dezbateri pe probleme

Tehnologii de ecologizare a apei

specifice

Tehnologii de ecologizare a solului

Studii de caz

Managementul deseurilor

management al deseurilor

Implementarea sistemelor integrate de

AN

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

Politica de mediu a organizatiei

Conversatie

Analiza de mediu - identificarea

evaluarea impactului asupra mediul

activitatilor sistemelor industriale si

Conversatie+Experiment
individual
ui Studii de caz

Managementul de mediu la nivel de
organizatie — obiectivele de mediu
generale si specifice ale companiei

Expunere, activitate aplicativd,
conversatie, lucruin grup

Strategii specifice de dezvoltare
durabild si mdsuri de imbunatatire

Tehnologii de ecologizare

Bibliografie

Brasov, 2019.

Transilvania din Brasov, 2004.

SR EN ISO 14001:2015.

Fechete, F., Nedelcu, A., Ecologie si management de mediu. Indrumar de laborator. Editura Universitatii Transilvania,

NEDELCU, A, DUMITRASCU, A, Ecologie si protectia mediului, Editura universitatii ,TRNSILVANIA”, Bragov, 2012.
GEAMAN V., STROE, F., V., MILOSAN, I., ZAHARIA I., Bazele ingineriei protectiei mediului industrial. Editura Universitatii

NEDELCU, A., ARDELEANU, D., Tehnologii ecologice, management de mediu si securitate in industrie , Editura
universitatii ,TRNSILVANIA", Brasov, 2007.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cercetdrile teoretice si studiile de caz elaborate sunt realizate in concordantd cu cerintele pietei actuale in domeniul
managementului calitatii, ecologiei, protectiei mediului si dezvoltarii durabile.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Claritatea, coerenta si concizia | Evaluare orald 40%

expunerii scrise.

Gradul de acoperire a
problematicii cerute de
subiecte.

Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a relatiilor de calcul.
Utilizarea corectd a metodelor

specifice problematicii cursului.

Utilizarea corecta a termenilor
si notiunilor specifice cursului.

Evaluare formativa, pe parcurs.
Baremul de notare este explicit
si este transmis studentilor la
inceputul semestrului.
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Capacitatea de exemplificare.
Participarea la dezbateri.
Prezenta la curs.

10.5 Laborator

Aplicarea corectd a metodelor
specifice de rezolvare pentru
problema data.

Utilizarea corecta si fluenta a
termenilor specifici.
Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a calculului analitic si
numeric.

Capacitatea de exemplificare.
Interpretarea rezultatelor.
Participarea la dezbateri.

Evaluare sumativa prin proiect
de laborator.

Evaluare formativa, pe parcurs.
Baremul de notare este explicit
si este transmis studentilor
odatd cu subiectele.

60%

10.6 Standard minim de performanta

e Rezolvarea unei probleme bine definite (analiza unei situatii, solutii), de complexitate medie, din domeniul ingineriei

si managementului calitatii mediului.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA,

Decan

Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Sef de lucrari dr. FECHETE Flavia
Titular de curs

Sef de lucrari dr. FECHETE Flavia
Titular de laborator

Nota:

" Domeniul

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de

DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) -

aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplind facultativa);

5'Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea TRNSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Managementul proiectelor

2.2 Titularul activitatilor de curs

FOLEA Milena Flavia

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ FOLEA Milena Flavia
proiect
2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de C | 2.7 Regimul | Continut® DS
evaluare disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmand 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/2
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 30 din care: 3.5 curs 10 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/20
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 18
Tutoriat
Examindri 2
Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns
3.7 Total ore de activitate a 45
studentului
3.8 Total ore pe semestru 75
3.9 Numdrul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Management industrial
4.2 de competente e (p3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de
sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului

e Sala cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a
seminarului/ laboratorului/

proiectului

e Laborator echipat cu calculatoare
e Software MS Project sau GanttProject

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

de management integrat, utili

Competente profesionale

inclusiv CAM.

Cp5. Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului

zarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu.

Ri5.6 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativd a performantelor si limitelor tehnologice ale materialelor, proceselor si produselor in conditiile
implementdrii unui sistem al calitatii, a documentelor aferente, a sistemului de management integrat
acestuia, tinand seama de comportarea in exploatare a sistemelor tehnologice si a produselor.
RI5.7 Absolventul elaboreazd proiecte profesionale privind procesele tehnologice, implementarea
sistemului calitatii si a sistemului de management integrat, documentele de baza aferente in conditiile unei
dezvoltdri durabile, pe baza combinarii si utilizarii de principii si metode specifice proiectarii tehnologice,

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

o nsusirea de citre studenti a unor metode de elaborare si implementare a
proiectelor industriale.

7.2 Obiectivele specifice

 |dentificarea principiilor si proceselor privind managementul proiectelor;

= Aplicarea cunostintelor, operarea cu concepte, metode si instrumente
specifice proiectelor industriale;

. Tn’gelegerea modului de organizare prin proiecte si cunoasterea tipologiei
proiectelor;

= Planificarea fazelor unui proiect;

= Estimarea costurilor unui proiect;

= Determinarea duratei de recuperare a investitiei si a ratei interne a
rentabilitatii;

= Operarea cu instrumente de planificare (PERT, GANTT);

o Utilizarea calculatorului in planificarea si monitorizarea unui proiect.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numar de ore | Observatii

Introducere in managementul
proiectelor

Prelegere, problematizare, 2
dezbatere, conversatie

Planificarea proiectelor- metoda PERT

Prelegere, problematizare, 2
dezbatere, conversatie

Alocarea resurselor. Tehnici de lisaj si
nivelare.

Prelegere, problematizare, 2
dezbatere, conversatie

Managementul finaciar al proiectelor

Prelegere, problematizare, 2
dezbatere, conversatie

Urmarirea desfasurarii proiectelor

Prelegere, problematizare, 1
dezbatere, conversatie

Evaluarea proiectelor. Criterii uzuale
pentru evaluarea proiectelor.

Prelegere, problematizare, 1

dezbatere, conversatie
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Bibliografie:

H. MADERS, E. CLET- Pratiquer la conduite de projet, Editions d’'Organisation, 2006
Note de curs - Université de Technologie de Belfort-Montbéliard, 2017

DRUMEA, Cristina, Proiecte economice : Diagnosticul economico-financiar al societatilor comerciale : Curs pentru

Invatamant la Distanta, Brasov: Reprografia Universitatii ‘Transilvania' din Brasov, 2008
Nouras-barbu LUPULESCU, Milena FOLEA, Teoria sistemelor economice-Metode de analiza destinate deciziilor

manageriale, Editura Universita ii Transilvania, 2002
**** Guide méthodologique “ Utilisation de MS Project pour la planification et le suivi de projet”, CNRS /DSI Centre

national de la recherche scientifique- Direction des systémes d'information, 2001

8.2 Proiect Metode de predare-invatare Numar de ore | Observatii

Alegerea temei de proiect si a echipei Conversatie, test de evaluare a

pentru elaborarea unui proiect capacitatii de lucru in echipa 2

industrial cu termen max. 1an

Identificarea beneficiarilor proiectului si | Invatare bazata pe proiecte 5

a contextului Activitate de grup

Stabilirea obiectivelor si a principalelor | Invatare bazata pe proiecte 5

etape ale proiectului Activitate de grup

Planificarea pe activitati a proiectului Invatare bazata pe proiecte 5

(Workbreakdown structure) Activitate de grup

Estimarea duratei proiectului si Invatare bazata pe proiecte 4

resurselor necesare Activitate de grup

Planificarea GANTT a proiectului Invatare bazata pe proiecte 2
Activitate de grup

Determinarea indicatori de evaluare a Invatare bazata pe proiecte 4

proiectului Activitate de grup

Prezentarea proiectului si notarea Interevaluare (intre echipe) 5

Bibliografie

H. MADERS, E. CLET- Pratiquer la conduite de projet, Editions d'Organisation, 2006

M. Minana- Conduite de projet. Vol 1. Les clés de I'élaboration d’'un bon planning, AFNOR, 2002

M. Minana- Conduite de projet. Vol 2. Les outils de I'exploitation du planning et de la maitrise des délais, AFNOR, 2002

Nouras-barbu LUPULESCU, Milena FOLEA, Teoria sistemelor economice-Metode de analiza destinate deciziilor

manageriale, Editura Universita ii Transilvania, 2002
*** PROJECT MANAGEMENT INSTITUTE — A Guide to the project management Body of Knowledge, 2000 Edition
**** Guide méthodologique “ Utilisation de MS Project pour la planification et le suivi de projet”, CNRS /DSI Centre

national de la recherche scientifique- Direction des systémes d'information, 2001

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul cuprinde notiuni care vor facilita adaptarea studentilor la locul de munca, tinand cont de faptul cain

ultimii ani in majoritatea intreprinderilor s-a trecut de la managementul clasic la managementul prin proiecte.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




10.4 Curs Explicarea scrisa a unor Evaluare scrisa 40%
concepte fundamentale

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Prezentarea proiectului Evaluare orala 30%
realizat in echipa
Planificarea utilizand MS Evaluare cu ajutorul 30%
Project a unui proiect calculatorului

10.6 Standard minim de performanta

e stabilirea etapelor si fazelor unui proiect simplu

e estimarea duratelor siresurselor necesare unui proiect

e realizarea unei diagrame GANTT pentru un proiect simplu

e determinarea ratei de rentabilitate sia termenului de recuperare a investitiei in cazul unui proiect simplu.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Decan

Director de departament

Conf.dr.ing. Milena Flavia FOLEA, Conf.dr.ing. Milena Flavia FOLEA,
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5'Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea TRANSILVANIA din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ (08) Inginerie simultana

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr.dr.ing. Lucia-Antoneta CHICOS

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr.ing. Lucia-Antoneta CHICOS

proiect

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | Y | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 30 din care: 3.5 curs 10 3.6 seminar/ laborator/ 0/20/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 13

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat

Examindri 2

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 45

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numdrul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Bazeleingineriei industriale, Tehnologia constructiilor de masini
4.2 de competente e (p2. Asocierea cunostintele, principiile si metodele din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentadri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului e Sald de curs dotata cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a e Sald de laborator dotatd cu PC-uri si videoproiector
seminarului/ laboratorului/

proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

particular.

Competente profesionale

Cp3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular
R.l.3.5 Absolventul investigheaz teoretic si experimental procedeele tehnologice de prelucrare a
produselor specifice ingineriei industriale in general si ingineriei calitdtii in particular.
R.1.3.11 Absolventul elaboreaza proiecte specifice ingineriei industriale, in general si ingineriei calitdtii in

Cps4. Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optima a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control, optimizarea
conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala.
R.I.4.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de baza din dezvoltarea de produs, pentru explicarea si
interpretarea proiectelor, in vederea alegerii procesului tehnologic optim, precum si a posibilitatilor de
optimizare a sistemului de asigurare a calitatii produselor industriale
R.l.4.3 Absolventul aplica principii, metode siinstrumente de baza privind dezvoltarea de produse, inclusiv
instrumente CAD/CAE si FEM

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei .

Insusirea cunostintelor privind conceptul de inginerie simultand si a modului

de implementare a acestuia in cadrul sistemelor CAD/CAM si ciclul de
dezvoltare al produsului.

7.2 Obiectivele specifice o

Aplicarea de principii, metode, instrumente de baza aferente ingineriei
simultane privind dezvoltarea de produs

Stabilirea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice lucrului in echipa,
promovarea spiritului de initiativd, dialogului etc.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
1. Notiuni introductive. Abordarea

ciclului de dezvoltare al produselor. 2ore

2. Conceptul de inginerie simultana. 5 ore

Factori de influenta. Definitii.

3. Principiile ingineriei simultane. 2 ore

4. Instrumente si metode utilizate in
ingineria simultand: Quality Function
Deployment , Failure Modes and Effect
Analysis, Design for Manufacturing,
Design for Assembly, Design for
Manufacture and Assembly

Expunere, prezentare
PowerPoint pe videoproiector

4 ore

Bibliografie

1. Chicos, L.A., Inginerie simultand.Concept si metode, ISBN 978-606-25-0028-3, Editura MatrixRom, 2013

2. Chicos, L.A., Utilizarea conceptului de inginerie simultand in dezvoltarea de produse, Tezd de doctorat, Universitatea

Transilvania din Bragov, Brasov, 2007

3. David M., Anderson, P.E., Design for Manufacturability & Concurrent Engineering; How to Design for Low Cost,

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




Design in High Quality, Design for Lean Manufacture, and Design Quickly for Fast Production, CIM Press, 2010
4. Suport de curs

8.2 Laborator Metode de predare-invatare Numar de ore | Observatii

1. Formarea echipelor de proiect. 2 ore

2.Preluarea  proiectelor,  stabilirea
atributiilor membrilor echipei, 4 ore
realizarea planului de lucru.

. . —— Lucrulin echipa, invatare prin
3.Dezvoltarea proiectelor in echipa. ,

B ] B proiecte
Consultatii, discutii, prezentarea 12 ore

stadiului proiectelor.

4. Prezentarea, evaluarea proiectelor si 5
ore

membrilor echipelor de proiect.

Bibliografie

1. Chicos, L.A., Inginerie simultand.Concept si metode, ISBN 978-606-25-0028-3, Editura MatrixRom, 2013

2. Chicos, L.A., Utilizarea conceptului de inginerie simultana in dezvoltarea de produse, Teza de doctorat, Universitatea
Transilvania din Brasov, Brasov, 2007

3. David M., Anderson, P.E., Design for Manufacturability & Concurrent Engineering; How to Design for Low Cost,
Design in High Quality, Design for Lean Manufacture, and Design Quickly for Fast Production, CIM Press, 2010

4. Suport de curs

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu ceea ce se face in alte centre universitare din tara si din straindtate.
Competentele dobandite vor fi necesare angajatilor, care isi desfdsoara activitatea ca ingineri, astfel incat prin modul
de lucru in echipa sa abordeze dezvoltarea integrata a produselor precum si aplicarea metodelor si instrumentelor

specifice ingineriei simultane in dezvoltarea acestora.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Claritatea, coeren a si concizia

expunerii scrise

Gradul de acoperire a
problematicii cerute de subiecte Evaluare prin examen scris 50%

Utilizarea corecta a termenilor si
no iunilor specifice cursului

Capacitatea de exemplificare

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Aplicarea corectd a metodelor
specifice de rezolvare pentru tema
data

Utilizarea corecta si fluenta a

. s Prezentare proiecte 50%
termenilor specifici

Rezolvarea in echipad a
problemelor aferente studiilor
elaborate.

10.6 Standard minim de performanta

o Cunoasterea notiunilor de baza referitoare la ingineria simultana: definitie, deosebirea de ingineria secventiald,
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metodele/instrumentele utilizate in ingineria simultana.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof. univ. dr. ing. Gheorghe OANCEA, Prof. dr. ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Decan

Director de departament

Sef lucr.dr.ing. Lucia-Antoneta CHICOS, Sef lucr.dr.ing. Lucia-Antoneta CHICOS,
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplina complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ (08) Medii avansate de programare

2.2 Titularul activitatilor de curs

Horatiu Bulea

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Horatiu Bulea

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

proiect
2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de E | 2.7 Regimul | Continut® DS
evaluare disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant | 30 din care: 3.5 curs 10 3.6 seminar/ laborator/ 0/20/
proiect 0

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 25

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examindri 2

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 45

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numdrul de credite® 3

calculatoarelor si limbaje de programare |I

4.1 de curriculum e Programarea calculatoarelor si limbaje de programare |, Programarea

4.2 de competente o -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului o

Sald de curs cu calculator si videoproiector

5.2 de desfasurare a
seminarului/ laboratorului/
proiectului

Sala de laborator cu calculatoare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

e (p3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.

RI3.3 Absolventul utilizeaza cunostintele de bazi asociate tehnologiilor digitale si sistemelor
informatice.
Ri3.4 Absolventul explicd si interpreteaza problemele care apar in aplicatiile de grafica asistata, calcul
numeric, prelucrarea computerizatd a datelor, proiectarea asistata de calculator a produselor
industriale.
Ri3.6 Absolventul aplica principii, metode si instrumente specifice tehnologiilor digitale utilizand

Competente profesionale

sisteme informatice adecvate.

o (T2 Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Ri2.1 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata
de ceilalti
Ri2.1 Absolventul promoveazi diversitatea si multiculturalitatea.

Competente
transversale

Ri2.3 Absolventul imbunétiteste continuu propria activitate.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Selectarea, combinarea si definirea conceptelor, principiilor, metodelor si
instrumentelor de baza privind sistemele si retelele informatice, sistemele de
operare, utilizarea softurilor, programarea, realizarea bazelor de date, calculul
numeric, grafica asistata si proiectarea asistatd constructiva si tehnologicd, in
scopul comunicdrii profesionale adecvate.

7.2 Obiectivele specifice Utilizarea cunostintelor de baza din tehnologiile digitale si a sistemelor
informatice pentru explicarea si interpretarea problemelor care apar in aplicatiile
de graficd asistatd, calcul numeric, investigarea teoretica si experimentald,
prelucrarea computerizatd a datelor, proiectarea asistata de calculator a
proceselor tehnologice si a produselor specifice ingineriei industriale in general
siingineriei calitatii in particular.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
1. Introducere in limbajul de Expunere, dezbatere 2

programare JAVA

2. Programarea Orientatd pe Obiecte si 2

Java.Obiecte si clase, identificatori,
constante,separatori, operatori,
variabile, tipuri primitive de date;

3. Tipuri de programe implementate de 2
Java: aplicatii Java, applet-uri

4. Etapele dezvoltarii unei aplicatii Java; 2
structura unei aplicatii Java; metoda
main

5. Citirea datelor de la tastatura si 2
afisarea datelor pe ecran: metodele
print, printIn, readLine, read

Bibliografie

Cristian Frasinaru .Curs de programare pe platforma Java, 2022.
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http:/www.netscape.com.

8.2 Laborator Metode de predare-invatare Numar de ore | Observatii
Programarea in limbaj Java folosind Exemple demonstrative 4
interfata IDE NetBeans

Crearea unui proiect Java. Etapele 4
dezvoltarii unei aplicatii Java

Structura unei aplicatii Java.Metoda 4
main,instructiuni

Aplicatii bazate pe GUI (Graphical User 4
Interface).

Utilizarea de pachete predefinite de 4
clase de obiecte

Bibliografie
http:/www.netscape.com.
Interfata IDE NetBeans 9.0

http://download.oracle.com/javase/tutorial (LearningPaths.html)

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Dobandirea aptitudinilor de programarea in limbaj Java folosind interfata IDE NetBeans

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Evaluarea nivelului de Test grila cu itemi obiectivi 50
cunoastere a limbajlui Java -adevdrat-fals
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Aplicatie pe studiu de caz Realizarea aplicatiei 50

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea cu concepte fundamentale din domeniul limbajului Java

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Decan
Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA

Director de departament
Prof.dr.ing Morariu Cristin Olimpiu

S.l. dr.ing Horatiu BULEA

Titular de curs

S.l. dr.ing Horatiu Bulea

Titular de seminar/ laborator/ proiect
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Managementul siingineria mentenantei

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Valentin Ditu

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Valentin Ditu

proiect

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | Y | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 30 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat

Examindri

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 45

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

Desen tehnic si infografica |, Desen tehnic si infografica I, Fizica, Tolerante si
control dimensional, Bazele ingineriei industriale, Ingineria materialelor, Bazele
generarii suprafetelor pe masini unelte, Tehnologia constructiilor de masini,
Proiectarea dispozitivelor

4.2 de competente o

Cp2. Asocierea cunostintele, principiile si metodele din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului

e Sald de curs cu calculator si videoproiector

5.2 de desfasurare a
seminarului/ laboratorului/

e Laborator de Bazele agchierii si Mentenanta cu dotdrile necesare
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proiectului |

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala.

R.I.4.1 Absolventul selecteazd, combind si defineste adecvat conceptele, principiile, metodele si
proiectarea sistemului de asigurare a calitdtii proceselor si produselor industriale.

performantelor si limitelor constructiv-functionale ale proiectelor tehnologice, ale produselor.

C4. Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optima a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control, optimizarea

instrumentele de baza referitoare la proiectarea proceselor tehnologice si a produselor, precum si
R.1.4.6 Absolventul utilizeazd adecvat metode si criterii de evaluare pentru aprecierea comparativa a

C5. Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea

sistemului de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu.
R.1.5.3 Absolventul monitorizeazi si evalueazd comportamentul in exploatare a sistemelor de fabricatie.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | o

si managementul activitatii de mentenanta

Asimilarea cunostintelor de baza privind mentenanta sistemelor industriale

7.2 Obiectivele specifice )

Identificarea parametrilor de functionare a unui utilaj. Posibilitatea

identificarii cauzelor defectdrii unui utilaj. Alegerea corectd a uleiurilor pentru
ungere. Alegerea unui sistem de mentenantd adecvat unei intreprinderi.
Asimilarea metodelor de management a activitatilor de mentenanta.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

1. Elemente de bazad privind fiabilitatea si mentenabilitatea
sistemelor mecanice industriale
1.1. Definirea fiabilitatii sistemelor mecanice industriale
1.2. Definirea mentenantei si necesitatea ei
1.3. Definirea mentenabilitatii
1.4. Definirea disponibilitatii
1.5. Tipuri de defecte

Prelegere clasica si
proiectarea de slide-
uri cu videoproiectorul.
Discutii participative.

4

3.1. Clasificarea sistemelor de mentenanta
3.2. Sisteme de mentenanta existente in diverse tdri

3.3. Sistemul de mentenantd din Romania

proiectarea de slide-
uri cu videoproiectorul.
Discutii participative.

2. Cauzele uzarii sistemelor industriale mecanice Prelegere clasica si 5
2.1. Tipuri de uzuri fundamentale si derivate proiectarea de slide-
2.2. Micsorarea uzurii prin frecare folosind lubrefiantul ca al uri cu videoproiectorul.
treilea corp Discutii participative.
2.3. Alegerea lubrefiantilor
2.4. Materiale si tratamente pentru ameliorarea frecdrii
2.5. Alegerea materialelor pentru micsorarea frecdrii
3. Sisteme de mentenantd Prelegere clasica si 3
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4. Planificarea si organizarea activitatilor de mentenanta Prelegere clasica si 4
4.1. Planificarea activitatilor de intretinere curentd proiectarea de slide-
4.2. Programarea activitatolor de mentenantd in sistemul uri cu videoproiectorul.
preventiv-planificat Discutii participative.
4.3. Metode de optimizare a planificdrii si organizarii
activitatilor de mentenanta
4.4, Forme de organizare a activitatilor de mentenanta
5. Managementul activitatilor de mentenanta Prelegere clasica si 4

5.1. Identificarea metodelor de management utilizate in
mentenantd

5.2. Managementul activitatilor de mentenanta prin costuri

5.3. Eficienta activitatilor de mentenanta

proiectarea de slide-

uri cu videoproiectorul.

Discutii participative.

Bibliografie

1. Mihai Titu, Fiabilitate si mentenanta, Ed. AGIR, 2008.

2. Cristian Silviu Simionescu, Mentenanta si fiabilitatea masinilor, Ed. AGIR, 2014.

3. Marascu-Klein ,V.-Managemantul mentenantei. Ed. Universitatii Transilvania Brasov, 2007

8.2 Laborator

Metode de predare-
invatare

Numar de ore

Observatii

L1. Instructaj de protectia muncii. Metodologia desfasurarii

activitatii de laborator. Prezentarea laboratorului.

Materiale privind
protectia muncii
Prezentarea utilajelor
din laborator

L2. Analiza diverselor tipuri de uzuri cu identificarea cauzelor

Prezentarea de piese
uzate dar inca
functionale

L3. Analiza de piese defecte cu indicarea tipului de defect

Prezentarea de piese
defecte ce nu mai pot
functiona

L4. Analiza lubrefiantilor necesari ungerii, a caracteristicilor

acestora si analiza materialelor antifrictiune

Prezentarea diversilor
lubrefianti,
identificarea
caracteristicilor sia
domeniului de
utilizare. Identificarea
tipurilor de lubrefianti
necesari ungerii

utilajelor din laborator.

Prezentarea de
materiale antifrictiune

L5. Evaluarea activitatii de laborator si recuperari lucrdri

Evaluarea referatelor
si discutii. Recuperari.

Bibliografie

1. Mihai Titu, Fiabilitate si mentenanta, Ed. AGIR, 2008.

2. Cristian Silviu Simionescu, Mentenanta si fiabilitatea masinilor, Ed. AGIR, 2014.

3. Mardscu-Klein V.-Managemantul mentenantei. Ed. Universitatii Transilvania Bragov, 2007
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicatiile practice sunt in concordanta cu cerintele industriei oferind oportunitati.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Claritatea expunerii Examen final scris cu intrebdri | 65%

Corectitudinea desenelor

Corectitudinea informatiilor
scrise

Tratarea completa a problemei
abordate

ce au punctaj comunicat

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Tratarea completa a lucrdrii de
laborator, elaborarea corectd a
referatelor si concluzii
complete pe baza desfdsurdrii
activitatii

Dialog si verificarea referatelor

35%

Sustinerea examenului este conditionatd de finalizarea laboratorului

10.6 Standard minim de performanta

Identificarea caracteristicilor unui echipament tehnic mecanic
Elementele de baza privind sistemele de mentenanta
Elementele de baza la capitolele tratate in cadrul cursului

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA,

Decan

Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Prof. dr. ing. Valentin DITU

Titular de curs

Prof. dr. ing. Valentin DITU

Titular laborator

Nota:

" Domeniul

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de

DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) -

aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplind facultativa);
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ (09) Managementul asamblarii si montajului

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Valentin Ditu

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Valentin Ditu

proiect

2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul | VIl | 2.6 Tipul de E | 2.7 Regimul | Continut® DS
evaluare disciplinei Obligativitate* | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 30 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat

Examindri

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 45

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

Desen tehnic si infografica I, Desen tehnic si infografica I, Fizica, Tolerante si
control dimensional, Bazele ingineriei industriale, Ingineria materialelor, Bazele
generarii suprafetelor pe masini unelte, Tehnologia constructiilor de masini,
Proiectarea dispozitivelor

4.2 de competente o

Cp2. Asocierea cunostintele, principiile si metodele din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului

e Sald de curs cu calculator si videoproiector

5.2 de desfasurare a
seminarului/ laboratorului/

e Laborator de Bazele agchierii si Mentenanta cu dotdrile necesare
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proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp4. Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu alegerea optima a
materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor, proiectarea tehnologiei de control, optimizarea
conceptiei si dezvoltarea de produse noi prin modelare si prototipare virtuala.

R.I.4.1 Absolventul selecteazd, combind si defineste adecvat conceptele, principiile, metodele si
instrumentele de baza referitoare |a proiectarea proceselor tehnologice si a produselor, precum si
proiectarea sistemului de asigurare a calitdtii proceselor si produselor industriale.

RI.4.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazd din dezvoltarea de produs, pentru explicarea si
interpretarea proiectelor, in vederea alegerii procesului tehnologic optim, precum si a posibilitatilor de
optimizare a sistemului de asigurare a calitatii produselor industriale.

Cp5. Proiectarea, elaborarea documentelor necesare siimplementarea sistemului de management al calitatii si

configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea
sistemului de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu
R.1.5.4 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza privind proiectarea tehnologica, inclusiv
CAM, mecanizare, automatizare, robotizare si sisteme flexibile pentru proiectarea si exploatarea produselor
in conditiile implementdrii unui sistem al calitatii si a sistemului de management integrat, a documentelor
aferente acestuia si al evaludrii comportarii in exploatare a sistemelor de fabricatie.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei ¢ Asimilarea cunostintelor de baza privind managementul activitatilor de

asamblare si montaj.

7.2 Obiectivele specifice o Tipuride asambldri. Bazele managementului montajului. Mecanizarea si

automatizarea operatiilor de montaj. Sisteme flexibile, roboti si

manipulatoare de montaj.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii

1. Tipuri de asamblari si caracteristici Prelegere clasicad si 2
1.1. Asamblari nedemontabile proiectarea de slide-
1.2. Asamblari demontabile uri cu videoproiectorul.
1.3. Alegerea tipului de asamblare Discutii participative.

2. Bazele managementului montajului Prelegere clasica si 2
2.1. Formele de management tehnologic a montajului proiectarea de slide-
2.2. Ergonomia montajului uri cu videoproiectorul.
2.3. Normarea activitatilor de montaj Discutii participative.

3. Depozite pentru piese si subansambluri necesare montajului | Prelegere clasica si 2
3.1. Depozite pe verticala proiectarea de slide-
3.2. Depozite matriciale uri cu videoproiectorul.
3.3. Elemente de managementul depozitdrii Discutii participative.

4. Mecanizarea si automatizarea asamblarilor Prelegere clasica si 2
4.1. Conceptia modulard a mijloacelor de asamblare proiectarea de slide-
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4.2. Imbinarea prin insurubare
4.3, imbinarea prin deformare plastica

uri cu videoproiectorul.
Discutii participative.

5. Automatizarea operatiilor de manipulare la montaj Prelegere clasica si 4
5.1. Conceptia sistemelor de manipulare proiectarea de slide-
5.2. Dispozitive de manipulare uri cu videoproiectorul.
5.3. Alimentatoare cu vibratii Discutii participative.

6. Sisteme flexibile de montaj Prelegere clasica si 2
6.1. Bazele conceptului de flexibilitate la montaj proiectarea de slide-
6.2. Modalitati de realizare a flexibilitatii la montaj uri cu videoproiectorul.

Discutii participative.

7. Roboti si manipulatoare de montaj Prelegere clasica si 4
7.1. Dispozitive de apucare pentru roboti si manipulatoare proiectarea de slide-

utilizate la montaj uri cu videoproiectorul.
7.2. Senzori pentru montaj Discutii participative.
7.3. Echipamente de comanda pentru sisteme de montaj cu

roboti si manipulatoare
7.4. Sisteme de montaj cu roboti si manipulatoare in

constructia de masini

8. Sisteme de montaj Prelegere clasica si 2
8.1. Montajul stationar proiectarea de slide-
8.2. Montajul glisant uri cu videoproiectorul.
8.3. Automate de montaj Discutii participative.

Total 20

Bibliografie

1. Emanuel Babici, Echipamente pentru tehnologii complexe din industriile materialelor de constructii,

metalurgica si energetica, realizate in Romania, Editura AGIR, 2017.

2. Alina Grama, Procese Tehnologice de Montaj in Constructia de Masini, Editura AGIR, 2000.
3. Cristian Silviu Simionescu, Mentenanta si fiabilitatea masinilor, Ed. AGIR, 2014.

4. Mardscu-Klein V.-Managemantul mentenantei. Ed. Universitatii Transilvania Bragov, 2007

8.2 Laborator

Metode de predare-
invatare

Numar de ore

Observatii

L1. Instructaj de protectia muncii. Metodologia desfasurarii
activitatii de laborator. Prezentarea laboratorului.

Materiale privind
protectia muncii
Prezentarea utilajelor
din laborator

L2. Asamblari nedemontabile. Identificarea de asamblari
nedemontabile la utilajele din laborator

Realizdri practice de
nituiri, lipiri, suduri

L3. Asamblari demontabile.

Demontarea unui
echipament de
complexitate micd si
identificarea
asamblarilor
demontabile

L4. Analiza ergonomica a utilajelor din dotarea laboratorului

Masuratori si
comparare cu valorile
optime

L5. Evaluarea activitdtii de laborator si recuperdri lucrdri

Evaluarea referatelor
si discutii. Recuperari
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lucrari

Total 10

Bibliografie
1. Emanuel Babici, Echipamente pentru tehnologii complexe din industriile materialelor de constructii,
metalurgica si energetica, realizate in Romania, Editura AGIR, 2017.
2. Alina Grama, Procese Tehnologice de Montaj in Constructia de Masini, Editura AGIR, 2000.
Cristian Silviu Simionescu, Mentenanta si fiabilitatea masinilor, Ed. AGIR, 2014.
4. Marascu-Klein ,V.-Managemantul mentenantei. Ed. Universitatii Transilvania Brasov, 2007

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicatiile practice sunt in concordanta cu cerintele industriei oferind oportunitati.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Claritatea expunerii Examen final scris cu intrebdri | 65%

Corectitudinea desenelor ce au punctaj comunicat

Corectitudinea informatiilor
scrise

Tratarea completa a problemei
abordate

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Tratarea completd a lucrdriide | Dialog si verificarea referatelor | 35%
laborator, elaborarea corecta a
referatelor si concluzii

complete pe baza desfasurdrii

activitatii

Sustinerea examenului este conditionatd de finalizarea laboratorului

10.6 Standard minim de performanta

insusire elementelor de baza privind managementul asamblérii si al montajului

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof.dr.ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Decan

Director de departament

Prof. dr. ing. Valentin DITU Prof. dr. ing. Valentin DITU
Titular de curs Titular laborator
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ (010) Managementul securitdtii si sanatatii ocupationale

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. DUMITRASCU Adela-Eliza

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. DUMITRASCU Adela-Eliza

proiect
2.4 Anul de studiu | IV 2.5 Il 2.6 Tipul de E 2.7 Continut? DS
Semestrul evaluare Regimul Obligativitate* | DO
disciplinei
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activita ilor didactice)

3.1 Numadr de ore pe sdaptamanad 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/20/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat 8

Examinari 2

Alte activitati -

3.7 Total ore studiu individual 45

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numadrul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Instrumentele calitdtii, echipamente tehnologice de fabricatie, tehnologii de
fabricatie.
4.2 de competente o (p3-Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de

sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.

e Cp4-Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu
alegerea optima a materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor,
proiectarea tehnologiei de control, optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse
noi prin modelare si prototipare virtuala.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului ‘ e Salade curs cu tabla si video proiector
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5.2 de desfasurare a e Sala de laborator cu tabla, video proiector si PC-uri;

seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate

Competen e profesionale

Cp5.

Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului
de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu.

RI5.4 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza privind proiectarea tehnologicd, inclusiv CAM,
mecanizare, automatizare, robotizare si sisteme flexibile pentru proiectarea si exploatarea produselor in
conditiile implementarii unui sistem al calitatii si a sistemului de management integrat, a documentelor
aferente acestuia si al evaludrii comportarii in exploatare a sistemelor de fabricatie.

RIi5.5 Absolventul explici si interpreteaza implementarea sistemului de management al calitatii si a sistemului
de management integrat, precum si a documentelor de baza din cadrul acestora, utilizand cunostinte de
bazd din proiectarea tehnologicd si constructiva, automatizare, robotizare si sisteme flexibile.

Cpé.

Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbundtatire a calitatii produselor, proceselor si sistemelor de
management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile unei dezvoltari
durabile.

Ri6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele siinstrumentele de baza privind organizarea si
gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea in ingineria calitatii in conditiile unei dezvoltari durabile.

RI6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de baza legate de controlul si asigurarea calitétii proceselor si
produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.4 Absolventul explica si interpreteaza concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele
tehnologice, produsele siimplementarea sistemului de management integrat corespunzator, in conditiile
unei dezvoltari durabile.

Ri6.10 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale pe baza selectarii, combinarii si utilizarii de concepte,
principii, normative, metode si standarde specifice privind organizarea si gestionarea fabricatiei
produselor, auditarea, certificarea si acreditarea, in elaborarea de proiecte profesionale specifice
ingineriei calitatii.

Competen e transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiegind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Familiarizarea studentilor cu terminologia si cerintele specifice implementdrii

sistemului de management al securitatii si sanatatii ocupationale, evaluarea
si controlul factorilor de risc, precum si determinarea actiunilor in vederea
prevenirii / gestiondrii riscurilor de accidentare si imbolndvire profesionala.

7.2 Obiectivele specifice o Elaborarea documentatia sistemului de management al securitatii si

sandtatii ocupationale conform ISO 45001:2018.
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oportunitdtilor de Tmbunatatire.

e Aspecte privind identificarea pericolelor, evaluarea riscurilor de accidentare si
imbolnavire profesionald, stabilirea controalelor specifice si identificarea

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Prezentarea normelor si legislatiei in vigoare.

Termeni si definitii specifice implementarii unui sistem
al securitdtii si sanatatii in munca ( SSM) in
conformitate cu ISO 45001:2018.

Cerinte ale sistemului de management al securitatii si
sanatdtii in munca: ISO 45001:2018.

Documentatia sistemului de management SSM
conform ISO 45001:2018.

Metode de evaluare a factorilor de risc de accidentare
siimbolndvire profesionale.

Prelegere, studii de
caz, dezbateri pe
probleme specifice.

Bibliografie:

Dumitragcu A.—E., Managementul sanatatii si securitdtii ocupationale. Aplicatii.

25-0313-0, Bucuresti, 2017.

Editura MATRIX ROM, ISBN 978-606-

ISO 45001:2018 — Sisteme de management al sanatatii si securitatii in munca. Cerinte si indrumari pentru utilizare.

ASRO.

8.2 Laborator Metode de Numdr de ore | Observatii
predare-invatare

Studiul si analiza cerintelor conform ISO 45001:2018 | Studii de caz, 4

- Procedurile sistemului de management al securitatii | expunere,

si sanatatii in munca. conversatie,

Identificare resurse, functii, responsabilitate, dezbateri, activitati | 2

raspundere si autoritate. in grupuri.

Identificarea factorilor de risc ai sistemului de munca 6

analizat.

Evaluarea factorilor de risc de accidentare si 4

imbolnavire profesionala.

Identificarea incidentelor, neconformitatilor, actiunilor 4

corective si preventive.

Bibliografie:

Dumitragcu A.—E., Managementul sandtatii si securitdtii ocupationale. Aplicatii.

25-0313-0, Bucuresti, 2017.

Editura MATRIX ROM, ISBN 978-606-

ISO 45001:2018 — Sisteme de management al sanatatii si securitatii in munca. Cerinte si indrumadri pentru utilizare.

ASRO.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor

profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Aspectele teoretice si studiile de caz elaborate sunt realizate in concordanta cu cerintele pietei actuale in domeniul

implementdrii sistemului de management al sandtatii si securitatii ocupationale.
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10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Cerinte specifice implementarii
sistemului de management al
sanatdtii si securitatii
ocupationale.

Evaluare scrisa.

50%

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Evaluarea studiilor de caz
elaborate.

Evaluare orala.

50%

10.6 Standard minim de performanta

¢ Cunostinte minime referitoare lai evaluarea factorilor de risc.

e Evaluarea critica a studiilor de caz elaborate pe baza studiului individual si a template-ului recomandat.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA,

Prof. dr. ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Titular de curs

Prof.dr.ing. Adela-Eliza DUMITRASCU,

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Not

Q¢

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de

DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) -

aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplind facultativa);

5'Un credit este echivalent cu 25 - 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ (010) Ingineria si managementul riscurilor industriale

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. DUMITRASCU Adela-Eliza

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. DUMITRASCU Adela-Eliza

proiect
2.4 Anul de studiu | IV 2.5 Il 2.6 Tipul de E 2.7 Continut? DS
Semestrul evaluare Regimul Obligativitate* | DO
disciplinei
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activita ilor didactice)

3.1 Numadr de ore pe sdaptamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/20/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat 8

Examinari 2

Alte activitati -

3.7 Total ore studiu individual 45

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numadrul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Instrumentele calitdtii, echipamente tehnologice de fabricatie, tehnologii de
fabricatie.
4.2 de competente o (p3- Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de

sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.

e C(Cp4- Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu
alegerea optima a materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor,
proiectarea tehnologiei de control, optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse
noi prin modelare si prototipare virtuala.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului ‘ e Salade curs cu tabla si video proiector
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5.2 de desfasurare a e Sala de laborator cu tabla, video proiector si PC-uri;

seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate

Competen e profesionale

Cp5.

Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului de management al calitatii si
configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului
de management integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate — mediu.

Ri5.6 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea comparativa a
performantelor si limitelor tehnologice ale materialelor, proceselor si produselor in conditiile
implementdrii unui sistem al calitatii, a documentelor aferente, a sistemului de management integrat
acestuia, tinand seama de comportarea in exploatare a sistemelor tehnologice si a produselor.

Ri5.7 Absolventul elaboreaz proiecte profesionale privind procesele tehnologice, implementarea sistemului
calitatii si a sistemului de management integrat, documentele de baza aferente in conditiile unei
dezvoltdri durabile, pe baza combinarii si utilizarii de principii si metode specifice proiectdrii tehnologice,
inclusiv CAM.

Cp6.

Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii produselor, proceselor si sistemelor de
management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile unei dezvoltari
durabile.

Ri6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele si instrumentele de baza privind organizarea si
gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea in ingineria calitdtii in conditiile unei dezvoltari durabile.

RI6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazd legate de controlul si asigurarea calitatii proceselor si
produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.7 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru controlul si evaluarea comportdrii in
exploatare a produselor, in conditiile unei dezvoltdri durabile si a unei asistente calificate.

RI6.10 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale pe baza selectrii, combindrii si utilizarii de concepte,
principii, normative, metode si standarde specifice privind organizarea si gestionarea fabricatiei
produselor, auditarea, certificarea si acreditarea, in elaborarea de proiecte profesionale specifice
ingineriei calitatii.

Competen e transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiegind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | o Tnsu$irea terminologiei specifice managementului riscurilor, precum si

elaborarea de studii de caz privind planificarea, identificarea, cuantificarea si
controlul riscurilor industriale avand la baza dezvoltarea unei politici active
de eliminare si prevenire a riscurilor industriale.

7.2 Obiectivele specifice e Managementul riscurilor specifice calitatii si fiabilitatii produselor si

proceselor industriale.
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e Procesele de management ale riscurilor industriale.
¢ I|dentificarea si aplicarea metodelor si tehnicilor specifice cuantificarii si
modelarii riscurilor industriale aplicate proceselor industriale.

¢ Monitorizarea si controlul riscurilor industriale.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Numdr de ore | Observatii
Notiuni fundamentale privind riscurile industriale Prelegere, studiide | 2
Managementul riscului si dezvoltarea durabila caz, dezbateri pe 2
Managementul riscurilor in calitatea si fiabilitatea probleme specifice. | 2

produselor si proceselor industriale

Procesele de management al riscurilor: 6
- Identificarea riscurilor industriale
- Cuantificarea riscurilor industriale
- Planificarea raspunsului la risc
- Monitorizarea si controlul riscurilor

Tehnici si metode de evaluare ale riscurilor specifice 8
produselor, proceselor si sistemelor industriale: FMEA,
FTA, Riscul Taguchi.

Bibliografie:

DUMITRASCU A.-E., CIOBANU V., BORZ S.A., MUSAT E.-C,, 2013: Ingineria si managementul riscurilor. Editura Lux Libris,
ISBN 978-973-131-247-7, Brasov.

PMI, 2017: A Guide to the Project Management - Body of Knowledge, Project Management Institute, Newtown Square.
FMEA, 2019: Potential Failure Mode and Effects Analysis (FMEA) — Reference Manual, AIAG & VDA.

ISO 31000:2009 - Risk management — Principles and guidelines.

8.2 Laborator Metode de Numdr de ore | Observatii
predare-invdtare

Planificarea managementului riscurilor Studii de caz, 2
Identificarea modurilor potentiale de defectare expunere, 4
Identificarea si evaluarea efectelor potentiale ale conversatie,
defectarilor dezbateri, activitati
Identificarea si evaluarea cauzelor potentiale ale in grupuri. 2
defectarilor

Identificarea si evaluarea probabilitatii de detectie a 2
modurilor potentiale de defectare

Elaborarea actiunilor de prioritizare (AP) specifice 4
riscurilor potentiale

Elaborarea planului de control al riscurilor potentiale 4
Bibliografie:

DUMITRASCU A.-E., CIOBANU V., BORZ S.A., MUSAT E.-C., 2013: Ingineria si managementul riscurilor. Editura Lux Libris,
ISBN 978-973-131-247-7, Brasov.

FMEA, 2019: Potential Failure Mode and Effects Analysis (FMEA) — Reference Manual, AIAG & VDA.

ISO 31000:2009 - Risk management — Principles and guidelines.
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Aspectele teoretice si studiile de caz elaborate sunt realizate in concordanta cu cerintele pietei actuale in domeniul
managementului riscurilor industriale.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Cunoasterea metodelor de Evaluare scrisa. 50%
cuantificare a riscurilor
industriale.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Evaluarea studiilor de caz Evaluare orald 50%
elaborate.

10.6 Standard minim de performanta

e Cunostinte minime referitoare la procesul de planificare a riscurilor specifice.

e Evaluarea criticd a studiilor de caz elaborate pe baza studiului individual si a template-ului recomandat.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA, Prof. dr. ing. Cristin-Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Prof.dr.ing. Adela-Eliza DUMITRASCU Prof.dr.ing. Adela-Eliza DUMITRASCU,
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializdrilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si managementul calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Elaborarea proiectului de diploma

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Cadrul didactic indrumator

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

proiect
2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul | VIIl | 2.6 Tipul de 2.7 Regimul | Continut? DS
evaluare disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdaptamana 6 din care: 3.2 curs 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/6
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant | 60 din care: 3.5 curs 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/60
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 5

Tutoriat

Examindri

Alte activitati....cvvecrinnriinnniiinninns

3.7 Total ore de activitate a 40

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numdrul de credite® 4

4.1 de curriculum

4.2 de competente

Cp1 Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini

specifice ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale.

Cp2 Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale

domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

Cp3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de

sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.

Cp4 Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu

alegerea optima a materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor,

proiectarea tehnologiei de control, optimizarea conceptiei si dezvoltarea de produse

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




noi prin modelare si prototipare virtuala.

o (p5 Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului
de management al calitatii si configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea
asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului de management integrat,
utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate - mediu

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului .

5.2 de desfdsurare a )

seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

o (p6 Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbundtdtire a calitatii produselor, proceselor si
sistemelor de management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile
unei dezvoltari durabile.

Ri6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele siinstrumentele de baza privind organizarea
si gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea in ingineria calitatii in conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.2 Absolventul utilizeaza cunostinte de baza legate de organizarea si gestiunea fabricatiei.

Ri6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazd legate de controlul si asigurarea calitétii proceselor si
produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.4 Absolventul explica si interpreteaza concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele
tehnologice, produsele si implementarea sistemului de management integrat corespunzator, in
conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.5 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru organizarea si gestiunea
fabricatiei.

Ri6.6 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru auditare, certificare si
acreditare in ingineria calitatii.

Ri6.7 Absolventul aplica principii, metode siinstrumente de baza pentru controlul si evaluarea
comportarii in exploatare a produselor, in conditiile unei dezvoltdri durabile si a unei asistente calificate.
RI6.8 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru aprecierea
comparativd calitativa si cantitativd a performantelor si limitelor sistemelor de management integrat.
Ri6.9 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru organizarea si
gestiunea fabricatiei, de auditare, certificare si acreditare in ingineria calitdtii, in conditiile unei dezvoltari
durabile.

Ri6.10 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale pe baza selectarii, combinarii si utilizarii de
concepte, principii, normative, metode si standarde specifice privind organizarea si gestionarea
fabricatiei produselor, auditarea, certificarea si acreditarea, in elaborarea de proiecte profesionale
specifice ingineriei calitatii.
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Competente transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor profesionale in
conditii de autonomie restransd si asistentd calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor.

Ri1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.
CT2 Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperdrii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,
diversitatii si multiculturalitatii siimbunatdtirea continua a propriei activitati.

Ri2.3 Absolventul imbunétiteste continuu propria activitate.
CT3 Autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si
al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea
eficientd a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Ri3.2 Absolventul practica dezvoltarea personald si profesionala.

Ri3.3 Absolventul utilizeazi eficient abilitatile lingvistice.

Ri3.4 Absolventul aplici cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | o Elaborarea lucrdrii de diploma

7.2 Obiectivele specifice e Formarea deprinderilor privind conceptia unei metodologii sistematice

pentru dezvoltarea unor solutii constructive, functionale si de imbunatdtire a

calitatii unui produs / proces industrial

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Bibliografie
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numdr de ore | Observatii
Alegerea temei de licenta 2
Selectie bibliografie 6
Stabilirea structurii lucrarii . ] ] 2

—— - Intalnirea cu cadrul didactic
Aplicatii practice. Culegere de date. . 36

' coordonator al lucrarii

Interpretare rezultate.
Concluzii si verificare document. 8
Pregatire sustinere. 6
Bibliografie:

Referinte bibliografice recomandate in Fisa proiectului de diploma,

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei vine in intampinarea asteptdrilor angajatorilor in privinta competentelor absolventilor de a
proiecta si/sau gestiona procese de management al calitatii in industrie
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10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald

10.4 Practica Profesorul coordonator

evalueaza activitatile
' 100%

desfasurare pentru pregdtirea

lucrdrii de licenta

10.6 Standard minim de performanta

o Inainte de sustinere, in Fisa proiectului de diploma, cadrul didactic indrumdtor apreciaza si avizeaza proiectul de
diploma.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.

Prof. dr. ing. OANCEA Gheorghe, Prof. dr. ing. MORARIU Cristin - Olimpiu

Decan

Director de departament

Prof.dr.ing. DUMITRASCU Adela-Eliza

Coordonator program de studii

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplina complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5'Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii"

Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria si Managementul Calitatii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Practica pentru Proiectul de diploma

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Indrumétorul proiectului de diploma
proiect
2.4 Anul de studiu | IV 2.5 Il 2.6 Tipul de C 2.7 Continut? DS
Semestrul evaluare Regimul Obligativitate® | DI
disciplinei

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitdtilor didactice)

3.1 Numadr de ore pe sdaptamanad 6 din care: 3.2 curs - 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/6
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 60 din care: 3.5 curs - 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/6
proiect 0

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat 10
Examinari

Alte activitati...vrrineriinsriiisniins

3.7 Total ore studiu individual

40

3.8 Total ore pe semestru

100

3.9 Numadrul de credite®

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

Cp1 Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini
specifice ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale.
Cp2 Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

Cp3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de
sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si ingineriei calitatii, in particular.
Cp4 Proiectarea, conducerea si evaluarea unor procese tehnologice de fabricare cu
alegerea optima a materialului si controlul distructiv si nedistructiv al produselor,
proiectarea tehnologiei de control, optimizarea conceptiei si dezvoltarea de
produse noi prin modelare si prototipare virtuala.

Cp5 Proiectarea, elaborarea documentelor necesare si implementarea sistemului
de management al calitatii si configurarea, realizarea, programarea, si exploatarea
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asistatd a sistemelor de fabricatie, proiectarea sistemului de management

integrat, utilizarea standardelor din domeniul calitate — securitate - mediu

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului .

5.2 de desfdsurare a .
seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate

o (p6 Stabilirea metodelor de evaluare, analiza si imbunatdtire a calitatii produselor, proceselor si
sistemelor de management precum si analiza fiabilitatii produselor si a capabilitatii proceselor in conditiile
unei dezvoltari durabile.

Ri6.1 Absolventul descrie conceptele, principiile, metodele siinstrumentele de baza privind
organizarea si gestiunea fabricatiei, controlul si asigurarea calitdtii proceselor si produselor, auditarea,
certificarea si acreditarea in ingineria calitatii in conditiile unei dezvoltari durabile.

RI6.2 Absolventul utilizeaza cunostinte de baza legate de organizarea si gestiunea fabricatiei.

RI6.3 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazd legate de controlul si asigurarea calitatii proceselor si
produselor, certificare, auditare si acreditare, in conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.4 Absolventul explicd siinterpreteaza concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele
tehnologice, produsele siimplementarea sistemului de management integrat corespunzator, in
conditiile unei dezvoltari durabile.

Ri6.5 Absolventul aplicd principii, metode si instrumente de baza pentru organizarea si gestiunea
fabricatiei.

Ri6.6 Absolventul aplicd principii, metode si instrumente de baza pentru auditare, certificare si
acreditare in ingineria calitatii.

Ri6.7 Absolventul aplicd principii, metode si instrumente de baza pentru controlul si evaluarea
comportarii in exploatare a produselor, in conditiile unei dezvoltdri durabile si a unei asistente
calificate.

Ri6.8 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru aprecierea
comparativd calitativa si cantitativd a performantelor si limitelor sistemelor de management integrat.
RI6.9 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare pentru organizarea si
gestiunea fabricatiei, de auditare, certificare si acreditare in ingineria calitdtii, in conditiile unei
dezvoltdri durabile.

RI6.10 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale pe baza selectdrii, combinarii si utilizarii de
concepte, principii, normative, metode si standarde specifice privind organizarea si gestionarea
fabricatiei produselor, auditarea, certificarea si acreditarea, in elaborarea de proiecte profesionale

Competente profesionale

specifice ingineriei calitatii.
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Competente transversale

e CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
conditii de autonomie restransa si asistentd calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaludrii si autoevaluarii in luarea deciziilor.

Ri1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.

o (T2 Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperdrii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,
diversitatii si multiculturalitatii si imbunatdtirea continua a propriei activitati.

Ri2.3 Absolventul imbunétiteste continuu propria activitate.

e (T3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei pe piata muncii
si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personald si profesionala. Utilizarea
eficientd a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Ri3.2 Absolventul practicd dezvoltarea personala si profesionala.
RI3.3 Absolventul utilizeazd eficient abilitatile lingvistice.
Ri3.4 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Rezolvarea corecta a unor probleme, de complexitate medie, de proiectare si
de studiu de caz in organizarea si gestiunea fabricatiei, in introducerea si
utilizarea instrumentelor calitatii si/sau de implementare a sistemului de
management integrat.

7.2 Obiectivele specifice

Documentare in literatura de specialitate
Tnsu$irea elementelor specifice proiectului de produs;

Utilizarea cunostintelor de baza legate de organizarea si gestiunea
fabricatiei, controlul si asigurarea calitatii proceselor si produselor,
certificarea, auditarea si acreditarea, pentru explicarea si interpretarea de
concepte, studii de caz, situatii concrete privind procesele tehnologice,
produsele si  implementarea sistemului de management integrat
corespunzator.

Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru
aprecierea comparativd, calitativa si cantitativa a performantelor si limitelor
sistemelor de management integrat, de organizare si gestiune a fabricatiei,
de auditare, certificare si acreditare in ingineria calitatii.

Elaborarea de proiecte profesionale pe baza selectarii, combinarii si utilizarii
de concepte, principii, normative, metode si standarde specifice privind
organizarea si gestionarea fabricatiei produselor, auditarea, certificarea si
acreditarea, in elaborarea de proiecte profesionale specifice ingineriei
calitatii.

Tnsu$irea unor elemente specifice de cercetare experimentald

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii

Bibliografie

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Observatii
invatare

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




Cadrul general al tematicilor abordate urmeaza aplicarea unor cunostinte multidisciplinare dobandite la disciplinele
ingineresti de domeniu si de specialitate parcurse in cel patru ani de studii.

Tematica proiectelor de diploma trebuie sa contina doua parti distincte:
—  prima parte continand un subiect din domeniul ingineriei industriale;
— ceade-adoua parte, cu un subiect din domeniul ingineriei si managementului calitatii.

Structura proiectului de diploma se stabileste prin fisa de proiect si va cuprinde, in general:
v memoriul justificativ minim 50 de pagini (exclusiv anexele), format A4, care va contine:
— cuprinsul organizat pe capitole, subcapitole pana la maxim indice de ordin patru, cu indicarea paginii;
— scurtd introducere privind actualitatea temei abordate;
— un studiu al literaturii de specialitate asupra temei abordate, maxim 20% din memoriul proiectului
elaborat;
— dezvoltarea temei luatd in studiu;
— concluzii privind aspectele originale, utilitatea temei, modalitatile de valorificare, posibilitati de
dezvoltare in cadrul lucrdrii de disertatie;
— bibliografie (se recomandd un minimum de 10 referinte bibliografice din care 20% din reviste si
internet);
v anexe, dupa caz, precedate de un borderou de anexe.
v" minim patru planse format A1 si/sau AO

Bibliografie

Conform specificului temei proiectului de diplomad si indicatiilor coordonatorului stiintific al proiectului

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei vine in intampinarea asteptdrilor angajatorilor in privinta competentelor absolventilor de a
proiecta si/sau gestiona procese de management al calitatii in industrie

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald

10.4 Curs

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Analiza si evaluarea lucrdriide | Discutie individuala 100%

diploma

10.6 Standard minim de performanta:

e Proiectul sd respecte continutul impus prin fisa proiectului;

e Proiectul sa contina elemente de originalitate;

e Proiectul sa aiba o structura corespunzatoare;

e Proiectul contind rezolvarea corectd a problemelor impuse prin fisa proiectului;

e Proiectul sd indeplineascad cerintele minime pentru a fi admis in vederea sustinerii sale in cadrul examenului de

diploma.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2023 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 18/09/2023.
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Prof. dr. ing. OANCEA Gheorghe, Prof. dr. ing. MORARIU Cristin - Olimpiu
Decan
Director de departament
Notd

Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Master/ Doctorat;

Regimul disciplinei (continut) - pentru nivelul de licentd se alege una din variantele: DF (disciplina
fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara);

Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind
optionald)/ DFac (disciplind facultativa);

Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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