1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de ........co........ n

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Proiectarea masinilor unelte si a sistemelor de productie
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Florescu Adriana
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Cercet.dr.ing. Barabas Sorin Adrian
proiect
2.4 Anulde studiu | 4 | 2.5 Semestrul | 7 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DD
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/2
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 70 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/28
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30
Tutoriat
Examindri
Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn,
3.7 Total ore de activitate a 80
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numarul de credite® 6
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Bazele cinematice si constructive ale masinilor-unelte

e Masini-unelte automate si cu comanda numerica

4.2 de competente e (Cunoasterea conceptelor de baza in domeniul ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului )

Sala de curs cu tabla si videoproiector, PC-uri si software aferent

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/
proiectului

Sala de laborator / seminar cu tabla si retea de calculatoare, macheta didactica
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.2 Proiectarea asistatd de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale

R.1.2.1 Absolventul cunoaste si aplica tehnicile de proiectare asistata de calculator CAD/CAM/CAE a
sistemelor mecanice si tehnicile de programare CNC (Computer Numerical Control) si poate elabora
desene tehnice de executie/ ansamblu complexe 2D/ 3D, programe CNC utilizand programe si
software-uri specifice de proiectare asistata si programare CNC.

R.J.2.2 Absolventul cunoaste rolul functional al organelor de masini, modul de transmitere al sarcinilor si a
miscdrii, respectiv principiile de calcul ale acestora si poate evalua corect incarcarea organelor de
masini si factorii de influenta.

R.1.2.3 Absolventul poate proiecta structura mecanici si sistemele de transmisie din componenta masinilor-
unelte, modelele geometrice, cinematice si dinamice, lanturi cinematice din structura robotilor
industriali si masinilor-unelte cu comanda numerica.

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a tehnologiilor
digitale de ultimd generatie

R.l. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale masinilor-
unelte si sistemelor de productie.

R.I. 3.2 Absolventul poate s& aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor
logistice industriale.

RI. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacitéti de productie, elaboreazi

itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

R.I. 3.5 Absolventul poate s& aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, si se
integreze si sa lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional

RI. 1.1 Absolventul utilizeazi eficient abilitétile lingvistice si cunostintele de tehnologia informatiei si a
comunicarii.

R.I. 1.2 Absolventul este capabil s& se integreze si s3 coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriala si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.

Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale

R.J. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii
si deontologiei profesionale.

RI. 2.3 Absolventul realizeazd activitti specifice muncii in echipd, cu distribuirea de sarcini pe diferite
niveluri ierarhice, adoptand o atitudine pozitiva si respect fatd de ceilalti, prin dezvoltarea spiritului
de initiativa, a dialogului si comunicarii.

Ct.3 Dezvoltarea si managementul carierei

R.I. 3.1 Absolventul formuleazi obiective privind evolutia in carierd si identificd strategii de actiune pentru
dezvoltarea carierei.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste si aplica tehnici de management al timpului profesional, precum si strategii de
control al stresului profesional si personal.

7. Obiectivele disciplinei (reiegind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Disciplina urmareste dobandirea de cunostinte teoretice si aplicative privind
insusirea metodologiei de proiectare a masinilor-unelte si a sistemelor de
productie.

7.2 Obiectivele specifice ¢ Aplicarea de principii, metode si instrumente de baza privind organizarea

productiei digitale
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integrarea lor in sistemele de productie;

e Utilizarea instrumentelor adecvate de proiectare a masinilor unelte i

8. Continuturi

2
3. Boncoi Gh,, Fota A., s.a.,Sistemne de productie. Aplicatii, vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.
A

8.1 Curs Metode de Numdr de ore | Observatii
predare
1. Notiuni fundamentale privind masinile-unelte si sisteme| - Prelegere; 2
productie: evolutie, tendinte in dezvoltare Studii de caz; Evidentierea
2. Criterii de performanta impuse masinilor-unelte si sistemelor Dezbateri pe 2 aplicabilitatii
de productie. Capacitatea de productie. probleme practice in
3. Recomanddri generale privind proiectarea masinilor-unelte: |  specifice; 2 mediul
etape, documente, strategii; tipizarea si modularizarea fin Prezentdri industrial.
constructia de MU, factorii economici in proiectarea MU. video;
4. Proiectarea principalelor grupe de MUCN si a subansamblurilor 4
componente. - Evidentierea
5. Proiectarea centrelor de prelucrare. Stabilirea parametrilor de conceptelor 4
proiectare. Structura constructiva si cinematica novatoare in
6. Proiectarea modularizata a masinilor-unelte. dorr.1en|ulu
Sistemele de productie, sistemele de fabricatie. Notiuni de prolectaril
bazi sistemelor de
8. Modelul matematic al productiei. Analiza blocajelor pro.duc’.u.e 7 2
R , : - aplicabilitatea
9. Etapele proiectdrii sistemelor de productie. Analiza sarcinii de A
o practicain
fabricatie. .
: . . , ) mediul
10. Metode de dimensionare si configurare a sistemelor de ) ] 4
. ' industrial.
productie.
Bibliografie
1. Abrudan |, Sisterne flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
. Boncoi Gh,, Fota A, s.a. Sisteme de productie, vol. |, Il, Editura Universitatea Transilvania Brasov, 2001.

. Calefariu G., Boncoi, G., Fota, A., Automatizarea sistemelor de produc ie. Logistica industriala, Universitatea

Transilvania din Bragov, 1997.

v

Catrina D., Fota A, s.a. Sisterne flexibile de productie, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.

6. Florescu A., Sistemne flexibile de productie. Teorfe si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.

7. Florescu A, Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov,

2016.
8. Fota, A., Proiectarea sisternelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numdr | Observatii
invatare de ore
Analiza cinematica si structurala a masinilor-unelte sia 2
centrelor de prelucrare
Analiza indicatorilor de performantad ai liniilor si sistemelor - Aplicatii 4
flexibile de productie studiat; calcul blocajelor pe linii automate de individuale; Studiu de caz
transfer, centre de prelucrare si SFF — macheta didactica - Tnvé’gare prin in cadrul unor
Conducerea proceselor de fabricatie — software SCADA probleme 4 firme.
macheta didactica SFF /proiecte si lucru
Aplicatii de modelare si simulare SFF — software Tecnomatix / in echipa; L
Siemens - Autoevaluare si
Proiectul constd in rezolvarea urmatoarelor tipuri de probleme: interevaluare. 28
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e Sinteza si analiza sarcinii de fabricatie in sistemele de productie
e Proiectarea unui sistem de fabricatie /asamblare a
diferitelor clase de repere: prismatice, cilindrice.
e Elaborarea planului de amplasare, alegerea si proiectarea unui
sistem de productie si analiza subsiatemului logistic industrial
e Dimensionarea subsistemelor componente ale unui sistem de

productie
¢ Proiectarea modularizatd a MU si a componentelor acestora.
Bibliografie
1. Abrudan |., Sisterne flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
2. BoncoiGh, Fota A, s.a.Sisteme de productie. Aplicatii; vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.
3. (Calefariu G., Boncoi, G., Fota, A, Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industriala, Universitatea
Transilvania din Brasov, 1997.
4. CatrinaD., Fota A, s.a. Sisteme flexibile de productie. Indrumar de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
5. Florescu A., Sisterme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.
6. Florescu A, Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Bragov,
2016.
7. Fota, A, Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunogtintele teoretice i aplicative fundamenteaza cele mai noi aborddri in domeniul sistemelor de productie si al

subsistemelor componente, in concordantd cu cerintele mediului economico-industrial.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs e Explicarea corecta a unor concepte privind | Examen scris: 60%
sistemele de productie si utilizarea adecvata a | - sintezd  pe  teme
unor metodologii specifice de dimensionare, concrete din domeniul
configurare. disciplinei;
e Cunoasterea  metodologiei de  proiectare | - rezolvare de probleme
modularizatd a masinilor-unelte si de proiectare / aplicatii.
a sistemelor de productie
10.5 Seminar/ e Utilizarea unor software-uri specifice in | Colocviu de laborator. 20%
laborator/ proiect proiectarea sistemelor de productie - Tecnomatix
pentru modelare si simulare si a software-ului
SCADA pentru conducere proces.
e Aplicarea unor tehnici de lucru individual si in | Elaborare si sustinere 20%

echipd, in activitatea de proiectare a sistemelor | proiect
de productie si a masinilor-unelte integrate in

cadrul acestora.

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea corecta cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.

e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobatdin
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius-Aurelian SARBU
Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU Cercet.dr.ing. Sorin Adrian BARABAS

Titular de curs

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatad) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior | Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Controlul axelor cinematice inteligente

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU
proiect
2.4 Anulde studiu | IV | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat
Examindri 4
Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn,
3.7 Total ore de activitate a L4
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Bazele cinematice si constructive ale masinilor-unelte

4.2 de competente J

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Saladotatdcu videoproiector

5.2 de desfdsurare a e laborator dotat cu aparatura electricd, pneumatica si hidraulica
seminarului/ laboratorului/
proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.2 Proiectarea asistatd de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale
R.I. 2.2 Absolventul cunoaste rolul functional al organelor de magini, modul de transmitere al sarcinilor gi a
miscdrii, respectiv principiile de calcul ale acestora si poate evalua corect incarcarea organelor de masini si
factorii de influenta.
R.I. 2.4 Absolventul cunoaste principiile de functionare a sistemelor de actionare a masinilor-unelte, modul
de selectie si calcul al acestora, comanda si actionarea electrica, metodologia de calcul a parametrilor de
baza ai unui sistem mecanic, hidraulic si pneumatic
Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a
tehnologiilor digitale de ultima generatie
R.I. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
masinilor-unelte si sistemelor de productie.
R.I. 3.5 Absolventul poate s& aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, si se
integreze si sd lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
R.I. 1.2 Absolventul este capabil s se integreze si sa coopereze in echipe profesionale de lucru din
domeniul inginerie industriald si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.
R.I. 1.4 Absolventul stie s& utilizeze tehnici de comunicare si relationare in mediul virtual.
R.J. 1.5 Absolventul promoveazi cunoasterea si valorile profesionale prin prezentari si comunicari in public.
Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale.
R.I. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii
si deontologiei profesionale.
R.I. 2.2 Absolventul promoveazi rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitétii practice, a
evaludrii si autoevaluarii in luarea deciziilor

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Cunoasterea modalitatilor de realizare a migcarilor de lucru ale masinilor-
unelte

7.2 Obiectivele specifice

Formarea deprinderilor privind proiectarea axelor cinematice ale masinilor-
unelte

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numdr de ore | Observatii

1. Miscarile masinilor-unelte.
Definirea si clasificarea axelor
cinematice. Conceptul de axa
cinematicd. Clasificare.

Curs interactiv 2

2. Ghidaje; elemente de executie;
elemente de comanda finalg;
sisteme de masurare a pozitiej;
servocontrolere.

Curs interactiv 4

translatie. Clasificare.

3. Axe cinematice pentru migcarea de

Curs interactiv 4

4, Axe electromecanice. Motoare.
Elemente de executie. Cilindri
electrici.

Curs interactiv 4
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Sisteme de manipulare cu 2, 3 axe.
Sisteme de manipulare de tip Curs interactiv 2
portal.

Sisteme de pozitionare. Senzori. Curs interactiv 2

Axe cinematice pentru migcarea de
rotatie. Mese rotative electrice. Curs interactiv 2
Module de rototranslatie.

Servoaxe hidraulice. Servomotoare.
Elemente de comanda finala cu
reglare continud. Setarea valorilor Curs interactiv 2
de referin a. Amplificatoare de
semnal.

Axe pneumatice. Motoare.
Elemente de comanda finala cu Curs interactiv 4
reglare continud pentru axe CN

10.

Comanda axelor numerice in bucla ) )
Curs interactiv 2

deschisa si inchisa.

1.

2
3.
4

Bibliografie

Deaconescu, T. — Actionari hidraulice. Editura Universitdtii Transilvania din Bragov, 2007

Murrenhoff, H. — Grundlagen der Fluidtechnik. Hydraulik (2001), Pneumatik (2006)

Prodan, D. - Actiondri hidrostatice. Editura AGIR Bucuresti, 2005.

lonescu, M. -Sisteme pneumatice utilizate in comanda masinilor-unelte.Universitatea Transilvania din
Brasov,2004,ISBN 973-635-313-3.

lonescu, M. - Automatizari pneumatice destinate masinilor-unelte. Universitatea Transilvania din
Brasov,2004,ISBN 973-635-335-4.

Deaconescu T. — Pneumatica aplicatd. Editura Lux Libris Brasov, 2018.

Festo — Axe electrice si pneumatice.

Bosch-Rexroth — Servoaxe hidraulice.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numadr de ore | Observatii

1.

Protectia muncii i prezentarea 5
lucrarilor.

2. Servoaxe pneumatice. Configurare. 4

3. Sisteme de pozitionare. Smart

Positioning Controller SPC 200. 4
Programare WINPISA

Sisteme de pozi ionare. Smart
Positioning Controller SPC 10

5. Sistem de manipulare cu 2 axe 2

6. Sistem de presare cu axe pneumo-

hidraulice.

Menghina hidraulica cu reglare

continua.

Masina de injectat mase plastice cu
reglare continua

Axd de rotatie hidraulica cu reglare
continua

10. Cicluri de lucru cu servoaxe

hidraulice
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11. Programarea axelor electrice liniare 5
si pentru miscarea de rotatie
Recuperari 2

Bibliografie
1. Deaconescu, T. — Actiondri hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2007

2. Deaconescu T. — Pneumatica aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Capacitatea inginerilor de a raspunde asteptarilor angajatorilor din industrie si ale beneficiarilor de a rezolva probleme
tehnice din mers (putting out fires), online si offline, prin abordarea robusta a problematicii, de |a etapa de conceptie

pand la cea de asigurare garantie, post-garantie si service.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Implicare in discutiile pe ,
) ! Colocviu 50%

marginea subiectelor tratate

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Lucru efectiv pe standurile din Proba practica 509
dotare ’

10.6 Standard minim de performanta

¢ Intelegerea unei scheme electrice, hidraulice si a uneia pneumatice. Identificarea componentelor dintr-o schema
electro-hidro-pneumatica

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior | Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Actiondri hidraulice si pneumatice

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU
proiect
2.4 Anulde studiu | IV | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 6 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 84 din care: 3.5 curs 42 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat
Examindri 6
Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn,
3.7 Total ore de activitate a 66
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numarul de credite® 6

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Mecanica fluidelor si echipamente hidraulice

4.2 de competente J

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Saladotatdcu videoproiector

5.2 de desfdsurare a o laborator de specialitate prevdzut cu echipamente specifice: standuri
seminarului/ laboratorului/ pneumatice si hidraulice moderne, pompe, compresoare, aparatura de comanda
proiectului etc.
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.2 Proiectarea asistatd de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale
R.I. 2.2 Absolventul cunoaste rolul functional al organelor de magini, modul de transmitere al sarcinilor si a
miscarii, respectiv principiile de calcul ale acestora si poate evalua corect incarcarea organelor de masini i
factorii de influenta.
R.I. 2.4 Absolventul cunoaste principiile de functionare a sistemelor de actionare a masinilor-unelte, modul
de selectie si calcul al acestora, comanda si actionarea electrica, metodologia de calcul a parametrilor de
baza ai unui sistem mecanic, hidraulic si pneumatic
Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a
tehnologiilor digitale de ultima generatie
R.I. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
masinilor-unelte si sistemelor de productie.
R.I. 3.5 Absolventul poate s& aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sa se
integreze si sd lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
R.I. 1.2 Absolventul este capabil s se integreze si sa coopereze in echipe profesionale de lucru din
domeniul inginerie industriald si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.
R.I. 1.4 Absolventul stie s& utilizeze tehnici de comunicare si relationare in mediul virtual.
R.J. 1.5 Absolventul promoveazi cunoasterea si valorile profesionale prin prezentari si comunicari in public.
Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale.
R.I. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii
si deontologiei profesionale.
R.I. 2.2 Absolventul promoveazi rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitétii practice, a
evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o (Cunoasterea aparaturii hidraulice si pneumatice, formarea deprinderilor de

proiectare a circuitelor hidraulice si pneumatice de actionare si comanda din
cadrul sistemelor avansate de productie

7.2 Obiectivele specifice e Formarea deprinderilor privind proiectarea circuitelor hidraulice si

pneumatice de actionare si comanda ale masinilor-unelte neautomate,

semiautomate si automate

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Actionari hidraulice:

1. Principiile hidromecanicii Curs interactiv 2
2. Fluide de lucru Curs interactiv 2
3. Generatoare hidraulice Curs interactiv 6
4. Motoare hidraulice Curs interactiv 4
5. Aparatajul hidrostatic principal Curs interactiv 4
6. Aparatajul hidrostatic secunda Curs interactiv 4
7. 5enzori Curs interactiv 2
8. Circuite hidraulice si electrohidraulice | Curs interactiv 4
Actiondri pneumatice:

1. Introducere. Structura si componenta | Curs interactiv 2
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circuitelor de actionare gi comanda.
Utilizare.

2. Aparatura de actionare. 2.1.Elemente
de executie. 2.2.Elemente de reglare si
control a puterii pneumatice.
2.3.Elemente auxiliare.

Curs interactiv

3. Aparatura de comanda. 3.1.Sisteme
logice pneumatice. 3.2.Elemente logice
pneumatice. 3.3.Elemente de intrare,
amplificare si transformare a
semnalelor pneumatice.

Curs interactiv

4. Sinteza circuitelor de comanda.
4.1.Metode conventionale. 4.2.Metode
algebrice. 4.3.Metode grafice.

4.4 Metoda blocului modular de
secvente(BMS).

Curs interactiv

5. Aplicatii in actionarea si comanda
masinilor-unelte si a proceselor
tehnologice.

Curs interactiv

Bibliografie

u B WwN

pneumatice de automatizare. Editura Tehnicd, Bucuresti, 1985.

1. Deaconescu, T. — Actionari hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Bragsov, 2007
lvan, M. s.a. — Hidraulica masinilor-unelte. Universitatea din Bragov, 1989

Murrenhoff, H. — Grundlagen der Fluidtechnik. Hydraulik (2001), Pneumatik (2006)
Prodan, D. - Actiondri hidrostatice. Editura AGIR Bucuresti, 2005.
Radcenco,V., Alexandrescu, N., lonescu, E., lonescu, M. - Calculul si proiectarea elementelor si schemelor

6. lonescu, M. -Sisteme pneumatice utilizate in comanda masinilor-unelte. Universitatea Transilvania din
Brasov,2004,ISBN 973-635-313-3.

7. lonescu, M. - Automatizdri pneumatice destinate masinilor-unelte. Universitatea Transilvania din
Brasov,2004,ISBN 973-635-335-4.

8. Deaconescu T. — Pneumaticad aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invdtare

Numar de ore

Observatii

Actionari hidraulice:

magsinilor-unelte neautomate

1. Simbolizare Learning by doing 2
2. Cunoasterea aparatajului hidraulic si
electrohidraulic principal si secundar. Learning by doing 2
Senzori
3. Conceperea schemelor hidraulice si
electrohidraulice de baza (pe calculator Learning by doing 6
si pe stand)
4. Masurari ale presiunilor, debitelor si , ,
, Learning by doing 2

temperaturilor
5. Utilizarea softurilor specializate
pentru masuratori hidraulice (Fluid Lab Learning by doing 2
H)
Actiondri pneumatice:
1. Actionarea, comanda si reglarea ) )

' Learning by doing 2
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antrenate de cilindri cu simpla si dubla
actiune

2. Actionarea, comanda si reglarea

masinilor-unelte semiautomate si Learning by doing 2
automate.
3. Circuite secventiale de comanda: , ,

o ' . Learning by doing 2
succesive, simultane, repetitive.
4, Circuite in bucla inchis Learning by doing 2
5. Sisteme pneumatice de prehensiune Learning by doing 2
6. Muschi pneumatici Learning by doing 2
Recuperari 2
Proiect:
Proiectarea unui motor liniar _

Proiectare pe calculator 14

hidraulic/pneumatic

Bibliografie
1. Deaconescu, T. — Actiondri hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2007

2. Deaconescu T. — Pneumatica aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Capacitatea inginerilor de a raspunde asteptarilor angajatorilor din industrie si ale beneficiarilor de a rezolva probleme

tehnice din mers (putting out fires), online si offline.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Implicare in discutiile pe _
] o Examen scris 50%
marginea subiectelor tratate
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Lucru efectiv pe standurile din . L
dot Proba practica 50%
otare

10.6 Standard minim de performanta

. Tntelegerea unei scheme hidraulice si a uneia pneumatice. Identificarea componentelor dintr-o schema

hidropneumatica

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:
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"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativd);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de ..o " Inginerie industriald
1.5 Ciclul de studii? licentd
1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de productie digitale/ inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Senzori si achizitii de date - SAD

2.2 Titularul activitatilor de curs

conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU

2.3 Titularul activitatilor de laborator/ proiect conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU
. 2.6 Tipul de 2.7 Regimul | Continut?® DS
2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul | VI E o ——
evaluare disciplinei Obligativitate® DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmana 4 | dincare: 3.2 curs 2 3.3 laborator/ proiect 1/ 1
3.4 Total ore din planul de invdtamant 56 | dincare: 3.5 curs 28 | 3.6 laborator/ proiect 14/ 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 12
Tutoriat 4
Examinari 4
Alte activitati......cooeeviiveeeriiinnreinnnn.
3.7 Total ore de activitate a studentului L4
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum cunostinte generale din domeniul stiintelor ingineresti si a ingineriei industriale

calitatii

Electrotehnica si electronica aplicatd, Actionari electrice pentru masini unelte, Managementul

4.2 de competente | Proiectarea masinilor unelte si a sistemelor de productie, Controlul axelor cinematice
inteligente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

Nu este cazul

5.2 de desfdsurare a
laboratorului/ proiectului

Acces la personalul specializat si tehnica / tehnologia / echipamentele specifice
disciplinei - existente in cadrul Facultdtii ITMI, a Departamentului IMI (Corp V) si a
Departamentului de Cercetare din cadrul Institutului CD _UTBv (pentru evidentierea
sistemului de monitorizare si control cu care sunt prevazute MUCN, controlul
deplasarilor, compensarea jocurilor, standuri experimentale pentru achizitia si
prelucrarea datelor etc.)

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp.2 Proiectarea asistatd de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale

R.I. 2.2 Absolventul cunoaste rolul functional al organelor de masini, modul de transmitere al sarcinilor
si a miscdrii, respectiv principiile de calcul ale acestora si poate evalua corect incdrcarea organelor de
masini si factorii de influenta.

R.I. 2.4 Absolventul cunoaste principiile de functionare a sistemelor de actionare a masinilor-unelte,
modul de selectie si calcul al acestora, comanda si actionarea electrica, metodologia de calcul a
parametrilor de baza ai unui sistem mecanic, hidraulic si pneumatic.

R.I. 2.5 Absolventul poate si explice si s& aplice cunostintele de matematic4, fizicd si mecanicd in
proiectarea si exploatarea echipamentelor, a masinilor-unelte si a sistemelor de fabricatie.

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a
tehnologiilor digitale de ultima generatie

<]
g RI. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
I masinilor-unelte si sistemelor de productie.
s < . . . . . . . ~ .
g R.l. 3.2 Absolventul poate sd aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
}‘EJ. sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor
2 logistice industriale.
[al ~ . . . R . o
£ R.I. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacitdti de productie, elaboreaza
O g I . . . . . . o
o itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.
L w
B
g o
0 v
L s
Q 0
E c
S
[ Ja)

~N

. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

disciplinei

7.1 Obiectivul general al Familiarizarea cursantilor cu problemele complexe ale activitdtilor specifice

ingineriei industriale. Tnsu$irea de catre cursanti a principalelor aspecte privind
monitorizarea si controlul masinile-unelte clasice si/ sau cu comanda numericd, a
instalatiilor si echipamentelor utilizate in cadrul sistemelor robotizate, precum si a
sistemelor integrate de prelucrare.

Prezentarea unor aspecte privind: rolul, structura, functionarea sistemelor de
fabricatie in general si a unor sisteme de monitorizare in timp real a acestora.
Dezvoltarea capacitdtii de a aprecia in mod corect si clar problemele aparute in
exploatarea sistemelor de fabricatie, concomitent cu evidentierea legaturilor de tip
cauza — efect / efect - cauza.

8. Continuturi

7.2 Obiectivele specifice Insusirea principiilor de functionare a senzorilor. Insusirea cunostintelor de baza

privind monitorizarea proceselor industriale, si a sistemelor de achizitie de date.
Dobandirea cunostintelor necesare pentru utilizarea cu succes a unor produse
matematice si / sau informatice des utilizate atat in inginerie industriald cat si in

munca de cercetare (soft-uri specifice).

8.1 Curs

Numar de .
Metode de predare Observatii
ore
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Problematica generala a cercetdrilor in
domeniul ingineriei industriale.

Prelegeri pe baza de slide.

calculatoarelor de proces cu procesele
conduse,

calculatoarelor de process.

Dezbatere si studii de caz

L Exemplificare virtuala. 2 ore
Prelucrarea matematica a datelor ) .
) ] . Dezbatere si studii de caz.
experimentale. Erori de mdsurare.
Senzori, traductoare, marci ) . )
) . Prelegeri pe baza de slide.
tensometrice. Prezentare generalg, ) . 2 ore
- - Dezbatere si studii de caz.
clasificare, utilizare. ’
Senzori pentru robotica si MUCN. Prelegeri pe baza de slide.
Principiile constructive ale senzorilor Exemplificare virtuala. 2ore
numerici. Dezbatere si studii de caz.
Senzori analogici parametrici - senzori Prelegeri pe baza de slide.
rezistivi, senzori inductivi, senzori Exemplificare virtuala. 2 ore
capacitivi. Dezbatere si studii de caz.
Senzori analogici activi - senzori ) . .
. . . Prelegeri pe baza de slide.
termoelectrici, senzori piezoelectrici, . ) .
) o Exemplificare virtuala. 2 ore
senzori fotoelectrici. Efectul Hall — ] .
Dezbatere si studii de caz.
senzor Hall. !
Prelegeri pe baza de slide.
Senzori cu fibre optice. Exemplificare virtuala. 2ore
Dezbatere si studii de caz.
Structura sistemelor de achizitie a ) . )
] U Prelegeri pe baza de slide.
datelor. Metodologia generald de ) . 2 ore
" _ Dezbatere si studii de caz.
achizitie a datelor experimentale. '
Achizitia de date analogice si digitale - Prelegeri pe baza de slide.
specificatii si performante, configurarea | Exemplificare virtuala. 2ore
sistemelor. Dezbatere si studii de caz.
. .. Prelegeri pe baza de slide. o .
Achizitia si prelucrarea datelor. Pldci de . _ . invitati din mediul
L Exemplificare virtuala. 2 ore )
achizitie de date. ) . economic
Dezbatere si studii de caz.
- e , | Prelegeri pe baza de slide.
Achizitia datelor utilizand sisteme de tip . _ .
, Exemplificare virtuala. 2 ore
automate programabile. ) .
Dezbatere si studii de caz.
L o ) Prelegeri pe baza de slide. o )
Achizitia datelor utilizand sisteme de . ] . invitati din mediul
' Exemplificare virtuala. 2 ore ' ]
calculator de proces. ) . economic
Dezbatere si studii de caz.
Multiplexarea semnalelor. Esantionarea | Prelegeri pe bazd de slide.
semnalelor. Parametrii circuitelor de Exemplificare virtuala. 2 ore
esantionare. Dezbatere si studii de caz.
) ) Prelegeri pe baza de slide. o )
Instrumente virtuale. Arhitectura o ) . invitati din mediul
) ) Exemplificare virtuala. 2 ore ! )
instrumentelor virtuale. ) . economic
Dezbatere si studii de caz.
) ) Prelegeri pe baza de slide.
Sisteme de conducere a proceselor prin . ] .
) ) Exemplificare virtuala -
calculatoare industriale. Interfatarea . . N
' sisteme de interfatd ale 2ore
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Bibliografie

1. lordache, P. Senzori si traductoare electrice. VVol.2. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2000
2. lonescy, G., Dobrescu, R, Droascd, B. Traductoare pentru automatizari industriale. Vol. 1 si 2. Editura Tehnica,
Bucuresti, 1996
3. Munteanu, R., Todoran, Gh., - Teoria si practica prelucrarii datelor experimentale. Editura Mediamira, Cluj-
Napoca, 1997, ISBN 973-9358-09-8
4. Stroe, |, - Senzori pentru robotica, Editura Universitdtii Transilvania din Brasov, 2000
5. Szuder, A, s.a. - Bazele cercetarii experimentale in inginerie mecanica, Editura Tehnica Bucuresti, 2002
6. Stefanescu, C, Cupcea, N., - Electronica aplicatd - Sisteme inteligente hardware-software de masurare si
control, Bucuresti, 2003
7. Sarbu, F.A,, Obaciu, Gh., - Aparatajul standurilor cercetdrii experimentale, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, 2007
8. Szekely, I, Szabo, W., Munteanu R — Sisteme pentru achizitia si prelucrarea datelor, Editura Mediamira, Cluj-
Napoca, 1997, ISBN 973-97791-3-1
L Numar de .
8.2 Laborator Metode de predare-invatare Observatii
ore
Studiu individual al lucrdrii.
Utilizarea instrumentelor de mdsurare | incercari practice pe standuri / 5
o . ore
analogice si numerice. echipamente de laborator.
Realizare de experimente.
Activitati individuale si/sauin
Masurarea  puterilor. Masurarea | grupuri mici. Prelegeri pe baza 5
ore
rezistentelor. de slide. Realizare de
experimente.
Activitati individuale si/sau in
. , N grupuri mici. Prelegeri pe baza invitati din mediul
Masurarea si reglarea temperaturii. i ) 2 ore .
de slide. Realizare de economic
experimente.
Activitati individuale si/sau in
Madsurarea deplasdrilor. Madsurarea | grupuri mici. Prelegeri pe baza 5
ore
turatiilor. de slide. Realizare de
experimente.
Activitati individuale si/sau in
Achizitia datelor cu placi | grupuri mici. Studii de caz. 5
ore
multifunctionale. Prelegeri pe baza de slide.
Realizare de experimente.
Prelucrarea  datelor cu  ajutorul | Activitdti individuale si/sau in o o
. L L invitati externi si din
calculatorului — prezentare de soft: | grupuri mici. Studii de caz. 2ore ) "
) . ] mediul economic
LabVIEW & CurveEXPERT Prelegeri pe baza de slide.
Prezentarea aplicatiilor de monitorizare o ) .

) o ) Activitati individuale si/sau in o o
si control a pozitiei folosind platforme o L invitati externi si din
' o o grupuri mici. Studii de caz. 2 ore ! "
de dezvoltare a aplicatiilor de achizitie ) . ] mediul economic

) ) Prelegeri pe baza de slide.
de date si control — soft dedicat

Bibliografie

1. lordache, P. Senzori si traductoare electrice. VVol.2. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2000

2. lonescu, G., Dobrescu, R., Droascd, B. Traductoare pentru automatizari industriale. Vol. 1 si 2. Editura Tehnicd,

Bucuresti, 1996

3. Szekely, I, Szabo, W., Munteanu, R., - Sisteme pentru achizitie si prelucrarea datelor, Editura Mediamira, 1987
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Stroe, |, - Senzori pentru roboticd, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2000

5. Sarbu, F.A, Obaciu, Gh., - Aparatajul standurilor cercetarii experimentale, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, 2007

6. Tepelea, L, Gacsadi, Al., - Sisteme de achizitie a datelor - indrumator de laborator, Universitatea din Oradea,

2007
7. ****Ghid LabVIEW — pus la dispozitie de Centrul de Valorificare si Transfer de Competente din cadrul UNITBY
. L Numar de .
8.3 Proiect Metode de predare-invatare Observatii
ore
Rezolvarea proiectelor cu temd datd | Activitati individuale si/sauin - "
] o ) o . Utilizarea facilitatilor,
(propuse si de parteneri din mediul | grupuri mici. Studii de caz. . L
. . o N . ) . . infrastructurii sia
industrial) utilizand — dupa caz - dotdrile | Prelegeri pe bazd de slide. . o
o i ] ] 14 ore dotarilor din cadrul
siinfrastructura UNITBV, soft-uri | Realizare de experimente.
o _ _ _ . _ _ ICD_UNITBV.
specializate, instrumentatie virtuald, | Realizare de standuri ) .
) L ) Realizare practica.
simulare computerizata etc. experimentale.
Bibliografie

1. lordache, P. Senzori si traductoare electrice. Vol.2. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2000

2. lonescy, G., Dobrescu, R., Droascd, B. Traductoare pentru automatizari industriale. Vol. 1 si 2. Editura Tehnica,
Bucuresti, 1996

3. Szekely, I, Szabo, W., Munteanu, R., - Sisteme pentru achizitie si prelucrarea datelor, Editura Mediamira, 1987
Stroe, |, - Senzori pentru roboticd, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2000

5. Sarbu, F.A, Obaciu, Gh., - Aparatajul standurilor cercetarii experimentale, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, 2007

6. Tepelea, L, Gacsadi, Al., - Sisteme de achizitie a datelor - indrumator de laborator, Universitatea din Oradea,
2007

7. ***Ghid LabVIEW - pus la dispozitie de Centrul de Valorificare si Transfer de Competente din cadrul UNITBV

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este realizat astfel incat sa poata fi evidentiate competentele specifice ce se doresc a fi
conferite cursantilor (competente specifice care sunt urmarite in special de asociatiile profesionale si de potentialii
angajatori), si care pot fi incadrate in doua mari categorii:

- competente profesionale - care vizeaza in primul rand cunostintele - cu mare caracter de generalitate - dobandite
in sfera senzorilor si achizitiei de date — larg utilizate in domeniul ingineriei industriale, cu scopul declarat de
intelegere a principiilor de functionare, monitorizare si control cu extensie in digitalizarea productiei; formarea unei
baze teoretice si practice necesare intelegeriiimportantei si rolului senzorilor sia achizitiei de date in intregul proces/
activitate industriala.

- competente specifice cu caracter general - care pun in evidentd capacitatea de studiu independent, capacitatea de
asimilare, ierarhizare si structurare a informatiilor cu caracter tehnic, de familiarizare cu lucrul in mediul real si virtual,
punand accent pe evidentierea legaturii dintre ele, dezvoltarea capacitatilor analitice si a competentelor decizionale,

precum si folosirea corectd a limbajului si terminologiei specifice domeniului de studiu.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare ) .
din nota finala
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10.4 Curs Insusirea cunostintelor de bazd privind:
principiile de functionare si rolul senzorilor, | Evaluare scrisa cu itemi
monitorizarea  si  controlul  proceselor | subiectivi (grild) si 60 %
industriale, precum si arhitectura sistemelor | gpjectivi
de achizitie de date.

10.5 Laborator/ . . o Evaluare scrisa cu itemi
) Rezolvarea concretd, dar si asistatd de . - )
proiect ] N subiectivi (grild) Si
calculator, a temelor propuse prin utilizarea .
obiectivi.

dotdrilor siaaplicatiilor software de modelare .
o o Prezenta si evaluare pe
si simulare. Minim nota 5 la laborator.

parcursul semestrului. 40 %
Cunoasterea terminologiei specifice si a | Realizare proiect/
conceptelor fundamentale privind | simulare computerizata/

instrumentatia virtuala. Minim nota 5 la | instrumentatie virtuald

proiect.

10.6 Standard minim de performantd
Utilizarea cunostintelor de baza privind principiile constructive si de functionare ale senzorilor; rolul senzorilor;
notiunile de baza cu privire la sistemele de achizitie de date, precum si folosirea corecta a limbajului si terminologiei

specifice domeniului de studiu.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU
Titular de curs Titular de laborator/proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplina facultativd);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Productia digitala |

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

2.3 Titularul activitatilor de laborator

Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

2.4 Anuldestudiu | 4 | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei | QObligativitate | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentarad in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 3
Examinari 3
Alte activitati.......cooeevvviieeerriiinnreinnnn,

3.7 Total ore de activitate a L4

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numadrul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent, acces Internet,
platforma e-Learning

5.2 de desfdsurare a .

laboratorului

Sala laborator dotatd cu retea PC, videoproiector si software aferent, acces
Internet, platforma e-Learning
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a
tehnologiilor digitale de ultima generatie

R.I. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
masinilor-unelte si sistemelor de productie.

R.I. 3.2 Absolventul poate si aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor logistice
industriale.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste rolul si functionarea senzorilor din componenta masinilor-unelte, robotilor
industriali si a sistemelor de productie automatizate, functionarea PLC-urilor si microcontrolerelor.

R.I. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacititi de productie, elaboreazd
itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

R.l. 3.5 Absolventul poate s aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sa
se integreze si sd lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Cp.4 Modelarea digitald a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de instalatii
virtuale ca imagine exactd a sistemelor de productie reale

R.I. 4.1 Absolventul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind digitalizarea
productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS, loT- Internet of Things),
conceptele de organizare a productiei (Lean Production).

R.I. 4.2 Absolventul cunoaste si poate aplica notiunile de baza din automatizare si robotizare, tehnologia
informatiei si utilizeaza software-uri pentru a crea aplicatii de achizitii si prelucrare digtald a datelor din
procesele industriale.

R.I. 4.3 Absolventul poate sa proiecteze sisteme flexibile de fabricatie, sa efectueze modelarea, simularea
si optimizarea acestora, precum si monitorizarea si conducerea in timp real a sistemelor de productie,
utilizand software-uri avansate specifice domeniului.

R.I. 4.4 Absolventul poate si evalueze din punct de vedere tehnico-economic un sistem de productie, sa
efectueze calcule tehnologice, sd determine capacitati de productie, sa optimizeze fluxurile de fabricatie si

<]
g sa evalueze pe baze stiintifice performantele sistemului.
a R.I. 4.5 Absolventul poate si modeleze digital 3D o fabricd utilizand software-uri actuale, s& dezvolte
y—
g aplicatii pentru realitate virtuald la nivel de baza si sa implementeze algoritmi, aplicatii de control
PC_’.- computerizat al proceselor industriale robotizate.
% R.I. 4.6 Absolventul poate participa la dezvoltarea productiei auto-organizatd si interconectarea de sisteme
£ cibernetice si fizice intr-un mediu industrial pentru procese complexe, simultan cu monitorizarea productiei
O . . ~
o si mentenanta total productiva.
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7. Obiectivele disciplinei (reiegind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Formarea deprinderilor si competentelor necesare aplicarii de principii si

metode de baza pentru productia digitald in concordantd cu tehnicile
proiectdrii tehnologice si interpretarea problemelor care pot apareain
conceptia si fabricatia asistatd de calculator a produselor.

e Asimilarea unor cunostinte teoretice si aplicative referitoare la sistemele de
productie digitale si programarea asistatd a acestora.

o Utilizarea corectd a documentatiei tehnice specifice productie digitale.
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e Utilizarea programelor integrate de programare / proiectare pentru
exploatarea eficientd a echipamentelor tehnologice

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de bazd asociate programelor software si
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea problemelor specifice productiei
digitale si promovarea rationamentului logic, a aplicabilitatii practice, a

evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observatii
1. Notiuni generale si introductive Expunere, prezentdri PPT si 2
PLM si contextul actual in conceptia si aplicatii practice
proiectarea produselor
2. Modelarea bidimensionala 2
3. Modelarea solidelor - partea I-a 2
4. Modelarea solidelor - partea ll-a 2
5. Operatii efectuate asupra volumului 2
solidelor
6. Operatii efectuate asupra muchiilor si 2
fetelor corpurilor solide
7. Modelarea sincrona 2
8. Modelarea curbelor si suprafetelor 2
9. Modelarea ansamblurilor -partea | 2
10. Modelarea ansamblurilor - partea a 2
lI-a
11. Proiectarea produselor din tablg, 2
Sheet Metal Design
12. Realizarea documentatiei produsului 2
si a desenelor de executie
13. Simulari si analize folosind prototipul 2
virtual-validare digitala
14. Recapitularea notiunilor prezentate 2
pe intreg parcursul cursului. Evolutia CAD
Factory.
Bibliografie
1. *** Documentatie electronica software Siemens, Autodesk
2. lvan, N.V., Paunescu, T., Udroiu, R., lvan, M.C,, Gavrus, C,, Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini.
Teorie si abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010
3. Ivan N. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihail,
M., lvan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practicd, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004
4, Ivan, N. V., Dragoi, M. V., Paunescu, T., Oancea, G., Lancea, C., lvan, M. C, Lupulescu, N. B., Nedelcy, A, Sisteme
CAD/CAM si Optimizdri tehnologice, aplicatii in constructia de masini, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2002
8.2 Laborator Metode de predare-invdtare | Numar de ore | Observatii
1. Prezentarea mediului de lucru sia Expunere, prezentari PPT si 2
modulelor utilizate aplicatii practice
2. Modelarea bidimensionala: schite si 2
constrangeri
3. Tehnici pentru modelarea pieselor 4
3D utilizand modulul de modelare cu
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solide

4. Notiuni generale cu privire la 2
operatiile de modelare aplicate
volumului solidelor

5. Notiuni generale cu privire la 4
modelarea sincrond. Aplicarea
principalele comenzi pentru
modelarea sincrona.

6. Modelarea curbelor si suprafetelor 4
Modelarea suprafetelor cu forma libera.
Editarea suprafetelor

7. Notiuni generale cu privire la 2
modelarea ansamblurilor.

Adaugarea componentelor in ansamblu

Aplicarea de constrangeriintre

componentele ansamblului

Deplasarea componentelor ansamblului

8. Notiuni generale cu privire la 2
modelarea ansamblurilor construind
componentele in interiorul acestora

Crearea componentelor in interiorul

ansamblului

Crearea de legaturi asociative intre

componentele ansamblului (interpart

modeling)

Editarea legdturilor intre componente

9. Proiectarea produselor din tabla 2
utilizand Sheet Metal Design

10. Desene de executie: Formate, vederi, 2
sectiuni, detalii si dimensionare
Realizarea desenelor de ansamblu

11. Probleme de sinteza 2

Bibliografie

1. *** Documentatie electronica software Siemens

2. *** Documentatie echipamente de prelucrare CNC

3. lvan, N.V., Paunescu, T., Udroiu, R., lvan, M.C,, Gavrus, C,, Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini.
Teorie si abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

4, lvan N. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C, Balc, N., Lancea, C,, Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihall,

M., lvan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practicd, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile au fost elaborate in raport cu cerintele angajatorilor, astfel incat rezultatele invatdrii sa poata fi aplicate in

cadrul departamentelor de proiectare si tehnologice.

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Operarea corecta cu cunostinte | Evaluare scrisd cu itemi 40%

teoretice privind sistemele subiectivi si obiectivi prin

digitale de productie rezolvarea unei aplicatii

practice

10.5 Laborator Elaborarea asistata de Evaluare prin rezolvarea unei 40%

calculator a unui proiect aplicatii practice

industrial, capacitatea de
interpretare a rezultatelor

Gradul de acoperire a Rezolvarea aplicatiilor practice | 20%
problematicii, Claritatea,
coerenta si logica
demonstratiei / expunerii

10.6 Standard minim de performanta

e Elaborarea asistata de calculator a unei strategii tehnologice.
e Utilizarea independenta a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea solutiilor privitoare la

programarea sistemelor digitale de productie

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatad in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC, Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC,
Titular de curs Titular de laborator

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

3 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Productia digitald | - Proiect

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de proiect

Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

2.4 Anuldestudiu | 4 | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei | QObligativitate | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe saptdamand 1 din care: 3.2 curs 0 3.3 proiect 1
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 14 din care: 3.5 curs 14 3.6 proiect 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentarad in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 9
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 7
Tutoriat 3
Examinari 3
Alte activitati......cooeevivneerriinsenrinnnn.

3.7 Total ore de activitate a 36

studentului

3.8 Total ore pe semestru 50

3.9 Numadrul de credite® 2

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent, acces Internet,
platforma e-Learning

5.2 de desfdsurare a .

laboratorului

Sala laborator dotatd cu retea PC, videoproiector si software aferent, acces
Internet, platforma e-Learning
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate sia
tehnologiilor digitale de ultima generatie

R.I. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
masinilor-unelte si sistemelor de productie.

R.I. 3.2 Absolventul poate si aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor logistice
industriale.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste rolul si functionarea senzorilor din componenta masinilor-unelte, robotilor
industriali si a sistemelor de productie automatizate, functionarea PLC-urilor si microcontrolerelor.

R.I. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacititi de productie, elaboreazd
itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

R.l. 3.5 Absolventul poate s aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sa
se integreze si sd lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Cp.4 Modelarea digitald a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de instalatii
virtuale ca imagine exactd a sistemelor de productie reale

R.I. 4.1 Absolventul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind digitalizarea
productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS, loT- Internet of Things),
conceptele de organizare a productiei (Lean Production).

R.I. 4.2 Absolventul cunoaste si poate aplica notiunile de baza din automatizare si robotizare, tehnologia
informatiei si utilizeaza software-uri pentru a crea aplicatii de achizitii si prelucrare digtald a datelor din
procesele industriale.

R.I. 4.3 Absolventul poate sa proiecteze sisteme flexibile de fabricatie, sa efectueze modelarea, simularea
si optimizarea acestora, precum si monitorizarea si conducerea in timp real a sistemelor de productie,
utilizand software-uri avansate specifice domeniului.

R.I. 4.4 Absolventul poate si evalueze din punct de vedere tehnico-economic un sistem de productie, sa
efectueze calcule tehnologice, sd determine capacitati de productie, sa optimizeze fluxurile de fabricatie si

<]
g sa evalueze pe baze stiintifice performantele sistemului.
a R.I. 4.5 Absolventul poate si modeleze digital 3D o fabricd utilizand software-uri actuale, s& dezvolte
y—
g aplicatii pentru realitate virtuald la nivel de baza si sa implementeze algoritmi, aplicatii de control
PC_’.- computerizat al proceselor industriale robotizate.
% R.I. 4.6 Absolventul poate participa la dezvoltarea productiei auto-organizata si interconectarea de sisteme
£ cibernetice si fizice intr-un mediu industrial pentru procese complexe, simultan cu monitorizarea productiei
O . . ~
o si mentenanta total productiva.
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Dobandirea deprinderilor necesare proiectarii asistate a proceselor specifice

productiei digitale

o Utilizarea de metode de proiectare si optimizare a formei constructive
subordonate tehnologiilor asistate

e Formarea deprinderilor si competentelor necesare aplicdrii de principii si
metode de baza pentru productia digitala in concordanta cu tehnicile

proiectarii tehnologice si interpretarea problemelor care pot apdreain
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conceptia si fabricatia asistatd de calculator a produselor.

e Utilizarea programelor integrate de programare / proiectare

o Utilizarea corectd a documentatiei tehnice specifice productie digitale.

7.2 Obiectivele specifice

productiei digitale

o Utilizarea cunostintelor de bazd asociate programelor software si
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea cu succes a problemelor specifice

e Insusirea metodelor de investigare-cercetare-proiectare in domeniul
proceselor asistate sau integrate pe calculator specifice productiei digitale.

8. Continuturi

8.1

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Proiect

1. Proiectarea unui produs utilizand pachete
integrate de proiectare si programare
1.1. Primirea temei si stabilirea etapelor de lucru

aplicatii practice pe
videoproiector

Expunere, prezentari PPT si 2

2. Elaborarea schitelor si stabilirea metodelor de 2
obtinere a pofilelor spatiale
Modelarea 3D a reperului indicat
Desene de executie: Formate, vederi, sectiuni, 4
detalii si dimensionare

5. Evaluarea proiectelor 2

Bibliografie

1. **Documentatie electronicd software Siemens, Autodesk

2. Urdea, M. Infografica: curs siindrumar de laborator. Partea a 2-a : Desen tehnic, Brasov: Editura Universitatii
LTransilvania” din Brasov, 2010, Cota biblioteca: IV.7477

3. lvan, NV, Paunescu, T., Udroiu, R., lvan, M.C,, Gavrus, C.,, Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini. Teorie si
abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

4. lvanN. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihail, M.,
lvan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practicd, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile au fost elaborate in raport cu cerintele angajatorilor, astfel incat rezultatele invdtarii sa poata fi aplicate in

cadrul departamentelor de proiectare si tehnologice.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs

10.5 Laborator

Elaborarea asistata de Evaluare prin rezolvarea unei 80%
calculator a unui proiect aplicatii practice

industrial, capacitatea de

interpretare a rezultatelor

Gradul de acoperire a 20%

problematicii, Claritatea,
coerenta si logica
demonstratiei / expunerii
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10.6 Standard minim de performanta

e Elaborarea modelului 3D
e Utilizarea independenta a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea solutiilor privitoare proiectarea

unui model digital

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatad in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC, Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC,
Titular de curs Titular de proiect

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Productia digitala Il

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

2.3 Titularul activitdtilor de laborator/proiect Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

2.4 Anuldestudiu | 4 | 2.5Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe saptdamand 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/proiect 1/2

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 50 din care: 3.5 curs 20 3.6 laborator/proiect 10/20

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentarad in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 19

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 24

Tutoriat

Examinari 6

Alte activitati......cooeevvineeerriiinnneinnnn.

3.7 Total ore de activitate a 75

studentului

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numadrul de credite® 5

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent, acces Internet,

platforma e-Learning

5.2 de desfdsurare a .

laboratorului/proiect

Sala laborator dotatd cu retea PC, videoproiector si software aferent, acces

Internet, platforma e-Learning
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate sia
tehnologiilor digitale de ultima generatie

R.I. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
masinilor-unelte si sistemelor de productie.

R.I. 3.2 Absolventul poate s aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor logistice
industriale.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste rolul si functionarea senzorilor din componenta masinilor-unelte, robotilor
industriali si a sistemelor de productie automatizate, functionarea PLC-urilor si microcontrolerelor.

R.I. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacitéti de productie, elaboreaza
itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

R.l. 3.5 Absolventul poate s aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sa
se integreze si sd lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Cp.4 Modelarea digitald a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de instalatii
virtuale ca imagine exactd a sistemelor de productie reale

R.I. 4.1 Absolventul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind digitalizarea
productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS, loT- Internet of Things),
conceptele de organizare a productiei (Lean Production).

R.I. 4.2 Absolventul cunoaste si poate aplica notiunile de baza din automatizare si robotizare, tehnologia
informatiei si utilizeaza software-uri pentru a crea aplicatii de achizitii si prelucrare digtald a datelor din
procesele industriale.

R.I. 4.3 Absolventul poate sa proiecteze sisteme flexibile de fabricatie, sd efectueze modelarea, simularea
si optimizarea acestora, precum si monitorizarea si conducerea in timp real a sistemelor de productie,
utilizand software-uri avansate specifice domeniului.

R.I. 4.4 Absolventul poate si evalueze din punct de vedere tehnico-economic un sistem de productie, sa
efectueze calcule tehnologice, sd determine capacitati de productie, sa optimizeze fluxurile de fabricatie si

<]
g sa evalueze pe baze stiintifice performantele sistemului.
a R.I. 4.5 Absolventul poate si modeleze digital 3D o fabrica utilizand software-uri actuale, s& dezvolte
y—
g aplicatii pentru realitate virtuald la nivel de baza si sa implementeze algoritmi, aplicatii de control
PC_’.- computerizat al proceselor industriale robotizate.
% R.I. 4.6 Absolventul poate participa la dezvoltarea productiei auto-organizata si interconectarea de sisteme
£ cibernetice si fizice intr-un mediu industrial pentru procese complexe, simultan cu monitorizarea productiei
O . . ~
o si mentenanta total productiva.
9 g
- ™
g v
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v >
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Formarea deprinderilor si competentelor necesare aplicarii de principii si

metode de baza pentru productia digitald in concordantd cu tehnicile
proiectarii tehnologice si interpretarea problemelor care pot apdreain
conceptia si fabricatia asistatd de calculator a produselor.

¢ Asimilarea unor cunostinte teoretice si aplicative referitoare la sistemele de
productie digitale si programarea asistatd a acestora.

o Utilizarea corectd a documentatiei tehnice specifice productie digitale.
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e Utilizarea programelor integrate de programare / proiectare pentru
exploatarea eficientd a echipamentelor tehnologice

e Asimilarea cunostintelor de baza in domeniul programarii activitatilor
aferente sistemelor de productiei digitale.

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de bazd asociate programelor software si
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea cu succes a problemelor specifice
productiei digitale si promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaludrii si autoevaludrii in luarea

deciziilor.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observatii
1. Notiuni generale despre fabricatia Expunere, prezentari PPT | 2
digitala si aplicatii practice
2. Materiale pentru semifabricate si scule 2

Definirea sculelor

3. Prelucrarea suprafetelor prin strunjire

Frezarea suprafetelor plane

Frezarea suprafetelor conturate

Frezarea multi-axe

N|jo v &
N (NN NN

Programarea masinilor unelte cu
comanda numerica. Cicluri fixe.
Postprocesarea

8. Utilizarea tehnologiei aditive in productie

9. Simularea productiei

10. Recapitularea notiunilor prezentate pe

intreg parcursul cursului

Bibliografie

1.*** Documentatie electronica software Siemens

2.lvan, N.V,, Paunescu, T., Udroiy, R., lvan, M.C,, Gavrus, C., Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini. Teorie si
abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

3.lvan N. V., Berce, P., Drdgoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihail, M.,
Ivan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practicd, Editura Tehnicd, Bucuresti, 2004

4. lvan, N. V., Dragoi, M. V., Paunescu, T., Oancea, G., Lancea, C., lvan, M. C, Lupulescu, N. B., Nedelcu, A, Sisteme
CAD/CAM si Optimizari tehnologice, aplicatii in constructia de masini, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2002

8.2 Laborator Metode de predare- Numar de ore | Observatii
invatare
1. Procesul tipic pentru programarea Expunere, prezentari PPT | 2
masinilor unelte in modulul si aplicatii practice

Manufacturing. Principii de lucru si
masinile unelte folosite

2. Definirea operatiilor de strunjire. 2
Aplicatia Turning

3. Frezarea plana in modulul 2
Manufacturing

Frezarea suprafetelor conturate

5. Frezarea multi-axis
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Proiect

1. Realizarea unui produs utilizand pachete 2
integrate de proiectare si programare
1.1. Prezentarea temelor si stabilirea
etapelor de lucru

2. Realizarea modelului digital

3. Elaborarea strategiei de prelucrare 2
4. Programarea si simularea operatiilor 4
tehnologice

5. Elaborarea documentatiei de fabricatie

6. Simularea fabricatiei digitale pentru
modelul propus

7. Proiectarea pentru fabricatia aditiva. 2

Comparatii cu metodele traditionale

8. Evaluarea proiectelor 2

Bibliografie

1. *** Documentatie electronica software Siemens

2. *** Documentatie echipamente de prelucrare CNC

3. lvan, N.V., Paunescu, T., Udroiu, R., lvan, M.C,, Gavrus, C,, Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini.
Teorie si aborddri inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

4, Ilvan N. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C, Balc, N., Lancea, C., Udroiy, R., Vasiloni, A.M., Mihalil,

M., lvan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practicd, Editura Tehnicd, Bucuresti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile au fost elaborate in raport cu cerintele angajatorilor, astfel incat rezultatele invatdrii sa poata fi aplicate in

cadrul departamentelor de proiectare si tehnologice.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Operarea corecta cu cunostinte | Evaluare scrisd cu itemi 40%
teoretice privind sistemele subiectivi si obiectivi prin
digitale de productie rezolvarea unei aplicatii
practice
10.5 Laborator Gradul de acoperire a tematicii | Evaluare prin rezolvarea unei 20%
de laborator aplicatii practice
Elaborarea asistata de Aplicatie practica 40%
calculator a unui proiect
industrial, capacitatea de
interpretare a rezultatelor

10.6 Standard minim de performanta

e Elaborarea asistatd de calculator a unei strategii tehnologice.

e Utilizarea independenta a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea solutiilor privitoare la
programarea sistemelor digitale de productie

e Rezolvarea optimad a unor probleme de complexitate medie, cu preponderenta din domeniul sistemelor de productie
digitale, prin utilizarea unui solutii software dedicate proiectdrii asistate.
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC, Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC,
Titular de curs Titular de laborator/proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplina obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativd);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior | Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta " Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de productie digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Echipamente pentru imprimare 3D

2.2 Titularul activitatilor de curs Barbu Magdalena

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Barbu Magdalena

proiect

2.4 Anuldestudiu | 4 | 2.5Semestrul | 8 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 5 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 50 din care: 3.5 curs 30 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/10
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 6
Tutoriat A
Examinari 2
Alte activitati......cooeevvriieeeriiiinnneionnn,

3.7 Total ore de activitate a 25

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numadrul de credite® 3

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Design |, Designll

4.2 de competente J

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a e Laborator cu echipamente 3D si calculatoare
seminarului/ laboratorului/

proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp.2 Proiectarea asistata de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in

sistemele de productie digitale

e R.. 2.1 Absolventul cunoaste si aplica tehnicile de proiectare asistata de calculator CAD/CAM/CAE a
sistemelor mecanice si tehnicile de programare CNC (Computer Numerical Control) si poate elabora desene
tehnice de executie/ ansamblu complexe 2D/ 3D, programe CNC utilizand programe si software-uri
specifice de proiectare asistata si programare CNC.

e R.. 2.2 Absolventul cunoaste rolul functional al organelor de masini, modul de transmitere al sarcinilor si a
miscarii, respectiv principiile de calcul ale acestora si poate evalua corect incarcarea organelor de masini si
factorii de influenta.

e R 2.4 Absolventul cunoaste principiile de functionare a sistemelor de actionare a masinilor-unelte, modul
de selectie si calcul al acestora, comanda si actionarea electricd, metodologia de calcul a parametrilor de
bazd ai unui sistem mecanic, hidraulic si pneumatic.

e R..2.5Absolventul poate s explice si s3 aplice cunostintele de matematic, fizicd si mecanic in
proiectarea si exploatarea echipamentelor, a masinilor-unelte si a sistemelor de fabricatie.

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate sia

tehnologiilor digitale de ultimd generatie

e R..3.1Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale

masinilor-unelte si sistemelor de productie.

e RI. 3.3 Absolventul cunoaste rolul si functionarea senzorilor din componenta masinilor-unelte, robotilor

industriali si a sistemelor de productie automatizate, functionarea PLC-urilor si microcontrolerelor.

R.I. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacititi de productie, elaboreazi

itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

e R.. 3.5 Absolventul poate si aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sd se

Competente profesionale
[ ]

integreze si sa lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | ¢ Dobandirea cunostintelor despre imprimarea 3D si terminologia de baza

7.2 Obiectivele specifice . Tntelegerea avantajelor si limitarilor imprimarii 3D pentru diferite aplicatii
e Cunoasterea etapelor procesului de realizare a unui obiect folosind

imprimarea 3D

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii

Ce este tehnologia de Fabricatie Aditiva 4ore
sau Printare 3D? Scurt istoric

Domenii de aplicare 4 ore

Viideo proiector

Tipuri de procedee , -~ , 6 ore

. Predare prin exemplificare si
Materiale ' 4 ore
X reproducere.
Imprimante 3D 4 ore
Avantaje si dezavantaje 4 ore
Etape de lucru L ore
Bibliografie
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Hanser Publications, 2018

Joe Micallef, Beginning Design for 3D Printing, Publisher: Apress, 2015

Oliver Bothmann, 3D Printers: A Beginner's Guide, FoxChapel Publishing, 2015
Gibson, lan, Rosen, David, Stucker, Brent, Additive Manufacturing Technologies, Springer, 2015

Andreas Gebhardt, Julia Kessler, Laura Thurn, 3D Printing Understanding Additive Manufacturing, Editura

5. Ajay, Parveen, Naveen Sharma, Ashish Kumar Srivastava, 3D Printing Technologies Digital Manufacturing,
Artificial Intelligence, Industry 4.0, De Gruyter, 2024

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii

Tipuri de procedee

Materiale

2 ore

Sala de calculatoare cu un

fizic prin imprimare 3D.

Imprimante 3D i ) 2 ore
mediul de proiectare.

Etape de lucru . 2 ore

: : — Laborator cu imprimante 3D
Realizarea unor obiecte prin imprimare 4 ore
3D
8.2 Proiect Metode de predare-invdtare Numar de ore | Observatii
Studentii vor modela intr-un mediu de
proiectare un obiect si apoi il vor realiza | Laborator cu imprimante 3D 10 ore

Bibliografie

Hanser Publications, 2018

1. Joe Micallef, Beginning Design for 3D Printing, Publisher: Apress, 2015

2. Oliver Bothmann, 3D Printers: A Beginner's Guide, FoxChapel Publishing, 2015

3. Gibson, lan, Rosen, David, Stucker, Brent, Additive Manufacturing Technologies, Springer, 2015

4. Andreas Gebhardt, Julia Kessler, Laura Thurn, 3D Printing Understanding Additive Manufacturing, Editura

5. Ajay, Parveen, Naveen Sharma, Ashish Kumar Srivastava, 3D Printing Technologies Digital Manufacturing,
Artificial Intelligence, Industry 4.0, De Gruyter, 2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

acestor asamblari prin validarea miscdrilor (mecanisme).

Parcurgerea disciplinei EI3D le va permite studentilor si absolventilor programului de studii SPD sd se angajeze in
cadrul departamentelor de proiectare si prototipuri ale marilor companii din zona Brasovului, si nu numai. Disciplina le
confera studentilor informatiile necesare realizarii prin imprimare 3D a componentelor masinilor-unelte si a verificarii

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Evaluarea cunostintelor Examen scris 40%

teoretice

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Evaluarea cunostintelor privind | Laborator 20%
determinarea unor parametri Proiect 40%
tehnici

10.6 Standard minim de performanta

e Cunoasterea procedeelor de imprimare 3D si elaborarea etapelor de printare 3D a unei piese

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Sef lucr.dr. Magdalena BARBU Sef lucr.dr. Magdalena BARBU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de productie digitale/inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Logistica sistemelor industriale

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. Catrina CHIVU
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ proiect | Conf. dr. Catrina CHIVU
2.4 Anuldestudiu | 4 | 2.5Semestrul | 8 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/ proiect 0/1/1
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 laborator/ proiect 0/10/10
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat

Examinari 2
Alte activitati......cooeevvriieeeriiisnreinnnn,

3.7 Total ore de activitate a 60

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum nu este cazul

4.2 de competente

Controlul axelor cinematice, proiectarea masinilor unelte si a sistemelor de productie

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a laboratorului/ proiectului | e Laborator calculatoare cu soft Tecnomatix si DobotStudio

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a tehnologiilor
digitale de ultimd generatie

RI. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale masinilor-
unelte si sistemelor de productie.

RJ. 3.2 Absolventul poate si aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor logistice
industriale.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste rolul si functionarea senzorilor din componenta masinilor-unelte, robotilor industriali
si a sistemelor de productie automatizate, functionarea PLC-urilor si microcontrolerelor.

R.J. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacitati de productie, elaboreaza itinerariile
tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

RJ. 3.5 Absolventul poate si aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sa se
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integreze si sa lucreze in echipd pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.
Cp.4 Modelarea digitald a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de instalatii virtuale
caimagine exactd a sistemelor de productie reale

R.I. 4.1 Absolventul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind digitalizarea
productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS, loT- Internet of Things), conceptele de
organizare a productiei (Lean Production).
R.I. 4.2 Absolventul cunoaste si poate aplica notiunile de bazd din automatizare si robotizare, tehnologia informatiei
si utilizeaza software-uri pentru a crea aplicatii de achizitii si prelucrare digtala a datelor din procesele industriale.
RI 4.3 Absolventul poate si proiecteze sisteme flexibile de fabricatie, si efectueze modelarea, simularea si
optimizarea acestora, precum si monitorizarea si conducerea in timp real a sistemelor de productie, utilizand
software-uri avansate specifice domeniului.
R.J. 4.4 Absolventul poate s evalueze din punct de vedere tehnico-economic un sistem de productie, sa efectueze
calcule tehnologice, sa determine capacitdti de productie, sa optimizeze fluxurile de fabricatie si sd evalueze pe
baze stiintifice performantele sistemului.
RJ. 4.5 Absolventul poate si modeleze digital 3D o fabrica utilizand software-uri actuale, sd dezvolte aplicatii
pentru realitate virtuala la nivel de bazd si sd implementeze algoritmi, aplicatii de control computerizat al proceselor

industriale robotizate.

mentenanta total productiva.

R.l. 4.6 Absolventul poate participa la dezvoltarea productiei auto-organizata si interconectarea de sisteme
cibernetice si fizice intr-un mediu industrial pentru procese complexe, simultan cu monitorizarea productiei si

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al | Insusirea notiunilor specifice conceptului de manipulare materiale, de simulare a sistemului

disciplinei logistic intern.

7.2 Obiectivele specifice |e Insusirea notiunilor de proiectare si alegere a echipamentelor specifice logisticii

industriale.

o Insusirea notiunilor de alegere a structurilor robotice.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numadr | Observatii
de ore

1. Prezentarea generala a disciplinei si a cerintelor de promovare. | Prelegere, videoproiector 1

Proiectarea sistemelor de productie. Proiectarea de produs

2. Roboti industriali: notiuni generale, cinematica directd a robotilor 2

3. Sisteme de actionare si senzoriale. 1

4. Sisteme logistice de transport zonal: sisteme de transport liniar; 2

sisteme de transport rotativ; sisteme de transport cu vibratii

5. Sisteme logistice de transport zonal: conveioare si AGV

6. Sisteme logistice de alimentare: pentru lichide; fire, benzi; piese L

orientate; piese provenite din depozite locale

7. Sisteme logistice de orientare: sisteme logistice pentru orientare 2

pasivad; sisteme logistice pentru orientare activa

8. Sisteme logistice de manipulare materiale: sisteme logistice de 2

transport, alimentare, debavurare, stivuire si de stivuire, sortare, etc.

9. Depozite si magazii: factori ce influenteaza constructia 2

depozitelor si a magaziilor; clasificari; elemente componente

Bibliografie

1. Chivu, Catrina Logistica Industriald. Planificarea si robotizarea sistemelor de productie. Editura Universitatii Transilvania din

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




Brasov, ISBN 978-973-598-473-1, 2009

2. Bangsow, St. Tecnomatix Plant Simulation. Springer Verlag, ISBN 978-3-030-41544-0 (eBook), 2020.

3. Meyers, F., Stephens, M. Manufacturing facilities design and material handling. Ed. Pearson ISBN 978-3-031-54259-6,
2024,

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numdr | Observatii
invdtare de ore

L1. Proiectarea sistemelor de productie. Proiectarea de produs si Roboti Lynxmotion 2

planificarea productiei. Dobot

L2. Logistica internd. Sistem automatizat de asamblare si depozitare | Sistem automatizat de

L3. Roboti industriali. Robotii Lynxmotion. DobotStudiio asamblare

L4, Simuldri Tecnomatix Tecnomatix 4

Proiect 10
1. Sa se proiecteze un sistem logistic pentru....
2.5a se proiecteze un sistem robotizat pentru....

Bibliografie

1. *** Lynxmotion. Manual de utilizare
2. *** Tecnomatix. Manual de utilizare

3. *** DobotStudio. Manual de utilizare

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite ii vor ajuta pe studenti sa aleagd echipamentele de manipulare materiale, respectiv robotii

industriali.
10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Stapanirea corectd a notiunilor de bazd din | Test grild implementat pe | 40%
domeniul tolerantelor platforma eLearning
10.5 laborator/ proiect | Corectitudinea proiectdrii sistemului logistic, | Test de mdsurare 60%
respectiv alegerea corectd a componentelor

10.6 Standard minim de performanta

o Preproiectarea sistemului logistic.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Conf.dr.ing. Catrina CHIVU Conf.dr.ing. Catrina CHIVU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializdrilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat;
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3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS
(disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI
(disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac
(disciplina facultativd);

% Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de " Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Siteme de productie digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practicd pentru Proiectul de diplomad (60 ore/ an)

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ proiect | Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | 8 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmand 0] din care: 3.2 curs 0] 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/6
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 60 | din care: 3.5 curs 0 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/60
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 18
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 12
Tutoriat 6
Examinari 4
Alte activitati....oveeinniiiniiinnns

3.7 Total ore de activitate a 40

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numdrul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Cunostinte de baza privind prelucrdrile prin aschiere, structura si cinematica masinilor-unelte,
comanda si actionarea masinilor-unelte, principiile si metodele de proiectare a masinilor-
unelte.

4.2 de competente | e Proiectarea tehnologica asistata de calculator

e Tolerante si control dimensional

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului Nu este cazul
5.2 de desfdsurare a seminarului/ Sald cu retea de calculatoare si software-uri specifice
laboratorului/ proiectului Laboratoare de specialitate
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtdmant)

Competente profesionale

Cp.2 Proiectarea asistatd de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in

sistemele de productie digitale

RI. 2.1 Absolventul cunoaste si aplica tehnicile de proiectare asistatd de calculator CAD/CAM/CAE a
sistemelor mecanice si tehnicile de programare CNC (Computer Numerical Control) si poate elabora
desene tehnice de executie/ ansamblu complexe 2D/ 3D, programe CNC utilizand programe si
software-uri specifice de proiectare asistata si programare CNC.

R.I. 2.3 Absolventul poate proiecta structura mecanici si sistemele de transmisie din componenta masinilor-
unelte, modelele geometrice, cinematice si dinamice, lanturi cinematice din structura robotilor
industriali si masinilor-unelte cu comanda numerica.

R.I. 2.4 Absolventul cunoaste principiile de functionare a sistemelor de actionare a masinilor-unelte, modul de

selectie si calcul al acestora, comanda si actionarea electrica, metodologia de calcul a parametrilor de
bazd ai unui sistem mecanic, hidraulic si pneumatic.

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a tehnologiilor
digitale de ultima generatie
R.I. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale masinilor-
unelte si sistemelor de productie.
R.I. 3.3 Absolventul cunoaste rolul si functionarea senzorilor din componenta masinilor-unelte, robotilor
industriali si a sistemelor de productie automatizate, functionarea PLC-urilor si microcontrolerelor.
R.. 3.5 Absolventul poate si aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sa se

integreze si sa lucreze in echipd pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
RI. 1.1 Absolventul utilizeazi eficient abilitétile lingvistice si cunostintele de tehnologia informatiei si a
comunicarii.
R.. 1.2 Absolventul este capabil sd se integreze si sd coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriala si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.
R.I. 1.3 Absolventul promoveaza comunicarea intercultural, utilizand tehnici de comunicare specifice.

Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor profesionale
R.I. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii si
deontologiei profesionale.
R.I. 2.2 Absolventul promoveaza rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a
evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor.
R.I. 2.3 Absolventul realizeaza activitati specifice muncii in echipd, cu distribuirea de sarcini pe diferite niveluri
ierarhice, adoptand o atitudine pozitiva si respect fatda de ceilalti, prin dezvoltarea spiritului de

initiativa, a dialogului si comunicarii.

Ct.3 Dezvoltarea si managementul carierei

R.I. 3.1 Absolventul formuleazi obiective privind evolutia in carierd si identificd strategii de actiune pentru
dezvoltarea carierei.

R.I. 3.2 Absolventul efectueazi autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continud in scopul
insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala
si profesionald.

R.J. 3.3 Absolventul cunoaste si aplica tehnici de management al timpului profesional, precum si strategii de
control al stresului profesional si personal.
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

aspectele practice asociate temelor de
proiect de diplomd, in cadrul:

laboratoarelor de specialitate

din Departamentul IMI si in
Centrului de cercetare — Inginerie
economica si siteme de productie/
Laboratorul LO3 - Tehnologii si
sisteme avansate de productie, din
ICDT al UNITBV;
sectiilor de productie ale companiilor
industriale.

. Studiul produselor/ componentelor

fabricate si analiza sarcinii de
fabricatie in sistemele de productie.

. Analiza procedeelor de prelucrare

prin aschiere si a prelucrdrilor pe
masini-unelte neconventionale.

. Proiectarea unor repere specifice

industriei prelucratoare si
automotive.

. Elaborarea schemelor cinematice ale

masinilor-unelte.

. Studiul echipamentelor si sistemelor

de actionare electrice, hidraulice si
pneumatice ale masinilor-unelte;

. Metode de proiectare a sistemelor de

productie si echilibrarea liniilor de
flexibile de fabricatie.

. Analiza echipamentelor logistice

integrate in sistemele de productie.

. Studiul si analiza sistemelor de

mentenantd in cadrul companiilor
industriale.

7.1 Obiectivul general al disciplinei | ¢ Dobandirea de catre studenti a abilitatilor practice specifice necesare
rezolvarii temei proiectului de diploma

7.2 Obiectivele specifice e |dentificarea in laboratoarelor de specialitate si in sectiile de productie ale
companiilor industriale a aspectelor specifice privind: procedeele de prelucrare,
structura si functionarea masinilor-unelte si integrarea acestora in liniile de
productie, digitalizarea productiei, in contextul actual al Industriei 4.0.

8. Continuturi

8.1 Curs (unitdti de continut) Metode de predare Numdr de ore | Observatii

Bibliografie

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numadr de ore | Observatii

Studiul si analiza tehnicd, privind | Activitati practice specifice — 60 ore

observare, analiza criticd a
solutiilor tehnice existente,
studii de caz/ aplicatii/ rezolvdri
de probleme
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9. Studii de caz privind implementarea
conceptelor Lean Manufacturing.

10. Imprimarea 3D. Aplicatii practice

Bibliografie

Conform fisei proiectului de diploma / la recomandarea coordonatorului proiectului de djploma.

Bibliografie selectiva:

1. Ajay, P, Naveen S., Ashish K., 3D Printing Technologies Digital Manufacturing, Artificial Intelligence, Industry 4.0, De
Gruyter, 2024,

2. Abrudan, I, - Sisteme Flexibile de Fabricatie. Concepte de proiectare si management, Editura Dacia, Cluj-Napoca,
1996.

3. Bangsow, St. Tecnomatix Plant Simulation. Springer Verlag, ISBN 978-3-030-41544-0 (eBook), 2020.

4. Boncoi, Gh., Calefariu, G, Fota, A. s, a., Sisteme de Productie, vol. |, Il Ill, Editura Universitatii Transilvania din Brasov,
2001; 2002

5. Boncoi, Gh., Calefariu, G., Fota A, s., a, Indrumar de Proiectarea Sistemelor de Productie, Editura Universitatii
Transilvania din Brasov, 2002.

Cioard, R., Bazele cinematice ale masinilor-unelte. Editura Matrix Rom, ISBN 978-606-25-0481-6, Bucuresti, 2019
Cioara, R., Proprietate intelectuald in afaceri. Editura Universitdtii Transilvania, Brasov, 2013.

Deaconescu T., Pneumatica aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

0o N o

9. Florescu A, Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.

10.Florescu A,, Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2016.

11. Vishal AW., Vimal K.EK., Industry 4.0 for Manufacturing Systems: Concepts, Technologies, and Applications,
Publishing House Routledge, 2025.

9. Coraborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitdtilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniul sistemelor de productie si al subsistemelor
componente din domeniul ingineriei industriale, in concordantd cu cerintele mediului economico-industrial.
Activitatea de practica pentru elaborarea proiectului de diploma se deruleaza partial sau integral in companii industrial,

tematicile rdspunzand cerintelor angajatorilor.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Modul de transpunere in | Evaluare pe parcursul 100%

proiectul de diploma a | semestrului, cu acordare de
aspectelor practice studiate si | vize, conform  termenelor
rezolvarea corecta a sarcinilor. | stabilite in fisa proiectului de

diploma.

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea corecta cu conceptele din domeniu si abilitdti aplicative din domeniul disciplinei.
e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 siaprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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https://www.routledge.com/search?author=Vishal%20Ashok%20Wankhede
https://www.routledge.com/search?author=Vimal%20K.E.K.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU
Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU
Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5'un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studiide "

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de productie digitale/ Inginer

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Elaborarea Proiectului de diploma

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU
proiect
2.4 Anuldestudiu | IV | 2.5Semestrul | 8 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe saptdamand 4 din care: 3.2 curs 0 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/6
proiect
3.4 Total ore din planul de invatdamant | 60 | din care: 3.5 curs 0 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/60
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 18
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat 3
Examinari 4
Alte activitati.....einiiisnniinnnns
3.7 Total ore de activitate a 40
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numdrul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Cunostinte de baza privind prelucrdrile prin aschiere, structura si cinematica masinilor-unelte,

unelte, sistemelor flexibile de productie si utilizarea software-urilor aferente

comanda si actionarea masinilor-unelte, principiile si metodele de proiectare a masinilor-

dimensional; Proiectarea masinilor-unelte si a sistemelor de productie

4.2 de competente e Proiectarea tehnologicd asistata de calculator; Productia digitald; Tolerante si control

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e nueste cazul

5.2 de desfdsurare a seminarului/

laboratorului/ proiectului

e 5Sald cu retea de calculatoare si software-uri specifice
e Laboratoare de specialitate
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatdmant)

Competente profesionale

Cp.2 Proiectarea asistatd de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale
R.I. 2.1 Absolventul cunoaste si aplic& tehnicile de proiectare asistatd de calculator CAD/CAM/CAE a
sistemelor mecanice si tehnicile de programare CNC (Computer Numerical Control) si poate elabora
desene tehnice de executie/ ansamblu complexe 2D/ 3D, programe CNC utilizand programe si
software-uri specifice de proiectare asistata si programare CNC.
R.I. 2.3 Absolventul poate proiecta structura mecanici si sistemele de transmisie din componenta
masinilor-unelte, modelele geometrice, cinematice si dinamice, lanturi cinematice din structura
robotilor industriali si masinilor-unelte cu comanda numerica.

R.I. 2.4 Absolventul cunoaste principiile de functionare a sistemelor de actionare a masinilor-unelte,
modul de selectie si calcul al acestora, comanda si actionarea electrica, metodologia de calcul a
parametrilor de baza ai unui sistem mecanic, hidraulic si pneumatic.

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a tehnologiilor
digitale de ultima generatie
R.J. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
masinilor-unelte si sistemelor de productie.
R.I. 3.2 Absolventul poate s& aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor
logistice industriale.
R.I. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacititi de productie, elaboreazi
itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

Cometente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
RI. 1.1 Absolventul utilizeazd eficient abilitétile lingvistice si cunostintele de tehnologia informatiei si a
comunicarii.
R.I. 1.2 Absolventul este capabil s& se integreze si s3 coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriala si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.
R.I. 1.4 Absolventul stie s utilizeze tehnici de comunicare si relationare in mediul virtual.

Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
R.I. 2.2 Absolventul promoveaza rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitdtii practice, a
evaluarii si autoevaludrii in luarea deciziilor.
R.I. 2.3 Absolventul realizeazi activitati specifice muncii in echipd, cu distribuirea de sarcini pe diferite niveluri
ierarhice, adoptand o atitudine pozitivd si respect fatd de ceilalti, prin dezvoltarea spiritului de
initiativa, a dialogului si comunicarii.

Ct.3 Dezvoltarea si managementul carierei

R.I. 3.1 Absolventul formuleazi obiective privind evolutia in carier si identificd strategii de actiune pentru
dezvoltarea carierei.

R.I. 3.2 Absolventul efectueazi autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continud in scopul
insertiei pe piata muncii si al adaptadrii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personald
si profesionald.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste si aplica tehnici de management al timpului profesional, precum si strategii de
control al stresului profesional si personal.
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | @ Aplicarea cunostintelor teoretice si practice in manierd integrald, prin
elaborarea unei lucrdri unitare ca sa ateste atingerea competentelor si a
rezultatelor invatdrii formulate prin planul de invatamant.

7.2 Obiectivele specifice e Abilitati in domeniul inginerie industriald si proiectarea, exploatarea
sistemelor de productie digitale.

e Aplicarea cunostintelor teoretice dobandite la disciplinele de specialitate si de
domeniu in elaborarea solutiilor tehnice propuse pentru rezolvarea temei
proiectului de diploma

¢ lIdentificarea solutiei optime dintre mai multe variante tehnic posibile.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numar de ore | Observatii
Deontologia activitdtii de proiectare. | Discutii, studii de caz 2
Scriere academica. 2

Elaborarea memoriuluijustificatival | Analiza solutiilor tehnice propuse | 28
proiectului de diplomg, prin in proiectul de diploma
abordarea tematicilor:

- Descrierea stadiului actual al
dezvoltdrii sistemelor de
productie si al masinilor-unelte.

- Proiectarea componentelor
specifice masinilor-unelte.

- Proiectarea componentelor de
automatizare, mecanice, electrice,
hidraulice si pneumatice.

- Proiectarea liniilor/ sistemelor de
productie si a echipamentelor de
logistica industriala.

- Optimizarea sistemelor de
fbaricatie.

- Fiabilitatea si mentenanta
masinilor-unelte

- Integrarea sistemelor de
productie in Industria 4.0

Elaborarea desenelor de ansamblu si 28
a desenelor de executie aferente
proiectului de diplomad, prin utilizarea

unor software-uri specifice.

Bibliografie

Conform fisei proiectului de diploma/ la indicatia conducatorului de proiect

1. Abrudan, I, Sisteme Flexibile de Fabricatie. Concepte de proiectare si management, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
2. Bangsow, St. Tecnomatix Plant Simulation. Springer Verlag, ISBN 978-3-030-41544-0 (eBook), 2020.

3. CatrinaD., Fota A, s.a. Sisteme flexibile de productie. indrumar de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.

4. Cioard, R., Proprietate intelectuald in afaceri. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2013.
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Florescu A, Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.
Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2016.
Fota, A., Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

© N o !

Railean, E., Managementul proiectului: dezvoltare profesionala & institutionald. lasi : Editura Lumen, 2017.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Temele proiectelor de diploma sunt elaborate in colaborare cu reprezentanti ai companiilor partenere, sau sunt preluate
integral din propunerile primite de la companii, continuturile disciplinei fiind aliniate la cerintele angajatorilor.

Tematica abordata este in concordantd cu dezbaterile contemporane din aria initierii si dezvoltdrii proiectului de diploma,
reflectand preocupari discutate in prezent in comunitati relevante pentru studiul si interventia in domeniu. Ca urmare,

studentii vor fi expusi la dezbaterile prezentului si vor putea sd reflecteze critic la proiectul de diploma.

-

0. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Analiza solutiilor tehnice Evaluare prin notd de catre 75%
propuse indrumdtorul de proiect pe baza
Evaluarea corectitudini activitatii desfasurate pe parcurs

. . si a notelor la cele 4 vize
solutiilor tehnice propuse '

obligatorii.

Urmarirea progresului Evaluare pe parcurs 25%
elaborarii proiectului de
diploma

Evaluarea ritmicitatii cu care

sunt produse rezultate noi

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea corectd cu conceptele din domeniu si abilitati aplicative din domeniul disciplinei.
e Elaborarea corectd a desenelor de ansamblu si de executie.

e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU
Decan

Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU
Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU
Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
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2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativd);

*'un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Masini de danturat
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Romeo CIOARA
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Romeo CIOARA
proiect
2.4 Anulde studiu | IV | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe saptdamand 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar / laborator / 0/11
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar / laborator / 0/14/14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentard in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 10
Examindri 4
Alte activitati......cooeevvriieeeriiiinnneionnn,
3.7 Total ore de activitate a 44
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e nu sunt specificate in planul de invatamant
4.2 de competente C6. Proiectarea tehnico-economicd si imbundtatirea produselor si proceselor
industriale.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului e Sald de curs cu tabla si videoproiector
5.2 de desfdsurare a seminarului | ¢ Sala de laborator, cu tabld si videoproiector, repere specifice, standuri
/ laboratorului / proiectului caracteristice si masini de danturat
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

sistemele de productie digitale

Competente
profesionale

tehnologiilor digitale de ultima generatie

e (p.1. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
e (p.2. Proiectarea asistata de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in

e (p.3. Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a

evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor

Competente
transversale

dezvoltarea personald si profesionald.

domeniul inginerie industriala si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe

e R.. 1.2. Absolventul este capabil s se integreze si sa coopereze in echipe profesionale de lucru din

e Rl 2.2. Absolventul promoveaza rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a

e R..3.2. Absolventul efectueaza autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continud pentru

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

masinilor-unelte de danturat, in special a celor uzuale de frezat si de

structura, posibilitati de lucru) pentru masini de danturat speciale.

7.1 Obiectivul general al disciplinei | ¢ Tnsusirea notiunilor de bazd si specifice privind structura si cinematica

mortezat, cunoasterea sculelor utilizate si a posibilitatilor de prelucrare.
e Componenta "proiectare” este vizata cu prioritate pentru masinile uzuale si
subansamblurile specifice, iar componenta "cunoastere” (cinematicd,

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea etapelor
de proiectare tehnico-economica a produselor si proceselor industriale.

e Dezvoltarea de proiecte tehnico-economice profesionale de produse si/sau
procese industriale, cu utilizarea de metode si tehnici specifice domeniului.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de | Numar | Observatii
predare de ore
Diversitatea danturilor si cerinte cinematice specifice pentru masini-unelte de . 4ore
danturat _ -
Structuri cinematice de principiu pentru masini de danturat % g L ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice, prin frezare si prin brosare g u:é_ 4ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice, prin mortezare/rabotare E s 2ore
Masini de danturat roti dintate conice, prin frezare 3 E Lore
Masini de finisat danturi cilindrice si conice g—j g oo | 20re
Danturi necirculare si masini de danturat pe contur necircular é_ _g 'g 2ore
Masini de danturat prin deformare plastica S S 2 | oore

Bibliografie

508-X

Transilvania, Brasov, ISBN 973-8124-29-8, 2001

598-306-2

Moraru, V.: Masini unelte speciale. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983

Cioard, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitdtii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-

Cioard, R., Pisarciuc, C.: Danturi necirculare si masini de danturat pe contur necircular. Editura Universitatii

Cioard R.: Masini-unelte de prelucrat prin deformare. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2008, ISBN 978-973-
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8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de | Numdr (Observatii
predare- de ore
invdtare
Roti dintate cilindrice prelucrate prin frezare: diversitate, cerinte si restrictii a 2ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice prin frezare cu freza melc-modul gn o | 20re
Roti dintate cilindrice prelucrate prin mortezare: diversitate, cerinte si restrictii ‘g E 2ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice prin mortezare cu cutit-roata 3 = EL 2ore
Danturi cilindrice curbe siin V. Exemple si moduri de prelucrare g—j ; £ | 20re
Roti dintate conice: diversitate si moduri de prelucrare g ,r‘g‘ % 2ore
Finisarea rotilor dintate b E 5|20
Bibliografie
Cioard, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitdtii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-
508-X
FD 400 - Cartea masinii; MD 250 — Cartea masinii

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniu, in corelare cu cerintele mediului

industrial si socio-economic.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode 10.3 Pondere
de evaluare din nota finala
10.4 Curs Claritatea, coerenta si concizia expunerii scrise Evaluare scrisa | 50%
Gradul de acoperire a problematicii cerute de subiecte cu itemi
Corectitudinea reprezentdrilor grafice si a relatiilor de calcul | subiectivi si
Utilizarea corectd a metodelor, termenilor si notiunilor obiectivi
specifice cursului
Capacitatea de exemplificare
10.5 Seminar / Participare si implicare la laborator Verificare pe 50%
laborator / proiect Utilizarea corecta si fluentd a termenilor specifici parcurs si
Capacitatea de identificare componente si subansambluri, finala
rol si mod de functionare si de exemplificare

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea cunostintelor de baza pentru identificarea procedeelor si operatiilor de danturare;
e Cunoasterea si descrierea unor scule pentru danturare;
e Cunoasterea structurii, constructiei, functionarii si caracteristicilor masinilor-unelte de danturat;

e (apacitate de proiectare detaliata a unei masini-unelte de danturat.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/07/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU
Decan Director de departament

Prof.dr.ing. Romeo CIOARA Prof.dr.ing. Romeo CIOARA

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
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Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativd);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior | Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de ..o " | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Masini unelte speciale

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA

proiect

2.4 Anulde studiu | Il | 2.5 Semestrul | VI | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
curs proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/14
curs proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 18

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14

Tutoriat 2

Examindri 4

Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn,

3.7 Total ore de activitate a studentului | 44

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Mecanisme, Organe de masini, Bazele cinematice ale masinilor-unelte, Proiectare
asistata

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ Calculator, videoproiector si internet

5.2 de desfasurare a seminarului/ e Sald de laborator, cu tablg, scule si masini-unelte diverse
laboratorului/ proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

CP.1 Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale
pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale
R.11.1 Absolventul cunoaste principiile, teoremele si metodele de bazi din matematic3, fizicg, chimie,
desen tehnic si programarea calculatoarelor si poate explica si interpreta rezultatele teoretice,
fenomenele sau procesele specifice ingineriei industriale
R.1.1.3 Absolventul aplicd metode din stiintele de bazi ale domeniului inginerie industriald si le poate asocia
cu reprezentdri grafice — desen tehnic, calcule de rezistentd, dimensiondri, conditii tehnice, caracteristici
si rol functional, in diverse aplicatii specifice ingineriei industriale
CP.2 Proiectarea asistata de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale
R.1.2.2 Absolventul cunoaste rolul functional al organelor de masini, modul de transmitere al sarcinilor si a
miscarii, respectiv principiile de calcul ale acestora si poate evalua corect incdrcarea organelor de masini
si factorii de influenta
R.l.2.3. Absolventul poate proiecta structura mecanica si sistemele de transmisie din componenta
masinilor-unelte, modelele geometrice, cinematice si dinamice, lanturi cinematice din structura
robotilor industriali si masinilor-unelte cu comanda numerica
R.1.2.4. Absolventul cunoaste principiile de functionare a sistemelor de actionare a masinilor-unelte, modul
de selectie si calcul al acestora, comanda si actionarea electricd, metodologia de calcul a parametrilor de
bazd ai unui sistem mecanic, hidraulic si pneumatic
CP.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate sia
tehnologiilor digitale de ultima generatie
R.1.3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale
masinilor-unelte si sistemelor de productie
R..3.2 Absolventul poate s aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor
logistice industriale

Competente transversale

CT.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor profesionale
R.1.2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii
si deontologiei profesionale
R..2.2 Absolventul promoveaza rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a
evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor
CT.3. Dezvoltarea si managementul carierei
R.1.3.1 Absolventul formuleaz& obiective privind evolutia in carierd si identificd strategii de actiune pentru
dezvoltarea carierei
R.l.3.3 Absolventul cunoaste si aplica tehnici de management al timpului profesional, precum si strategii de
control al stresului profesional si personal

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al o Cunoasterea structurii, a cinematicii, a subansamblurilor specifice, a procedeelor de
disciplinei prelucrare si a sculelor caracteristice, a posibilitatilor de lucru si a destinatiei diferitelor

grupe de masinilor-unelte speciale si specializate.
¢ Identificarea cerintelor cinematice comune masinilor-unelte aschietoare si a cerintelor
cinematice specifice diferitelor grupe de masini-unelte speciale si specializate.

7.2 Obiectivele specifice e Formareade:

- competente privind identificarea si cunoasterea diversitatii tipologice si

constructive a masinilor-unelte specializate si speciale.
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aschietoare speciale.

- competente privind cunoasterea structurii, constructiei, functionarii si reglarii
masinilor-unelte aschietoare pentru generarea danturilor cilindrice si conice.
- competente privind cinematica, structura si functionarea unor masini-unelte

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Aspecte generale privind masinile-unelte specializate si
speciale

Strunguri speciale si specializate

Masini-unelte specializate pentru generarea
suprafetelor elicoidale

Masini-unelte de frezat speciale si specializate

Masini-unelte de detalonat

Masini-unelte de danturat

Masini-unelte pentru finisarea danturilor

Alte masini de rectificat speciale si specializate

Centre de prelucrare

Orientdri si tendinte in proiectarea si constructia
masinilor-unelte speciale si specializate

Expunere libera,
sustinutd de prezentare
power-point

2 ora

3 ore

1 ora

4 ore

1ora

8 ore

2 ore

1 ora

4 ore

2 ore

Bibliografie

Brasov, 2001, ISBN 973-8124-29-8

Botez, E. Masini-Unelte.\lol. |, Il. Editura Tehnicd, Bucuresti, 1977, 1978
Cioard, R., Pisarciuc, C.: Danturi necirculare si masini de danturat pe contur necircu/ar. Editura Universitdtii Transilvania,

Popescu, S. s.a.: Masini unelte speciale. Casa Cartii de Stiintd, Cluj-Napoca, 1995

Diaconescu, . s.a.: Masini-unelte. \lol. | — /. Editura Transporturilor si Telecomunicatiilor, Bucuresti, 1962

Cioard, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-508-X

Lungu, Gh.,, Tureac, |, Pand, C-tin: Masini-unelte pentru mecanica find. Editura Didactica si Pedagogicd, Bucuresti, 1981
Moraru, V.: Masini unelte speciale. Editura Didacticd si Pedagogicd, Bucuresti, 1983

8.2 Laborator

Metode de predare-
invdtare

Numar de ore

Observatii

Masini de danturat roti dintate cilindrice prin mortezare
cu cutit-roatd. Studiul masinii MD-250

Masini de danturat roti dintate cilindrice prin frezare cu
freza melc-modul. Studiul masinii FD-400

Masini de danturat roti dintate conice, prin rabotare si
prin frezare. Studiul masinii 5N236M

Masini de danturat prin frezare roti dintate cilindrice cu
directoare in arc de cerc

Centre de prelucrare

Expunere, lucruin
echipd, invatare prin
probleme

4 ore

4 ore

2 ore

2 ore

2 ore

Bibliografie

Carti masina (MD-250, FD-400, 512360

119002

cutit-roatd. Brevet RO nr. 121502

Cioara, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitdtii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-508-X

Cioard, R,, Pisarciuc, C,, lordachel, B.: Masind de frezat danturd cilindrica cu directoare in arc de cerc. Brevet RO 125758
Cioard, R.: Masind de danturat roti dintate cilindrice circulare si necirculare prin mortezare cu cutit-roatd. Brevet RO nr.

Cioara, R.:: Masind cu comanda numerica pentru danturat roti dintate cilindrice circulare si necirculare, prin mortezare cu
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Cioard, R.: Masind de frezat danturd cilindrica cu directoare in arc de cerc, cu comandd numericd (1). (RO 133824) Cbi a

2019 00400
8.3 Proiect Metode de predare-invdtare | Numdrde ore | Observatii
Proiectarea unui demonstrator de laborator, Tnvé’;are prin proiecte, lucru 14 Proiectare
masind de danturat (r.d. cilindrice, eventual cu | in echipa asistata

danturd asimetricd) prin frezare cu frezd deget-

modul, disc-modul sau cap de frezat frontal

Bibliografie
Cioard, R., Pisarciuc, C., lordachel, B.: Masinad de frezat dantura cilindrica cu directoare in arc de cerc. Brevet RO 125758

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Cunostinte specifice asimilate Examen final, pe baza de 40%
Utilizarea corectd a termenilor si lucrare scrisd cu itemi obiectivi | 10%
notiunilor specifice cursului
10.5 Laborator / proiect | Participare activa la laborator sivolum | Evaluare pe parcurs 25%
cunostinte insusite
Solutie tehnica corecta si calitate Demonstrator de laborator 25%
proiect functional

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea cunostintelor de baza pentru identificarea tipologiilor masinilor-unelte specializate si speciale
¢ Identificarea cu usurinta a cerintelor cinematice de principiu a masinilor-unelte specializate si speciale
¢ Identificarea cu usurinta a destinatiilor caracteristice ale masinilor-unelte specializate si speciale

e Proiectare demonstrator de laborator

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SI:\RBU,

Decan Director de departament

Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA, Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:
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"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativd);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Fiabilitate si mentenanta

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN

2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN

proiect

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | 8 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate” | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1/0/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 30 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 10/0/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat 5

Examindri 5

Alte activitati......cooeevvriieeeriiiinnneionnn,

3.7 Total ore de activitate a 45

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numdrul de credite® 3

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum )

4.2 de competente J

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs cu videoproiector, internet, tabla

5.2 de desfasurare a e Sala de seminar cu videoproiector, internet, tabla
seminarului/ laboratorului/
proiectului
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6. Compete

nte specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.1 Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale
pe baza cunostintelor din stiintele fundamentaleR.l. 1.2 Absolventul alege si aplicd principiile si metodele
consacrate din mecanicd, rezistenta materialelor si stiinta materialelor.

R.I. 1.3 Absolventul aplici metode din stiintele de baza ale domeniului inginerie industriald si le poate asocia cu
reprezentdri grafice — desen tehnic, calcule de rezistentd, dimensiondri, conditii tehnice, caracteristici si rol
functional, in diverse aplicatii specifice ingineriei industriale.

R.I. 1.4 Absolventul alege si aplicd principiile si metodele consacrate din mecanicd, termotehnic, rezistenta
materialelor si stiinta materialelor.

Cp.2 Proiectarea asistata de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale

R.I. 2.5 Absolventul poate s& explice si s& aplice cunostintele de matematic3, fizica si mecanicd in proiectarea si
exploatarea echipamentelor, a masinilor-unelte si a sistemelor de fabricatie.

Competente
transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
R.l. 1.2 Absolventul este capabil si se integreze si sd coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriala si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Disciplina abordeaza problemele uzarii fizice si morale a masinilor unelte utilizate

pentru fabricatia produselor, precum si modurile cele mai adecvate de combatere
a acestor cauze care contribuie la reducerea ciclului de via d. Sunt prezentate
aspecte manageriale ce privesc modurile de efectuare a mentenan ei masinilor
unelte.

7.2 Obiectivele specifice Studentul capata competen e profesionale privind diagnoza, intre inerea si

repararea sistemelor de fabrica ie precum si competen e manageriale privind
organizarea si gestionarea sistemelor de produc ie in vederea men inerii

indicatorilor de fiabilitate ai masinilor unelte.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
No iuni de baza utilizate in domeniul | Videoproiector, prezentare 2
mentenan ei. (Terminologia folosita in | power-point

domeniul mentenan ei, funcia de

mentenan & a intreprinderii, atribu i

specifice  mentenan ei, necesitatea

mentenan ei, preocupadri actuale pentru

mentenan &)

Fiabilitate, mentenabilitate, | Videoproiector, prezentare 2
mentenan 4, disponibilitate. | power-point

(Fiabilitatea sistemelor tehnice, aspecte
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generale privind fiabilitatea, indicatori
de fiabilitate, disponibilitatea sistemelor
tehnice, mentenabilitatea si concep ia
produselor tehnice, indicatori de
mentenabilitate, disponibilitatea
sistemelor tehnice, rela ia
disponibilitate-fiabilitate-
mentenabilitate)

Uzarea echipamentelor de produc ie | Videoproiector, prezentare 2
(Cauzele uzurii, moduri de manifestare, | power-point
modernizarea  echipamentelor de

produc ie)

Sisteme de intre inere si repara ii Videoproiector, prezentare 2
power-point

Planificarea si organizarea activitd ilor | VVideoproiector, prezentare 4

de mentenan a power-point

Dimensionarea facilita ilor de | Videoproiector, prezentare 2

intre inere si repara ii (Compartimente | power-point
de bazd ale seciilor de reparaii,
stabilirea tipurilor si numarului de
utilaje, stabilirea suprafe elor necesare,
stabilirea for ei de munca necesare,
indicatori pentru evaluarea activita ilor
de intre inere si repara ii).

Mentenan a si calitatea produselor | Videoproiector, prezentare 4
(Relaia mentenan d-calitate, elicea | power-point

calita ii)

Recondi ionare (Necesitatea | Videoproiector, prezentare 2
recondi iondrii, criterii de | power-point

recondi ionare: tehnic, economic, de

mediu)

Bibliografie

1. Baguy, C, Badea, F., Sisteme de organizare a produc iei: studii de caz, lucrdri practice complexe, Tribuna Economicad,
20071;

2.Borza, A, Managementul intre inerii si repardrii utilajelor, Editura Economica, Bucuresti, 1992;

3.Catuneanu, M.V. s.a., Bazele teoretice ale fiabilita ii, Editura Academiei, Bucuresti, 1983;

4.Cruceru, R. s.a,, Intre inerea si repararea echipamentelor de produc ie, Editura Didactici si Pedagogicé, Bucuresti, 1998;

5. Deliu, M., Fiabilitatea sistemelor tehnologice, Editura Universita ii Transilvania Bragov, 2005, ISBN 973-636-524-1;

6. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universita ii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-33-0;

7. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor aschietoare, Editura Universita ii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;

8. Popescu, I, Martinescuy, 1., Lixandroiu, D., Piucovici, |., Fiabilitate-bazele teoretice, Brasov, Universitatea Transilvania,

1993.

11. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN — 9783838397290, Editura

Lambert Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
1. Aplica ii privind fiabilitatea sistemelor | Exemple, studii de caz 2
2. Aplica ii privind mentenabilitatea Exemple, studii de caz 2
3. Aplica ii privind ciclul de repara ii Exemple, studii de caz 2
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4. Prezentarea etapelor necesare unei | Exemple, studii de caz 2
repara ii capitale

Test pentru evaluarea cunostintelor Test scris 2

Bibliografie

1. Bagy, C,, Badea, F., Sisteme de organizare a produc iei: studii de caz, lucrdri practice complexe, Tribuna Economica,
20071;

2.Borza, A., Managementul intre inerii si repardrii utilajelor, Editura Economicd, Bucuresti, 1992;

3. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universita ii Transilvania, Bragov 2002, ISBN 973-9474-33-0;

4. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor agchietoare, Editura Universita ii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;

5. Gramescu, T., Chirila, V., Calitatea si fiabilitatea produselor, Editura Tehnica-Info, Chisindu, 2002

6. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN — 9783838397290, Editura

Lambert Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Datoritd competenetelor profesionale dobandite privind diagnoza, intretinerea, repararea masinilor unelte din cadrul
sistemelor de productie, dar si competente privind modul de organizare, planificare a activitatii de mentenanta,

absolventii pot ocupa posturi de conducere si/sau executie in cadrul structurilor organizatorice pe linie de mentenanta.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Utilizarea cunostin elor pentru | Examen scris, tip grila 60%
a raspunde la intrebdri
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Utilizarea cunostin elor pentru | Test de evaluare a £0%
a rezolva aplicatii cunostintelor

10.6 Standard minim de performanta

Utilizarea cunostintelor de baza pentru a intelege conceptele si metodele privind diagnoza, intretinerea si repararea
masinilor si aparatelor din cadrul sistemele de productie .

Rezolvarea aplicatiilor din testul de evaluare a cunostintelor.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU
Decan

Director de departament

Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN

Titular de curs Titular de seminar
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Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | ntretinerea si exploatarea masinilor unelte

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN

2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN

proiect

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5Semestrul | 8 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate” | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1/0/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 30 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 10/0/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat 5

Examindri 5

Alte activitati......cooeevvriieeeriiiinnneionnn,

3.7 Total ore de activitate a 45

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numdrul de credite® 3

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum )

4.2 de competente J

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs cu videoproiector, internet, tabla

5.2 de desfasurare a e Sala de seminar cu videoproiector, internet, tabla
seminarului/ laboratorului/
proiectului
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6. Compete

nte specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.1 Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale
pe baza cunostintelor din stiintele fundamentaleR.l. 1.2 Absolventul alege si aplicd principiile si metodele
consacrate din mecanicd, rezistenta materialelor si stiinta materialelor.

R.I. 1.3 Absolventul aplici metode din stiintele de baza ale domeniului inginerie industriald si le poate asocia cu
reprezentdri grafice — desen tehnic, calcule de rezistentd, dimensiondri, conditii tehnice, caracteristici si rol
functional, in diverse aplicatii specifice ingineriei industriale.

R.I. 1.4 Absolventul alege si aplicd principiile si metodele consacrate din mecanicd, termotehnic, rezistenta
materialelor si stiinta materialelor.

Cp.2 Proiectarea asistata de calculator a echipamentelor si componentelor masinilor-unelte integrate in
sistemele de productie digitale

R.I. 2.5 Absolventul poate s& explice si s& aplice cunostintele de matematic3, fizica si mecanicd in proiectarea si
exploatarea echipamentelor, a masinilor-unelte si a sistemelor de fabricatie.

Competente
transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
R.l. 1.2 Absolventul este capabil si se integreze si sd coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriald si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Disciplina abordeaza problemele uzarii fizice si morale a masinilor unelte utilizate

pentru fabricatia produselor, precum si modurile cele mai adecvate de combatere
a acestor cauze care contribuie la reducerea ciclului de via d. Sunt prezentate
aspecte manageriale ce privesc modurile de efectuare a mentenan ei masinilor
unelte.

7.2 Obiectivele specifice Studentul capata competen e profesionale privind diagnoza, intre inerea si

repararea sistemelor de fabrica ie precum si competen e manageriale privind
organizarea si gestionarea sistemelor de produc ie in vederea men inerii

indicatorilor de fiabilitate ai masinilor unelte.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
No iuni de baza utilizate in domeniul | Videoproiector, prezentare 2
mentenan ei. (Terminologia folosita in | power-point

domeniul mentenan ei, funcia de

mentenan & a intreprinderii, atribu ii

specifice  mentenan ei, necesitatea

mentenan ei, preocupadri actuale pentru

mentenan &)

Fiabilitate, mentenabilitate, | Videoproiector, prezentare 2
mentenan 4, disponibilitate. | power-point

(Fiabilitatea sistemelor tehnice, aspecte
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generale privind fiabilitatea, indicatori
de fiabilitate, disponibilitatea sistemelor
tehnice, mentenabilitatea si concep ia
produselor tehnice, indicatori de
mentenabilitate, disponibilitatea
sistemelor tehnice, rela ia
disponibilitate-fiabilitate-
mentenabilitate)

Uzarea echipamentelor de produc ie | Videoproiector, prezentare 2
(Cauzele uzurii, moduri de manifestare, | power-point
modernizarea  echipamentelor de

produc ie)

Sisteme de intre inere si repara ii Videoproiector, prezentare 2
power-point

Planificarea si organizarea activitd ilor | VVideoproiector, prezentare 4

de mentenan a power-point

Dimensionarea facilita ilor de | Videoproiector, prezentare 2

intre inere si repara ii (Compartimente | power-point
de bazd ale seciilor de reparaii,
stabilirea tipurilor si numarului de
utilaje, stabilirea suprafe elor necesare,
stabilirea for ei de munca necesare,
indicatori pentru evaluarea activita ilor
de intre inere si repara ii).

Mentenan a si calitatea produselor | Videoproiector, prezentare 4
(Relaia mentenan a-calitate, elicea | power-point

calita ii)

Recondi ionare (Necesitatea | Videoproiector, prezentare 2
recondi iondrii, criterii de | power-point

recondi ionare: tehnic, economic, de

mediu)

Bibliografie

1. Bagu, C, Badea, F., Sisteme de organizare a produc iei: studii de caz, lucrari practice complexe, Tribuna Economicd,
20071;

2.Borza, A, Managementul intre inerii si repardrii utilajelor, Editura Economica, Bucuresti, 1992;

3.Catuneanu, M.V. s.a., Bazele teoretice ale fiabilita ii, Editura Academiei, Bucuresti, 1983;

4.Cruceru, R. s.a,, Intre inerea si repararea echipamentelor de produc ie, Editura Didactici si Pedagogicé, Bucuresti, 1998;

5. Deliu, M., Fiabilitatea sistemelor tehnologice, Editura Universita ii Transilvania Bragov, 2005, ISBN 973-636-524-1;

6. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universita ii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-33-0;

7. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor aschietoare, Editura Universita ii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;

8. Popescu, I, Martinescu, I., Lixandroiu, D., Piucovici, I., Fiabilitate-bazele teoretice, Brasov, Universitatea Transilvania,

1993.

11. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN — 9783838397290, Editura

Lambert Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
1. Aplica ii privind fiabilitatea sistemelor | Exemple, studii de caz 2
2. Aplica ii privind mentenabilitatea Exemple, studii de caz 2
3. Aplica ii privind ciclul de repara ii Exemple, studii de caz 2
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4. Prezentarea etapelor necesare unei | Exemple, studii de caz 2
repara ii capitale

Test pentru evaluarea cunostintelor Test scris 2

Bibliografie

1. Bagy, C,, Badea, F., Sisteme de organizare a produc iei: studii de caz, lucrdri practice complexe, Tribuna Economicg,
20071;

2.Borza, A., Managementul intre inerii si repardrii utilajelor, Editura Economicd, Bucuresti, 1992;

3. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universita ii Transilvania, Bragov 2002, ISBN 973-9474-33-0;

4. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor agchietoare, Editura Universita ii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;

5. Gramescu, T., Chirila, V., Calitatea si fiabilitatea produselor, Editura Tehnica-Info, Chisindu, 2002

6. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN — 9783838397290, Editura

Lambert Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Datoritd competenetelor profesionale dobandite privind diagnoza, intretinerea, repararea masinilor unelte din cadrul
sistemelor de productie, dar si competente privind modul de organizare, planificare a activitatii de mentenanta,

absolventii pot ocupa posturi de conducere si/sau executie in cadrul structurilor organizatorice pe linie de mentenanta.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Utilizarea cunostin elor pentru | Examen scris, tip grila 60%
a raspunde la intrebdri
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Utilizarea cunostin elor pentru | Test de evaluare a £0%
a rezolva aplicatii cunostintelor

10.6 Standard minim de performanta

Utilizarea cunostintelor de baza pentru a intelege conceptele si metodele privind diagnoza, intretinerea si repararea
masinilor si aparatelor din cadrul sistemele de productie .

Rezolvarea aplicatiilor din testul de evaluare a cunostintelor.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU
Decan

Director de departament

Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN Sef lucr.dr. Georgiana lleana LIMBASAN
Titular de curs Titular de seminar
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Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme Flexibile de Fabricatie
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana
proiect
2.4 Anuldestudiu | &4 | 2.5Semestrul | 8 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 5 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 50 din care: 3.5 curs 30 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/10
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat
Examinari
Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn,
3.7 Total ore de activitate a 75
studentului
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite® 5
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ proiectarea masinilor-unelte si a sistemelor de productie
4.2 de competente e cunoasterea conceptelor de bazd in domeniul ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs cu tabla si videoproiector, PC-uri si software aferent

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/

proiectului

Sala de laborator / seminar cu tabla si retea de calculatoare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a tehnologiilor
digitale de ultimd generatie

R.I. 3.1 Studentul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale masinilor-
unelte si sistemelor de productie.

R.I. 3.2 Studentul poate si aplice principiile fundamentale de dimensionare, configurare in proiectarea
sistemelor digitale de productie, proiectarea sistemelor flexibile de productie si a echipamentelor
logistice industriale.

Cp.4 Modelarea digjtald a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de instalatii
virtuale ca imagine exacta a sistemelor de productie reale

R.I. 4.1 Studentul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind digitalizarea
productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS, loT- Internet of
Things) si conceptele de organizare a productiei (Lean Production).

R.I. 4.3 Studentul poate s3 proiecteze sisteme flexibile de fabricatie, s efectueze modelarea si simularea
acestora, utilizand software-uri avansate (Plant Simulation/ Tecnomatix) si de monitorizare,
conducere si punere in functiune virtuald a sistemelor de productie.

R.I. 4.5 Studentul poate s& modeleze digital 3D o fabric& (software CAD Factory), sa dezvolte aplicatii pentru
realitate virtuala la nivel de baza si sd implementeze algoritmi, aplicatii de control computerizat al
proceselor industriale robotizate.

R.I. 4.6 Studentul poate participa la dezvoltarea productiei auto-organizatd si interconectarea de sisteme

cibernetice si fizice intr-un mediu industrial pentru procese complexe, simultan cu monitorizarea

productiei si mentenanta total productiva.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
R.I. 1.2 Absolventul este capabil s& se integreze si s coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriala si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.
R.I. 1.4 Absolventul stie s& utilizeze tehnici de comunicare si relationare in mediul virtual.
R.I. 1.5 Absolventul promoveaza cunoasterea si valorile profesionale prin prezentari si comunicari in public.
Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor profesionale
R.I. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii
si deontologiei profesionale.
R.I. 2.2 Absolventul promoveaza rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitdtii practice, a
evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor.
R.I. 2.3 Absolventul realizeaza activitati specifice muncii in echipd, cu distribuirea de sarcini pe diferite
niveluri ierarhice, adoptand o atitudine pozitiva si respect fata de ceilalti, prin dezvoltarea spiritului
de initiativd, a dialogului si comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei |e Disciplina urmareste dobandirea de cunostinte teoretice si aplicative privind

sinteza sistemelor de productie rezultate din cerintele pietei, insusirea unor
noi metodologii de proiectare, modelare si simulare a sistemelor flexibile de
fabricatie.

7.2 Obiectivele specifice e Dezvoltarea capacitdtii de insusire, analiza si sintezd a cunostintelor din

domeniul sistemelor flexibile de fabricatie, sisteme complexe cu caracter
interdisciplinar.

. Tnsu$irea si aplicarea metodologiei privind dimensionarea, configurarea,
constructia si utilizarea sistemelor flexibile de fabricatie.

e Analiza indicatorilor de performanta ai sistemelor flexibile de fabricatie.
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e Modelarea si simularea sistemelor flexibile de productie.

e Strategii de automatizare, strategii de flexibilizare si integrare in sistem.

8. Continuturi

2
3.
4, Calefariu G., Boncoi, G., Fota, A., Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industria/a, Universitatea

o v

Boncoi Gh., Fota A, s.a., Sisterne de productie. Aplicatii, vol Il , Editura Lux Libris, Brasov, 2001.

Transilvania din Brasov, 1997.

Catrina D., Fota A, s.a. Sistemne flexibile de productie, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.

2016.

. Florescu A., Sisterne flexibile de productie. Teorie si aplicatfi, Editura Printech, Bucuresti, 2021.

8.1 Curs Metode de predare Numdr | Observatii

de ore

1. Notiuni fundamentale privind sistemele flexibile de 2
fabricatie (SFF) ; evolutie, tendinte in dezvoltare - Prelegere; Studii Evidentierea

2. Conceptele de sistem rigid vs. sistem flexibl de fabricatie. de caz; 2 aplicabilitatii
Automatizare si flexibilitate Dezbateri pe practice in mediul

3. Organizarea ierarhicd a sistemelor flexibile de fabricatie. | Pprobleme 2 industrial.
Domenii de utilizare, indicatori de preformantd specifice;

4. Structurarea sistemelor flexibile de fabricatie: tipuri de SFF, |  Prezentdrivideo; | 2 Utilizare software
configuratii layout; subsisteme componente ale SFF de: | - Evidentierea pentru pentru
prelucrare, manipulare materiald, stocare/depozitare, conceptelor simulare procese
subsistemul de conducere proces. novatoare in industriale

5. Proiectarea SFF: analiza si sinteza sarcinii de fabricatie; | domeniul SFF si 2
crearea bazei minime de date; reper generalizat; tehnologie |  aplicabilitatea
de fabricatie generalizatd practicd in mediul

6. Dimensionarea si configurarea sistemelor flexibile de | industrial. 2
fabricatie: modelul dinamic, modelul grafo-analitic al | - Concluzii, intrebari
procesului de fabricatie. Determinarea numarului si tipului $i raspunsuri
statiilor de lucru / posturilor de lucru/masinilor din sistem. libere;

7. Analiza calitativa si cantitativa a SFF: indicatori de 2
performantd, analiza blocajelor, echilibrarea liniilor si a SFF

8. Planul de amplasare a SFF (layout-ul sistemului): tehnici 2
tabelare si grafice in proiectarea SFF; criterii de alegere a
subsistemului logistic industrial; elaborarea layout-ului
sistemului; utilizare software Plant Simulation/Tecnomatix.

9. Metode si tehnici de modelare si simulare a SFF: notiuni 4
generale, modele de simulare: retele cu siruri de asteptare,
modelarea prin dinamica sistemelor mari, modele fuzzy,
retele neuronale, algoritmi genetici.

Bibliografie

1. Abrudan |, Sisterne flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.

. Boncoi Gh,, Fota A, s.a. Sisteme de productie, vol. |, ll, Editura Universitatea Transilvania Bragov, 2001.

7. Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov,

8. Fota, A., Proiectarea sistemnelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-
invatare

de ore

Numar | Observatii

1.

Stabilirea datelor initiale de proiectare a SFF.
Sinteza sarcinii de fabricatie: studiu de caz - crearea bazei

2
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utilizand software specific.

2. Studii de caz: determinarea numarului si tipului masinilor | - Aplicatii individuale; 2

metodologie de calcul a blocajelor, proiectare layout sistem| - Invdtare prin

Studiu de caz
in cadrul unor

probleme /proiectesi | 2
lucru in echipg;

3. Conducerea proceselor de fabricatie — utilizand software
SCADA, macheta didactica SFF

firme.

4. Aplicatii de modelare si simulare a celulelor flexibile de - Autoevaluare si 2

fabricatie si a liniilor automatizate utilizand soft-ul pentru
simularea proceselor industriale (Plant simulation/

interevaluare.

Tecnomatix) Utilizare software

pentru pentru 2
simulare procese

5. Analiza indicatorilor de performanta ai sistemelor
flexibile de fabricatie utilizand software-ul pentru simulare
procese industriale: optimizare capacitati de productie sia
fluxurilor logistice (Plant Simulation/Tecnomatix)

industriale

Proiectul SFF se elaboreaza de catre grupuri de studenti si 10
rezolvarea urmadtoarelor tipuri de probleme:
e aplicarea unor metodologii de proiectare a SFF;
e calculul indicatorilor de performantd; metode de echilibrare
e proiectarea planului de amplasare care include si alegerea
logisticii industriale pentru prelucrdri / asamblari,
pentru familii de repere complexe din industria automotive
e modelarea si simularea sistemelor flexibile de fabricatie —
soft-ul de soft pentru modelare sisteme industriale

Bibliografie
1. Boncoi Gh., Fota A, s.a., Sisteme de productie. Aplicati, vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.

2. Calefariu G., Boncoi, G., Fota, A, Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industriald, Universitatea

Transilvania din Brasov, 1997.

3. Catrina D, Fota A, s.a. Sisteme flexibile de productie. Indrumar de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.

Florescu A., Sisterne flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.

5. Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov,

2016.

6. Fota, A, Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in automatizarea sistemelor de productie, iar

exemplele practice se referd la aplicarea conceptelor moderne de automatizare si flexibilitate in domeniul proiectdrii si

optimizdrii sistemelor avansate de productie pentru tipuri reprezentative de repere specifice ingineriei industriale,

precum si la analiza si evaluarea performantelor acestora.

10. Evaluare
Tip de 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere
activitate din nota finala
10.1 Curs e Explicarea corectd a unor concepte privind SFF si | Examen scris: 50%

teme

utilizarea adecvata a unor metodologii specifice de
dimensionare, configurare si simulare a sistemelor
flexibile de fabricatie.

e Rezolvarea de probleme i

aplicatii  privind

metodologia de proiectare, modelare si simulare a SFF

- sinteza pe
concrete din domeniul
disciplinei;

- rezolvare de probleme
/ aplicatii.
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10.2 o Utilizarea corectd a notiunilor si conceptelor specifice | Colocviu de laborator.

Seminar/ SFF, a software-ului Tecnomatix pentru modelare si 20%
laborator/ simulare si a software-ului SCADA pentru conducere
proiect proces 30%

o Capacitate de exemplificare si aplicare a unor principii | Elaborare si sustinere
de automatizare si flexibilitate. proiect

o Aplicarea unor tehnici de lucru individual siin echipd, in
activitatea de proiectare a SFF

» Capacitatea de proiectare si evaluare a performantelor
unui SFF

10.3 Standard minim de performanta

e Operarea corecta cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.

e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Autrelian SARBU

Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializdrilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS
(disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI
(disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac
(disciplind facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme Lean de Productie
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana
proiect
2.4 Anuldestudiu | &4 | 2.5Semestrul | 8 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 5 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 50 din care: 3.5 curs 30 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/10
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat A
Examinari
Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn, 2
3.7 Total ore de activitate a 75
studentului
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite® 5
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu existd preconditii mentionate in planul de invatamant
4.2 de competente e Cunoasterea conceptelor de bazd in domeniul ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs cu tabla si videoproiector, PC-uri si software aferent

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/

proiectului

Sala de laborator / seminar cu tabla si retea de calculatoare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)

Competente profesionale

Cp.4 Modelarea digitald a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de instalatii
virtuale ca imagine exactd a sistemelor de productie reale
R.J. 4.1 Absolventul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind digitalizarea
productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS, loT- Internet of
Things), conceptele de organizare a productiei (Lean Production).
R.J. 4.4 Absolventul poate si evalueze din punct de vedere tehnico-economic un sistem de productie, sa

efectueze calcule tehnologice, sa determine capacitati de productie, sd optimizeze fluxurile de
fabricatie si sd evalueze pe baze stiintifice performantele sistemului.

R.l. 4.6 Absolventul poate participa la dezvoltarea productiei auto-organizata si interconectarea de sisteme
cibernetice si fizice intr-un mediu industrial pentru procese complexe, simultan cu monitorizarea
productiei si mentenanta total productiva.

Cp5. Planificarea, organizarea, gestionarea fabricafiei si a asigurdrii calitatii produselor/proceselor specifice
ingineriei industriale

R.I. 5.1 Absolventul aplici principii, metode si instrumente de bazd tehnico-economice din managementul
industrial, in organizarea fabricatiei in sistemele de productie digitale.

R.I. 5.3 Absolventul poate s& elaboreaze proiecte profesionale si studii de caz specifice managementului
calitatii, exploatdrii si mentenantei total productive a masinilor-unelte si sistemelor de productie.

R.1. 5.4 Absolventul cunoaste si aplica principiile de dezvoltare sustenabild a fabricatiei.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional

RI 1.1 Absolventul utilizeazd eficient abilitétile lingvistice si cunostintele de tehnologia informatiei si a
comunicarii.

R.l. 1.2 Absolventul este capabil sd se integreze si sa coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriald si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.

Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor profesionale

R.I. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii
si deontologiei profesionale.

R.I. 2.3 Absolventul realizeaz activitati specifice muncii in echipd, cu distribuirea de sarcini pe diferite
niveluri ierarhice, adoptand o atitudine pozitiva si respect fatd de ceilalti, prin dezvoltarea spiritului
de initiativa, a dialogului si comunicarii.

Ct.3 Dezvoltarea si managementul carierei

R.l. 3.2 Absolventul efectueaza autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continud in scopul
insertiei pe piata muncii si al adaptdrii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea
personald si profesionala.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste si aplica tehnici de management al timpului profesional, precum si strategii de
control al stresului profesional si personal.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al e Disciplina urmadreste insusirea cunostintelor de baza teoretice si aplicative
disciplinei privind metodele de proiectare si management a sistemelor de productie

digitale rezultate din cerintele pietei, avand la baza conceptul Lean Production.

7.2 Obiectivele specifice e Aplicarea de principii, metode si instrumente de baza privind organizarea

productiei digitale;

e Utilizarea instrumentelor adecvate si implementarea tehnicilor Lean si a
instrumentelor Kaizen in sistemele de productie digitale;

e Proiectarea si amplasarea liniilor de productie, echilibrarea acestora, prin
aplicarea metodelor avansate de productie; elaborarea de proiecte profesioniste
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8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observatii
1. Notiuni fundamentale privind sistemele avansate de 2
productie: concepte, organizare si structura - Prelegere; Studii Evidentierea
2. Lean Production: concept, despre Toyota Production de caz; 2 aplicabilitatii
Systems (TPS), cultura Lean, principii, terminologie Dezbateri pe practice in
3. Metode de baza in fabricatia Lean: 55; management vizual; | Probleme 2 mediul
Standardizarea si Ingineria industrial, etc. specifice; industrial.
4. Lean Management: organizare, lini de productie - | Prezentarivideo; |,
caracteristici, proiectarea si amplasare, analiza layout, | - Evidentierea
diagrama de flux, echilibrare linie, takt time vs. cycle time | conceptelor
(CT), change over C/0, etc. novatoare in
5. Filozofia KAIZEN: concept imbundtatire continug, principii; | domeniul Lean 2
Valoare adaugati vs. risipi / cele 7 categorii de pierderi | Productionsi
(MUDA-3M; Gemba -3G); cicluri PDCA-SCDA; Reducerea | aPlicabilitatea
costurilor practicd in mediul
6. Abordarea Lean pe baza de proces: Fluxul unui proces; industrial. 4
Trasarea Fluxului Valorii (Value Stream Mapping — VSM) - | ~ Concluzii, intrebari
scop, metodologie de elaborare, exemple. S' rdspunsuri
7. Metode avansate Lean: Total Productive Maintenance ibere; 4
(TPM); calculul OEE - Overall Equipment Effectiveness;
Mentenanta Autonoma; metoda SMED, Just in time — JIT.
Bibliografie
Abrudan |, Sisterne flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
2. Boncoi Gh,, Fota A, s.a. Sistemne de productie, vol. |, I, Editura Universitatea Transilvania Brasov, 2001.
3. Boncoi Gh, Fota A, s.a., 5/steme de productie. Aplicatii; vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.
4. CatrinaD., Fota A, s.a. Sisteme flexibile de productie, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
5. Fota, A, Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.
6. Florescu A, Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov,
2016.
7. Masaaki Imai, Ghemba Kaizen. O abordare prectica a strategiei de imbunatatire continud, Kaizen Institute,
Bucuresti, 2013.
8.  Mike Rother & John Shook, Learning to See, The Lean Enterprise Institute, USA, 2003
9. Beau Keyte & Drew Locher, The Complete Lean Enterprise, Productivity Press, Taylor & Francis Group, 2004.
10. ***Society of Manufacturing Engineers, Mapping Your Value Stream
11. ***Harris Lean System - Documentatie
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numar | Observatii
invatare de ore
1. Termeni, acronime, abordari Lean; Metoda 5S; Management 2
Vizual; Eliminare pierderi - 3M: MUDA —MURI —-MURA;
3G: Gemba/Gembutsu/ Genjitsu- Studii de caz
2. Aplicatii: Takt Time vs Cycle time; Succesiunea Operatiilor; - Aplicatii individuale; 2 Studiu de caz
Productie Neterminatd Standard (Standard WIP); - Tnvé’gare prin in cadrul unor
Echilibrarea liniei (Line balancing). probleme /proiecte si firme.
3. Aplicatii: Tehnici Lean - trasarea fluxului valorii (VSM). lucru in echipd; 2
Analiza VSM - studii de caz - Autoevaluare si
4, Audit 5S. Studiu de caz - Completare formulare in productie interevaluare.
5. Identificare Muda. Studiu de caz - Completare formulare
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Calcule OEE

Metoda SMED;

Elaborarea unor proiecte privind utilizarea si

implementarea instrumentelor Lean:

¢ Aplicatii VSM: prezentare layout, date de intrare si cerinte;
diagrame de flux si calculul principalilor indicatori.

Aplicatii Kaizen. Proiecte de imbunatdtire continua

Metode JIT, Kanban

10

Bibliografie

2016.
5.
Bucuresti, 2013.
6.
7.
8.
9.

*** Harris Lean System - Docurmentatie

1. Abrudan |., Sisterne flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
2. (Catrina D, Fota A, s.a. Sisterne flexibile de fabricatie. Indrumator de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
3. Fota, A, Projectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.
A

Mike Rother & John Shook, Learning to See, The Lean Enterprise Institute, USA, 2003
Beau Keyte & Drew Locher, 7The Complete Lean Enterprise, Productivity Press, Taylor & Francis Group, 2004
*** Society of Manufacturing Engineers, Mapping Your Value Stream

Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Bragov,

Masaaki Imai, Ghemba Kaizen. O abordare prectica a strategiei de imbunatdtire continud, Kaizen Institute,

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

proiectare si management a liniilor de productie in firmele industriale.

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi aborddri in practica ingineriei industriale in domeniul
sistemelor de productie digitale, iar exemplele practice se referd la aplicarea conceptelor moderne (Lean, Kaizen) de

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Explicarea corecta a unor concepte

Aplicarea unor tehnici de lucru,
(individual si in echipd) in activitatea de
implementare a principiilor Lean.

specifice  sistemelor avansate de | Examen scris: 50%
productie -Lean, Kaizen. - sintezd pe teme concrete din
Utilizarea adecvata a unor metodologii domeniul disciplinei;
specifice de implementare a metodelor | - rezolvare de probleme/
avansate Lean 1in productie, prin aplicatii.
aplicatii specifice.

10.5 Seminar/ Utilizarea corectd a notiunilor i

laborator/ proiect conceptelor specifice sistemelor de | Colocviu de laborator. 20%
productie digitale, prin elaborarea
proiectului de semestru. Elaborare si sustinere proiect 30%

10.6 Standard minim de performanta

e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

e Operarea corecta cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.
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Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU

Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie siManagement Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Inovare tehnologica

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing.habil. Adriana FLORESCU

proiect

2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Crecet. dr. ing. Sorin BARABAS

2.4 Anuldestudiu | 4 | 2.5 Semestrul

7 | 26Tipuldeevaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate® | DFc

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 1/0/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtdmant | 28 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 14/0/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 5
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 6
Tutoriat 3
Examinari 3
Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn, -
3.7 Total ore de activitate a 22

studentului

3.8 Total ore pe semestru 50

3.9 Numadrul de credite® 2

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

nu sunt specificate in planul de invatamant

4.2 de competente

nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e Sald de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfasurare a
seminarului/ laboratorului/
proiectului

e Sald de seminar cu tabla si retea de calculatoare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a tehnologiilor
digitale de ultimd generatie

R.I. 3.1 Absolventul cunoaste principiile de functionare, arhitectura si componentele principale ale masinilor-

unelte si sistemelor de productie.

R.I. 3.4 Absolventul poate efectua calcule tehnologice si determina capacitati de productie, elaboreaza
itinerariile tehnologice de fabricatie si alege varianta optima.

R.l. 3.5 Absolventul poate s3 aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor ingineresti, sa se
integreze si sa lucreze in echipa pentru realizarea unor proiecte profesionale interdisciplinare.

Cp.4 Modelarea digitald a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de instalatii
virtuale ca imagine exactd a sistemelor de productie reale

R.J. 4.1 Absolventul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind digitalizarea
productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS, loT- Internet of
Things), conceptele de organizare a productiei (Lean Production).

R.I. 4.2 Absolventul cunoaste si poate aplica notiunile de bazd din automatizare si robotizare, tehnologia
informatiei si utilizeaza software-uri pentru a crea aplicatii de achizitii si prelucrare digtala a datelor
din procesele industriale.

R.I. 4.6 Absolventul poate participa la dezvoltarea productiei auto-organizati si interconectarea de sisteme

cibernetice si fizice intr-un mediu industrial pentru procese complexe, simultan cu monitorizarea
productiei si mentenanta total productiva.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional

RI. 1.1 Absolventul utilizeazi eficient abilitétile lingvistice si cunostintele de tehnologia informatiei si a
comunicarii.

R.l. 1.2 Absolventul este capabil sd se integreze si sa coopereze in echipe profesionale de lucru din domeniul
inginerie industriald si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.

R.I. 1.4 Absolventul stie s& utilizeze tehnici de comunicare si relationare in mediul virtual.

R.I. 1.5 Absolventul promoveaza cunoasterea si valorile profesionale prin prezentari si comunicari in public.

Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale

R.I. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu respectarea eticii
si deontologiei profesionale.

RI. 2.2 Absolventul promoveazi rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitétii practice, a
evaludrii si autoevaludrii in luarea deciziilor.

RI. 2.3 Absolventul realizeazi activitti specifice muncii in echipd, cu distribuirea de sarcini pe diferite
niveluri ierarhice, adoptand o atitudine pozitiva si respect fata de ceilalti, prin dezvoltarea spiritului
de initiativa, a dialogului si comunicarii.

Ct.3 Dezvoltarea si managementul carierei

R.I. 3.1 Absolventul formuleazi obiective privind evolutia in carierd si identifici strategii de actiune pentru
dezvoltarea carierei.

R.I. 3.2 Absolventul efectueaza autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continua in scopul
insertiei pe piata muncii si al adaptdrii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea
personald si profesionala.

7. Obiectivele disciplinei (reiegind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Studiul, prezentarea si analiza modalitatilor de administrare, dezvoltare

si transfer al cunoasterii in cadrul unei organizatii si constientizarea
importantei cunoasterii in cresterea afacerii.

7.2 Obiectivele specifice o Dezvoltarea metodelor si a tehnicilor aplicate in activitatea de cercetare —

dezvoltare-inovare si a modului de prezentare a rezultatelor cercetdrii
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stiintifice.

Romania.

o Dezvoltarea unor abilitati creative si constientizarea nevoii de inovare in
domeniul inginerie industriala si managementul productiei.

¢ Dobandirea de abilitati in domeniul managementului organizational bazat pe
cunostinte, in scopul dezvoltdrii unor afaceri industriale si IMM-uri din

8. Continuturi

dezvoltarea tehnologicad si inovarea

2.lnovarea tehnologicd: concept,

implicatii economice; sisteme de productie

tipologie,

vs sisteme tehnologice

3.Managementul inovarii tehnologice. Strategii
de inovare si metode de analiza a procesului
deinovare

4. Elemente de management al cercetarii-
dezvoltarii-inovarii

5.Tehnicii de creativitate si aplicarea 1in

inovarea tehnologica

6.Inovarea vs transfer tehnologic.

7.Elemente de proprietate intelectuala.

Dezbateri pe probleme
specifice

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
1.Inovarea. Concepte fundamentale: dinamica 2
inovdrii, necesitatea si oportunitatea inovdrii; | Prelegere Evidentierea

conceptelor

novatoare si
aplicabilitatii
practice a acestora
in mediul
economico-
industrial.

Bibliografie

1. Albert Einstein, Cum vad eu lumea, Editura Humanitas, Bucuresti, 2006.

2. Florescu, A. Sisteme flexibile de productie, Editura Printech, Bucuresti, 2021.
3. Maier A., Maier D., Managementul/ inovarii, Editura Matrix Rom, Bucuresti, 2018.
L

8. Tiganoaia, B.D., /novare, management si tehnologie, Editura Niculescu, 2018.

. OECD/Eurostat (2018), Oslo Manual 2018: Guidelines for Collecting, Reporting and Using Data on Innovation,
4th Edition, The Measurement of Scientific, Technological and Innovation Activities, OECD Publishing,
Paris/Eurostat, Luxembourg. https://doi.org/10.1787/9789264304604-en.
5. Popescu M., Managementu/ inovarij; Editura Universitdtii Transilvania din Brasov, 2016.
6. Ungureanu M., Managementul parteneriatelor cu intreprinderile in transferul tehnologic, Editura Risoprint, Cluj -

Napoca, ISBN 978-973-53-1243-5, 2014,
7. Vasiu S.\V.t, Nanu S., Sustenabilitate si inovare in societate, Editura U.T.Press, Cluj-Napoca 2013.

tehnologice  in inginerie si management.

Studiu de caz.

interevaluare

8.2 Seminar/ proiect Metode de predare-invdtare | Numardeore | Observatii
Inovarea si progresul in societate. Studii de caz in  cadrul  seminariilor | 2

Inovare tehnologicd de produs, proces. | interactive cu studentii, se | 2

Aplicatii in mediul industrial. Studii de caz urmaresc: Elaborarea  unor
Metodologia cercetdrii inovative in vederea | - Aplicatiiindividuale 2 studii  de caz
elaboradrii unor propuneri de proiecte. Exemple - Invatare prin  aplicati, individuale/ sau de
Transferul de tehnologie; Proprietatea studii de caz si lucru'in 7, echipa de catre
intelectuala. Exemple echipd studenti

Temd elaborata pe parcurs: Aplicarea inovarii | Autoevaluare e 4
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Bibliografie

1. Abrudan, C,, Muntean, |. 7eAnologie si inovare. Suport de laborator, UTPRESS Cluj-Napoca, 2024.

2. Avasilcdi S., Hutu C.A., /novare in organizatii : cercetari applicative, Editura Performantica, lasi 2015.
3. Gosa O., Tehnici de strategie si inovare. Management strategic si inovare - indrumator de lucrdri, Cluj-Napoca:

U.T.Press, 2013.

4. Nicolae, M, Managementul inovatiei organizationale. Drumul spre excelenta, Editura Tritonic, 2013.
5. Popescu M., Managementul inovari, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2016.
6. Ranea, C., Bazele managementului inovarii si transferului tehnologic, Curs, Codul cursului: 9.3.2./ Revizia a doua,

Comunitatea virtuald interuniversitard, Bucuresti 2012.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei fundamenteazd abordarile actuale in domeniu, fiind corelat cu cerintele mediului socio-
economic, ale potentialilor angajatori si in concordanta cu cursurile similare din alte universitati. Invitarea unor
reprezentanti ai mediului industrial care vor prezenta aplicabilitatea inovarii in industrie si management.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Elaborare unor teme/ studii de
caz, individuale/ sau de echipa.

studii de caz

10.4 Curs Explicarea corectd a wunor | Examen scris: sinteza pe | 60%
concepte si utilizarea adecvata a | teme concrete din domeniul
unor  metodologii  specifice | disciplinei
domeniului.
Capacitate de sinteza
10.5 Seminar/ proiect Utilizarea corecta a notiunilor si Verificare pe parcurs 20 %
conceptelor specifice domeniului.
Aplicarea unor tehnici de lucru
individuale si in echipa.
Studii de caz. Elaborare si prezentare/ | 20%

10.6 Standard minim de performanta

Operarea corectd cu concepte fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.
Parcurgerea bibliografiei obligatorii. Realizarea si prezentarea studiilor de caz.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU,
Decan

Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU
Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU
Titular de curs

Cercet. Dr. ing. Sorin BARABAS
Titular de seminar/ proiect
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Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativd);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta "

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme informatice in management

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf. dr. Cristian PISARCIUC

2.3 Titularul activitatilor de laborator/ proiect Conf. dr. Cristian PISARCIUC

2.4 Anuldestudiu | 4 | 2.5Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DC

disciplinei | Qbligativitate® | DFc

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 20 din care: 3.5 curs 10 3.6 laborator 10
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 3
Tutoriat 4
Examinari 3
Alte activitati......cooeevvineeerriiinnneinnnn.
3.7 Total ore de activitate a 30
studentului
3.8 Total ore pe semestru 50
3.9 Numadrul de credite® 2

4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e nu sunt specificate in planul de invatamant

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala cu tabls, calculator, proiector si acces la internet

5.2 de desfdsurare a .

laboratorului

Sald calculatoare cu acces internet, platforma e-elearning
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.3 Proiectarea sistemelor de productie digitale prin utilizarea unor aplicatii software avansate si a
tehnologiilor digitale de ultima generatie

R.J. 3.5 Absolventul poate si aplice metode avansate de inovare in rezolvarea problemelor
ingineresti, sa se integreze si sa lucreze in echipd pentru realizarea unor proiecte
profesionale interdisciplinare.

R.I. 3.3 Absolventul cunoaste rolul si functionarea senzorilor din componenta masinilor-unelte,
robotilor industriali si a sistemelor de productie automatizate, functionarea PLC-urilor si
microcontrolerelor.

Cp.4 Modelarea digitala a unei fabrici in format 3D si realizarea productiei digitale, a unor modele de
instalatii virtuale ca imagine exacta a sistemelor de productie reale

R.I. 4.1 Absolventul cunoaste cele mai recente concepte dezvoltate pe plan mondial, privind
digitalizarea productiei, aplicabile in industrie (Industy 4.0, Ciyber Phisycal Systems - CPS,
loT- Internet of Things), conceptele de organizare a productiei (Lean Production).

R.l. 4.2 Absolventul cunoaste si poate aplica notiunile de baza din automatizare si robotizare,
tehnologia informatiei si utilizeaza software-uri pentru a crea aplicatii de achizitii si

prelucrare digtald a datelor din procesele industriale.

Competente transversale

Ct.1 Comunicarea si cooperarea in contextul profesional
R.I. 1.1 Absolventul utilizeazi eficient abilitétile lingvistice si cunostintele de tehnologia informatiei
Si a comunicarii.
R.I. 1.2 Absolventul este capabil si se integreze si si coopereze in echipe profesionale de lucru din
domeniul inginerie industriald si in echipe interdisciplinare de proiecte complexe.
Ct.2 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
RJI. 2.1 Absolventul isi indeplineste atributiile profesiei de inginer cu responsabilitate si cu
respectarea eticii si deontologiei profesionale.
R.I. 2.2 Absolventul promoveazd rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii
practice, a evaludrii si autoevaluarii in luarea deciziilor.
Ct.3 Dezvoltarea si managementul carierei
R.I. 3.1 Absolventul formuleaza obiective privind evolutia in carierd si identificd strategii de actiune
pentru dezvoltarea carierei.
R.l. 3.2 Absolventul efectueaza autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud
in scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru
dezvoltarea personala si profesionala.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al ¢ Intelegerea termenilor si conceptelor fundamentale ale sistemelor informatice de
disciplinei management si tehnologiilor asociate.

e Dezvoltarea capacitatii de evaluare a sistemelor informatice de management,
evaluarea nevoilor utilizatorilor, propunerea de solutii si evaluarea propunerilor de
implementare.

o Comunicarea eficientd despre tehnologia informatiei cu furnizorii, specialistii tehnici,
utilizatorii, colegii si administratorii.

. Tntelegerea modului in care sistemelor informatice de management oferd valoare,
imbunatatind procesul de management prin accesul la informatii mai bune.

o Aprecierea provocdrilor in dezvoltarea si utilizarea solutiilor de business bazate pe
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tehnologia IT.
¢ Intelegerea ciclului de viata al dezvoltdrii sistemelor informatice de management.

7.2 Obiectivele specifice o Intelegerea utilititii si utilizarea unui sistem informatic de management

¢ Identificarea ariilor de actiune ale managerului pentru optimizarea exploatdrii unui SIM

o Identificarea si descrierea tipologiei sistemelor informatice de management si
utilizarea lor specifica

¢ Dezvoltarea abilitdtilor de comunicare de specialitate, a capacitatilor de abordare

sistemica a tematicii

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii

1. Problematica generald a sistemelor Prelegeri pe baza de slide, 2
informatice. Sisteme informationale si | studii de caz
sisteme informatice

2. Sisteme pentru procesarea 2
tranzactiilor

3. Sisteme birotice 2

4, Sisteme informatice pentru
management

5. Sisteme informatice pentru suport 2
decizional

Bibliografie

1. Buse Florian (coordonator) - Tehnologia Informatiei in domeniul managerial, Manual de Inginerie Economicd, Editura
Dacia, 2002, ISBN 973-35-1390-3

2. Rosca L. - Sisteme informationale pentru management. Editura Universitdtii Lucian Blaga din Sibiu, 1999, ISBN 973-
9410-45-6

3. Carutasu G s.a. - Sisteme integrate informatice pentru management. Editura Universitard, 2011, ISBN 978-606-
591-106-2

4, Filip F.G. - Sisteme suport pentru decizii. Editura Tehnicd, 2004, Bucuresti, ISBN 973-31-2232-7

5. Onete B. - Sisteme informatice - Elemente fundamentale. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=225&idb=

6. Oprea D. - Proiectarea sistemelor informationale economice, Ed. Polirom, lasi 2006

7. lonescu, A.M. Sisteme informatice de management. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-
6061912353, Brasov, 2020

8. Laudon, K., & Laudon, J. Management information systems. 13 ed.,Prentice Hall, 2014

8.2 Laborator Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
1.Definirea si utilizarea formulelor si Lucrdri practice, experiment 2
functiilor in reprezentarea datelor sia individual

relatiilor dintre ele

2. Prezentarea si interpretarea datelor 2
prin intermediul reprezentarilor grafice

3. Sinteza si analiza datelor; 2
interpretarea rezultatelor

4. Instrumente de analiza pentru 2
manageri
5. Instrumente de analiza pentru 2

fundamentarea deciziei
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Bibliografie

1. Ratiu-Suciu C, s.a. - Modelarea si simularea proceselor economice. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=70&idb=

2. Gheorghita M.: Modelarea si simularea proceselor economice. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=1698&idb=

3. Rosca, L.: Modelare si simulare. Editura Alma Mater, Sibiu, 2003

4. Luban F.: Simulari in afaceri. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-digitala.ase.ro/
biblioteca/carte2.asp?id=378&idb=

5. Onete B.: Sisteme informatice - Elemente fundamentale. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=225&idb=

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Structura disciplinei este corelata cu cerintele mediului industrial.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Utilizarea cunostintelor de Evaluare scrisa cu itemi 70%
baza pentru explicarea subiectivi si obiectivi
notiunilor, a tipologiei
sistemelor informatice de
management precum si
utilitatea acestora
10.5 Laborator Utilizarea sistemelor Rezolvarea problematicii 30%
informatice pentru rezolvarea | manageriale prin aplicatii
problemelor manageriale specifice

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea, utilizarea si utilitatea unui sistem informatic de management.

e Utilizarea asistatd de calculator a aplicatiilor destinate activitdtii manageriale

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 17/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SﬁRBU,
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC, Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC,
Titular de curs Titular de laborator/proiect

Nota:
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"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativd);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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