FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de .................. Y Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

2.1 Denumirea disciplinei | Proiectarea masinilor unelte si a sistemelor de productie

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Florescu Adriana

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Dr. ing. Barabas Sorin Adrian

proiect

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptamana 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/2
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant | 70 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/28
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 25

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30

Tutoriat 3

Examinari 2

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen,

3.7 Total ore de activitate a 80

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numérul de credite® 5

4.1 de curriculum e Bazele cinematice si constructive ale masinilor-unelte

4.2 de competente e Cunoasterea conceptelor de baza in domeniul ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs cu tabla si videoproiector, PC-uri si software aferent

laboratorului/ proiectului

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Sal3 de laborator / seminar cu tabl3 si retea de calculatoare, macheta didactica

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale utilizate in proiecte profesionale.

R.I. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.I. 9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazd si utilizeaza aplicatii software si tehnologii
digitale asociate produselor si proceselor industriale.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.3.3. Coordoneazi procesul de proiectare a componentelor/ subansamblurilor sistemelor de productie.

R.l. 9.3.4. Colaboreazi cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

:% CP10. Proiecteaza prototipuri
> . o . . " . . . s . .
£ Proiecteaza prototipuri de produse sau componente ale produselor prin aplicarea principiilor de proiectare si

inginerie.

Rezultatele invatarii

10.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.1.1. Descrie principiile fundamentale de proiectare inginereascd aplicate in realizarea prototipurilor, a
echipamentelor de fabricatie, componentelor de logistica industriala si subsistemelor de fabricatie.

R.I. 10.1.3. Identifice materialele industriale, procedeele de prelucrare prin aschiere si tehnologiile adecvate
pentru realizarea prototipurilor (tehnici de prototipare rapida, imprimare 3D, prelucrare CNC, prelucrari
neconventionale, prelucrari prin deformare plastica).

10.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.2.1. Proiecteze modele si desene tehnice pentru prototipuri, utilizdnd instrumente CAD si tehnologii
digitale.

R.1. 10.2.4. Colaboreze cu echipe multidisciplinare in procesul de dezvoltare a prototipului.

10.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.3.2. Lucreaze autonom in cadrul sarcinilor de proiectare si s3 colaboreaze activ in etapele de verificare si
validare.

CP18. Proiecteaza componente de automatizare

Proiecteaza piese de inginerie, ansambluri, produse sau sisteme care contribuie la automatizarea echipamentelor
tehnice.

Rezultatele invatarii

18.1. Cunostinte

R.1.18.1.2. Explice metodele de proiectare asistatd de calculator aplicate in dezvoltarea componentelor de
automatizare pentru masini-unelte si echipamente tehnice.

R.1.18.1.4. Caracterizeze tehnologiile digitale si principiile de interconectare a componentelor inteligente (senzori,
actuatori, PLC, IloT) utilizate Tn sistemele de productie digitale.

Competente si rezultate ale

18.2 Abilitati

R.1.18.2.1. Aplice metode ingineresti de proiectare asistata de calculator, modelare si simulare pentru realizarea
pieselor, anasamblurilor si sistemelor automatizate.

R.1.18.2.2. Utilizeze software-uri moderne pentru proiectarea si simularea functionald a componentelor de
automatizare si a sistemelor de productie inteligente.

18.3 Responsabilitate si autonomie:

R.1.18.3.2. la decizii ingineresti privind proiectarea si selectarea echipamentelor, a sistemelor automatizate si
adaptarea la noile tehnologii din domeniul productiei digitale.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Disciplina urmareste dobandirea de cunostinte teoretice si aplicative privind
insusirea metodologiei de proiectare a masinilor-unelte si a sistemelor de
productie.
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7.2 Obiectivele specifice .

productiei digitale.

Aplicarea de principii, metode si instrumente de baza privind organizarea

e Utilizarea instrumentelor adecvate de proiectare a masinilor-unelte si
integrarea lor in sistemele de productie.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numadr de ore | Observatii
predare
Notiuni fundamentale privind masinile-unelte si sistemele de pro{ - Prelegere; 2
evolutie, tendinte in dezvoltare in Industria 4.0 Studii de caz; Evidentierea
Criterii de performantd impuse masinilor-unelte si sistemelor de Dezbateri pe 2 aplicabilitatii
productie. Capacitatea de productie. probleme practice in
Recomandari generale privind proiectarea masinilor-unelte: specifice; 2 mediul
etape, documente, strategii; tipizarea si modularizarea in Prezentdri industrial.
constructia de MU, factorii economici in proiectarea MU. video;
4. Proiectarea principalelor grupe de MUCN a subansamblurilor 4
componente. Proiectarea modularizatd a masinilor-unelte. - Evidentierea
conceptelor
5. Proiectarea centrelor de prelucrare. Stabilirea parametrilor de novatoare in 4
proiectare. Structura constructiva si cinematica domeniul
6. Programarea CNC: structura program, functii, metodolgie. proiectarii
- - - — — ™ sistemelor de
7. Sisteme de productie/ sisteme de fabricatie: notiuni de baza, productie si
etapele proiectarii sistemelor de productie; analiza sarcinii de e
A aplicabilitatea
fabricatie. A
- — - - practica in
8. Modelul matematic al productiei. Analiza blocajelor mediul 2
9. Metode.de dimensionare si configurare a sistemelor de industrial. 4
productie.
Bibliografie

1. Abrudan I., Sisteme flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
2. Boncoi Gh., Fota A,, s.a. Sisteme de productie, vol. |, I, Editura Universitatea Transilvania Brasov, 2001.

3. Boncoi Gh., Fota A., s.a.,Sisteme de productie. Aplicatii, vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.

4. Calefariu G., Boncoi, G., Fota, A., Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industriala, Universitatea

Transilvania din Brasov, 1997.

o w

Catrina D., Fota A., s.a. Sisteme flexibile de productie, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
Florescu A., Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.

7. Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov,

2016.

8. Fota, A, Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.
9. Vishal A.W., Vimal K.E.K., Industry 4.0 for Manufacturing Systems: Concepts, Technologies, and Applications,

Editura Routledge, 2025

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numar | Observatii
invatare de ore

Analiza cinematica si structurala a masinilor-unelte si a 4

centrelor de prelucrare

Analiza indicatorilor de performanta ai liniilor si sistemelor - Aplicatii 4

flexibile de productie studiat; calcul blocajelor pe linii automate de individuale; Studiu de caz

transfer, centre de prelucrare si SFF — macheta didactica/ ~y . in cadrul unor
. - Invatare prin .

software SCADA (Cx-Supervision). probleme firme.

Anfallza si smt;za SFF - apllc.a'?u pe macheta didactica din laborator/ Japlicatii/ simulare 4

SO t_wal_’.e SCADA (Cx-Su.p(?rvwlon). . pe caleulator

Aplicatii de modelare si simulare SFF — software Tecnomatix / 2

Siemens

8.3 Proiect
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https://www.routledge.com/search?author=Vishal%20Ashok%20Wankhede
https://www.routledge.com/search?author=Vimal%20K.E.K.

1. Proiectarea modularizata a masinilor-unelte (centre de prelucrare,

MUCN): scheme cinematice de principiu, scheme functionale,

calcule de rezistentd, desene de ansamblu/ executie

2. Proiectarea componentelor: depozite de scule, capete revolver,

mese circulare — scheme cinematice, calcule, desene

3. Proiectarea unui sistem de fabricatie/ asamblare a diferitelor familii

de repere: configurare, dimensionare, analiza indicatorilor de

preformanta, scheme de amplasare

4. Alegerea subsistemului logistic industrial si analiza tehnico-economi

5. Dimensionarea subsistemelor componente ale unui sistem de
productie: stocare/ depozitare, manipulare.

Bibliografie

1. Abrudan I., Sisteme flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.

2. Boncoi Gh., Fota A., s.a.,Sisteme de productie. Aplicatii, vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2002.

3. Boncoi Gh., Fota A., idrumdtor de proiectare a componentelor masinilor-unelte si a sistemelor flexibile de fabricatie,
Universitatea Transilvania din Brasov, 1999.

4. Calefariu G., Boncoi,

Transilvania din Bragov, 1997.

© 0N

G., Fota, A., Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industriald, Universitatea

Catrina D., Fota A., s.a. Sisteme flexibile de productie. indrumar de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
Florescu A., Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.
Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2016.
Fota, A., Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

. Guillaume Dubois, Modeling and Simulation: Challenges and Best Practices for Industry, Editura: CRC Press, 2022.

10 Morar L., Breaz, R., Campeanu, E., Programarea manuald si asistatd de calculator a echipamentelor numerice, Casa
Cartii de Stiinta, 2014.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniul sistemelor de productie si al
subsistemelor componente, in concordanta cu cerintele mediului economico-industrial, in contextul actual de dezvoltare.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

e Explicarea corectd a wunor concepte privind
sistemele de productie si utilizarea adecvata a
unor metodologii specifice de dimensionare,
configurare.

e Cunoasterea metodologiei de proiectare
modularizatd a masinilor-unelte si de proiectare a
sistemelor de productie

Examen scris (evaluare

sumativa):

- sinteza pe teme
concrete din domeniul
disciplinei;

- rezolvare de probleme /
aplicatii.

50%

10.5 Seminar/
laborator/ proiect

e Utilizarea unor software-uri  specifice 1in
proiectarea sistemelor de productie - Tecnomatix
pentru modelare si simulare si a software-ului
SCADA pentru conducere proces.

e Aplicarea unor tehnici de lucru individuale si
utilizare software in activitatea de proiectare a
sistemelor de productie si a masinilor-unelte
integrate in cadrul acestora.

Verificare pe parcurs.
Aplicatii de laborator.

Elaborare si sustinere
proiect

25%

25%

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea corectd cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.
e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta

Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10-9)

Stapaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

autonomie, gandire criticd

Terminologie perfecta, structura logica,

Foarte bine (8)

Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta

aplicativa

Erori minore, dar coerenta conceptuala si

Bine (7)

Intelege conceptele de bazi, dar aplicarea este partial3

incomplete

Terminologie uneori inexacta, explicatii

Suficient (6)

Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala

Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
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Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de

Insuficient (<5) Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale
argumentare

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius-Aurelian SARBU

Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU Dr.ing. Sorin Adrian BARABAS

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

1) Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul domeniilor
si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2) Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplind
de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de
sinteza)/ DCA (disciplinad de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4) Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplina obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac (disciplind
facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior | Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Controlul axelor cinematice inteligente

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Gavrila CALEFARIU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Gavrila CALEFARIU

proiect

2.4 Anulde studiu | IV | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 25

Tutoriat

Examindri 4

Alte activitati......cooeevvviieeeriviinnneinnnn,

3.7 Total ore de activitate a 64

studentului

3.8 Total ore pe semestru 120

3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Bazele cinematice si constructive ale masinilor-unelte

4.2 de competente J

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Saladotatdcu videoproiector

5.2 de desfdsurare a e laborator dotat cu aparatura electricd, pneumatica si hidraulica
seminarului/ laboratorului/
proiectului
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6. Competente si rezultate ale invatarii

Tnvatarii

te sirezultate ale

T

Competen

CP18. Proiecteaza componente de automatizare

Proiecteaza piese de inginerie, ansambluri, produse sau sisteme care contribuie la automatizarea
echipamentelor tehnice.

Rezultatele invatarii

18.1. Cunostinte

R.1.18.1.1. Descrie principiile de functionare a echipamentelor tehnice si rolul componentelor automatizate
proiectate din sistemele mecanice, hidraulice si pneumatice si sistemele electrice de actionare.

R118.1.3. Analizeze interactiunea intre componentele mecanice, hidraulice si pneumatice, electrice si
electronice din cadrul sistemelor automatizate.

18.2 Abilitati

R.1.18.2.3. Ofere solutii de automatizare prin integrarea componentelor mecanice, hidraulice, electrice si
electronice.

18.3 Responsabilitate si autonomie:

R118.3.1. Desfdsoare in mod autonom activitati de proiectare a componentelor de automatizare din procesele
industriale.

CP6. Examineaza principii tehnice

Analizeaza principiile care trebuie luate in considerare pentru proiectele tehnice si alte proiecte tehnice, cum ar
fi functionalitatea, reproductibilitatea, costurile si alte principii.

Rezultatele invatarii

6.1. Cunostinte

R.I. 6.1.1. Explicd rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica asociate produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

RI 6.1.4. Explice principii de proiectare, functionare, constructie si utilizare ale masinilor-unelte,
echipamentelor si sistemelor automatizate.

6.2. Abilitati

Rl 6.23. Interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

R.I. 6.2.4. Interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma studierii unor procese industriale.
6.3. Responsabilitate si autonomie

R.I. 6.3.2. Evalueze principiile tehnice care stau la baza solutiilor ingineresti aplicate in industrie.

R.I. 6.3.4. Contribuie la procesul de proiectare sau imbunitétire a sistemelor mecanice, electrice si hidraulice.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei ¢ Cunoasterea modalitatilor de realizare a miscdrilor de lucru ale masinilor-
unelte
7.2 Obiectivele specifice e Formarea deprinderilor privind proiectarea axelor cinematice ale masinilor-
unelte
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
1. Misgcdrile masinilor-unelte.
Definirea si clasificarea axelor ) )
cinematice. Conceptul de axa Curs interactiv 2
cinematicd. Clasificare.
2. Ghidaje; elemente de executie;
elemente de comanda finalg; Curs interactiv 4
sisteme de madsurare a pozitiei;
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servocontrolere.

Axe cinematice pentru miscarea de . .
. o Curs interactiv 4
translatie. Clasificare.

Axe electromecanice. Motoare.
Elemente de executie. Cilindri Curs interactiv 4
electrici.

Sisteme de manipulare cu 2, 3 axe.
Sisteme de manipulare de tip Curs interactiv 2
portal.

Sisteme de pozitionare. Senzori. Curs interactiv 2

Axe cinematice pentru miscarea de
rotatie. Mese rotative electrice. Curs interactiv 2
Module de rototranslatie.

Servoaxe hidraulice. Servomotoare.
Elemente de comanda finala cu
reglare continud. Setarea valorilor Curs interactiv 2
de referin a. Amplificatoare de
semnal.

Axe pneumatice. Motoare.
Elemente de comanda finald cu Curs interactiv 4
reglare continud pentru axe CN

10.

Comanda axelor numerice in bucla ) )
o Curs interactiv 2
deschisa siinchisa.

1.

2.
3.
4

Bibliografie

Deaconescu, T. — Actionari hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2007

Murrenhoff, H. — Grundlagen der Fluidtechnik. Hydraulik (2001), Pneumatik (2006)

Prodan, D. - Actiondri hidrostatice. Editura AGIR Bucuresti, 2005.

lonescu, M. -Sisteme pneumatice utilizate in comanda masinilor-unelte.Universitatea Transilvania din
Brasov,2004,ISBN 973-635-313-3.

lonescu, M. - Automatizari pneumatice destinate masinilor-unelte. Universitatea Transilvania din
Brasov,2004,/SBN 973-635-335-4.

Deaconescu T. — Pneumaticd aplicatd. Editura Lux Libris Brasov, 2018.

Festo — Axe electrice si pneumatice.

Bosch-Rexroth — Servoaxe hidraulice.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii

1.

Protectia muncii si prezentarea
lucrdrilor.

2. Servoaxe pneumatice. Configurare. 4

3. Sisteme de pozitionare. Smart

Positioning Controller SPC 200. 4
Programare WINPISA

Sisteme de pozitionare. Smart
Positioning Controller SPC 10

Sistem de manipulare cu 2 axe 2

6. Sistem de presare cu axe pneumo-

hidraulice.

Menghina hidraulica cu reglare

continua.
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8. Masina de injectat mase plastice cu 5
reglare continua

9. Axa de rotatie hidraulica cu reglare 5
continua

10. Cicluri de lucru cu servoaxe 5
hidraulice

11. Programarea axelor electrice liniare 5
si pentru miscarea de rotatie

Recuperari 2

Bibliografie
1. Deaconescu, T. — Actiondri hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2007
2. Deaconescu T. — Pneumatica aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Capacitatea inginerilor de a raspunde asteptarilor angajatorilor din industrie si ale beneficiarilor de a rezolva probleme
tehnice din mers (putting out fires), online si offline, prin abordarea robusta a problematicii, de la etapa de conceptie
pana la cea de asigurare garantie, post-garantie si service.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Implicare in discutiile pe . ]
) ) Verificare pe parcurs/ colocviu 50%

marginea subiectelor tratate

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Lucru efectiv pe standurile din Proba practica 09
dotare ’

10.6 Standard minim de performanta

o Intelegerea unei scheme electrice, hidraulice si a uneia pneumatice. Identificarea componentelor dintr-o schema

electro-hidro-pneumatica
Grild de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performantd Descriere generala Caracteristici
Excelent (10-9) Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfectd, structurd logica,
xcelen - . L e -
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. . oo . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreazd intelegere solida si aplicare corectd .
aplicativa
Bine (7) Tntelege conceptele de bazd, dar aplicarea este Terminologie uneori inexactd, explicatii
ine o )
partiald incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
. Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsd de
Insuficient (<5)
fundamentale argumentare
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Prof.dr.ing. Gavrila CALEFARIU, Prof.dr.ing. Gavrila CALEFARIU,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologicd si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licenta Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii® Licent3

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Actionari hidraulice si pneumatice

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU

proiect

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdptamana 6 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 84 din care: 3.5 curs 42 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/14
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat

Examinari 6

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen,

3.7 Total ore de activitate a 66

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numarul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Mecanica fluidelor si echipamente hidraulice

4.2 de competente .

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sald dotata cu videoproiector
5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e laborator de specialitate prevazut cu echipamente specifice: standuri pneumatice
laboratorului/ proiectului si hidraulice moderne, pompe, compresoare, aparatura de comanda etc.

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii
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CP6. Examineaza principii tehnice

Analizeaza principiile care trebuie luate Tn considerare pentru proiectele tehnice si alte proiecte tehnice, cum ar fi
functionalitatea, reproductibilitatea, costurile si alte principii.

Rezultatele invatarii

6.1. Cunostinte

R.I. 6.1.1. Explici rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnici asociate produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

R.I. 6.1.4. Explice principii de proiectare, functionare, constructie si utilizare ale masinilor-unelte, echipamentelor
si sistemelor automatizate.

6.2. Abilitati

R.I. 6.2.3. Interpreteazid fenomene si procese industriale si opereazi cu acestea.

R.I. 6.2.4. Interpreteazi rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma studierii unor procese industriale.
6.3. Responsabilitate si autonomie

R.I. 6.3.2. Evalueze principiile tehnice care stau la baza solutiilor ingineresti aplicate in industrie.

R.I. 6.3.4. Contribuie la procesul de proiectare sau imbunétatire a sistemelor mecanice, electrice si hidraulice.

CP9. Utilizeaza software de design specializat

5 Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.
4 .

gy 9.1. Cunostinte

c

N

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale utilizate in proiecte profesionale.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.3.3. Coordoneazi procesul de proiectare a componentelor/ subansamblurilor sistemelor de productie.

R.1. 9.3.4. Colaboreaza cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

Competente si rezultate ale

CP18. Proiecteaza componente de automatizare

Proiecteaza piese de inginerie, ansambluri, produse sau sisteme care contribuie la automatizarea echipamentelor
tehnice.

Rezultatele invatarii

18.1. Cunostinte

R.1.18.1.1. Descrie principiile de functionare a echipamentelor tehnice si rolul componentelor automatizate
proiectate din sistemele mecanice, hidraulice si pneumatice si sistemele electrice de actionare.

R.[1.18.1.3. Analizeze interactiunea intre componentele mecanice, hidraulice si pneumatice, electrice si electronice
din cadrul sistemelor automatizate.

18.2 Abilitati

R..18.2.3. Ofere solutii de automatizare prin integrarea componentelor mecanice, hidraulice, electrice si
electronice.

18.3 Responsabilitate si autonomie:

R.1.18.3.1. Desfisoare in mod autonom activititi de proiectare a componentelor de automatizare din procesele
industriale.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Cunoasterea aparaturii hidraulice si pneumatice, formarea deprinderilor de
proiectare a circuitelor hidraulice si pneumatice de actionare si comanda din
cadrul sistemelor avansate de productie

7.2 Obiectivele specifice e Formarea deprinderilor privind proiectarea circuitelor hidraulice si pneumatice
de actionare si comanda ale masinilor-unelte neautomate, semiautomate si
automate

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
Actionari hidraulice:

1. Principiile hidromecanicii Curs interactiv 2

2. Fluide de lucru Curs interactiv 2

3. Generatoare hidraulice Curs interactiv 6
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4. Motoare hidraulice

Curs interactiv

5. Aparatajul hidrostatic principal

Curs interactiv

6. Aparatajul hidrostatic secunda

Curs interactiv

7. Senzori

Curs interactiv

8. Circuite hidraulice si electrohidraulice

Curs interactiv

BN ™|

Actiondri pneumatice:

1. Introducere. Structura si componenta
circuitelor de actionare si comanda.
Utilizare.

Curs interactiv

2. Aparatura de actionare. 2.1.Elemente
de executie. 2.2.Elemente de reglare si
control a puterii pneumatice.
2.3.Elemente auxiliare.

Curs interactiv

3. Aparatura de comanda. 3.1.Sisteme
logice pneumatice. 3.2.Elemente logice
pneumatice. 3.3.Elemente de intrare,
amplificare si transformare a semnalelor
pneumatice.

Curs interactiv

4. Sinteza circuitelor de comanda.
4.1.Metode conventionale. 4.2.Metode
algebrice. 4.3.Metode grafice.
4.4.Metoda blocului modular de
secvente(BMS).

Curs interactiv

5. Aplicatii in actionarea si comanda
magsinilor-unelte si a proceselor
tehnologice.

Curs interactiv

Bibliografie

1. Deaconescu, T. — Actionari hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2007
Ivan, M. s.a. — Hidraulica masinilor-unelte. Universitatea din Brasov, 1989

Murrenhoff, H. — Grundlagen der Fluidtechnik. Hydraulik (2001), Pneumatik (2006)
Prodan, D. - Actionadri hidrostatice. Editura AGIR Bucuresti, 2005.
Radcenco,V., Alexandrescu, N., lonescu, E., lonescu, M. - Calculul si proiectarea elementelor si schemelor pneumatice

vk wn

de automatizare. Editura Tehnica, Bucuresti, 1985.
6. lonescu, M. -Sisteme pneumatice utilizate in comanda masinilor-unelte. Universitatea Transilvania din

Brasov,2004,ISBN 973-635-313-3.

7. lonescu, M. - Automatizari pneumatice destinate masinilor-unelte. Universitatea Transilvania din Brasov,2004,ISBN

973-635-335-4.

8. Deaconescu T. — Pneumatica aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

Actionari hidraulice:

1. Simbolizare

Learning by doing

2. Cunoasterea aparatajului hidraulic si
electrohidraulic principal si secundar.
Senzori

Learning by doing

3. Conceperea schemelor hidraulice si
electrohidraulice de baza (pe calculator
si pe stand)

Learning by doing

4. Masurari ale presiunilor, debitelor si
temperaturilor

Learning by doing

5. Utilizarea softurilor specializate
pentru masuratori hidraulice (Fluid Lab
H)

Learning by doing

Actionari pneumatice:

1. Actionarea, comanda si reglarea
masinilor-unelte neautomate antrenate
de cilindri cu simpla si dubla actiune

Learning by doing

2. Actionarea, comanda si reglarea
masinilor-unelte semiautomate si
automate.

Learning by doing

3. Circuite secventiale de comanda:

Learning by doing
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succesive, simultane, repetitive.

4. Circuite Tn bucla inchis Learning by doing 2
5. Sisteme pneumatice de prehensiune Learning by doing 2
6. Muschi pneumatici Learning by doing 2
Recuperari 2
Proiect:

Proiectarea unui motor liniar
hidraulic/pneumatic:

1. Dimensionare si verificare tija

cilindru 2
2. Dimensionare piston
3. Proiectare sistem de franare la 2

capete de curs Proiectare pe calculator 4
4. Alegere si dimensionare

sisteme de etansare 4
5. Proiectare sisteme de fixare

cilindru 2

Bibliografie

1. Deaconescu, T. — Actionari hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2007
2. Deaconescu T. — Pneumatica aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Capacitatea inginerilor de a raspunde asteptarilor angajatorilor din industrie si ale beneficiarilor de a rezolva probleme
tehnice din mers (putting out fires), online si offline.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Implicare in discutiile pe .
i . . P Examen scris 50%
marginea subiectelor tratate
10.5 Seminar/ laborator/ proiect Lucru efectiv pe standurile din - .
/ /P P Proba practica 50%

dotare

10.6 Standard minim de performanta

o Intelegerea unei scheme hidraulice si a uneia pneumatice. Identificarea componentelor dintr-o schem3

hidropneumatica

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta

Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10-9)

Stapaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

autonomie, gandire criticd

Terminologie perfecta, structura logica,

Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corectd

Erori minore, dar coerenta conceptuala si

argumentare

aplicativa
. A . . .. | Terminologie uneori inexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partiala | . & plica;
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
.. o - Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale plicatil gres P

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,
Decan

Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Director de departament

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,

Titular de curs

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,

Titular de seminar/ laborator/ proiect
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Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazi conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializérilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de masterat

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de productie digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Senzori si Achizitie de Date

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

2.2 Titularul activitatilor de curs Dr. ing. Berariu Andrei — lonut

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Dr. ing. Berariu Andrei — lonut

proiect

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DS
disciplinei I e tivitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 14/14
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30

Tutoriat 4

Examinari 4

Alte activitati.....ccocoeerveerveeniieeeenne,

3.7 Total ore de activitate a 94

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numérul de credite® 5

4.1 de curriculum °

Cunostinte de fizica si matematica nivel liceal (profil real), cu accent pe electricitate,
masurari fizice si reprezentari grafice ale functiilor.

4.2 de competente .

procesarea datelor.

Capacitatea de a realiza conexiuni logice intre fenomenele fizice si reprezentarea lor
numerica, precum si abilitatea de a utiliza un calculator la nivel de utilizator pentru

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs dotata cu tabla, videoproiector si access la internet.

5.2 de desfasurare a seminarului/ | e
laboratorului/ proiectului

Sala de laborator dotata cu calculatoare, videoproiector, internet.

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii
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fnvatarii

Competente si rezultate ale

CP6. Examineaza principii tehnice

Analizeaza principiile care trebuie luate Tn considerare pentru proiectele tehnice si alte proiecte tehnice, cum ar fi
functionalitatea, reproductibilitatea, costurile si alte principii.

Rezultatele invatarii

6.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 6.1.1. Explici rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnici asociate produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

R.1. 6.1.4. Explice principii de proiectare, functionare, constructie si utilizare ale masinilor-unelte, echipamentelor
si sistemelor automatizate.

6.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 6.2.4. Interpreteazs rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma studierii unor procese industriale.
R.I. 6.2.5. Face achizitie de date experimentale asociate unor procese industriale si le prelucreaza.

6.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.0. 6.3.1. Rispund3 de interpretarea corectd a datelor stiintifice si de aplicarea riguroasd a legilor fizicii in
inginerie, corectitudinea solutiilor si de aplicarea principiilor mecanice si de proiectare in solutiile propuse.

R.1. 6.3.2. Evalueze principiile tehnice care stau la baza solutiilor ingineresti aplicate in industrie.

CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.1. Identifice si descrie sisteme software pentru programare, gestiune a bazelor de date, graficd si
modelare a produselor si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale utilizate in proiecte profesionale.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.1. Utilizeze sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, graficd si modelare a produselor
si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

CP18. Proiecteaza componente de automatizare

Proiecteaza piese de inginerie, ansambluri, produse sau sisteme care contribuie la automatizarea echipamentelor
tehnice.

Rezultatele invatarii

18.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1.18.1.1. Descrie principiile de functionare a echipamentelor tehnice si rolul componentelor automatizate
proiectate din sistemele mecanice, hidraulice si pneumatice si sistemele electrice de actionare.

R.1.18.1.4. Caracterizeze tehnologiile digitale si principiile de interconectare a componentelor inteligente (senzori,
actuatori, PLC, IloT) utilizate Tn sistemele de productie digitale.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Familizarizarea cu principiile si metodele de monitorizarea si control a

masinilor-unelte, in contextul sistemelor moderne de productie si mentenanta.

7.2 Obiectivele specifice e Proiectarea si implementarea practica a unui sistem de monitorizare folosind

senzori si platforme de dezvoltare specifice, cu accent pe achizitia si
prelucrarea semnalelor specifice masinilor-unelte.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
Introducere in Sisteme de Masurare | Prelegerea 2
pentru Procese Industriale Dialogul
e  Concepte fundamentale: definitii, Problematizarea
unitati de masura, standarde Expunerea
e C(lasificarea sistemelor de masurare:
directe/indirecte, contact/non-
contact
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e Lantul de masurare: senzor,
conditionare, achizitie, procesare

e  Caracteristici metrologice: precizie,
exactitate, sensibilitate, rezolutie

e  Structura sistemelor de monitorizare
industriala

Senzori si Traductoare de Temperaturain | Prelegerea
Procese Industriale Dialogul
e  Principii fizice de masurare a Problematizarea
temperaturii Expunerea
e Termocuple: tipuri, caracteristici,
compensare sudura rece
e  Termistori: NTC/PTC, caracteristici,
linearizare
e  RTD: constructie, circuite de masura,
auto-incalzire
e  Circuite de conditionare pentru
senzori de temperatura
Senzori pentru Masurarea Fortelor si | Prelegerea
Presiunilor Dialogul
e  Principii de masurare a fortei si Problematizarea
presiunii Expunerea
e  Celule de sarcina: tipuri constructive,
principii, aplicatii
e Traductoare piezoelectrice:
caracteristici, conditionare
e  Punti tensometrice: configuratii,
compensare termica
e Amplificatoare pentru senzori de
forta/presiune
Analiza Vibratiilor in Sisteme Mecanice Prelegerea
e Concepte fundamentale in masurarea | Dialogul
vibratiilor Problematizarea
e Accelerometre: principii, tipuri, Expunerea
caracteristici
e  Prelucrarea semnalelor de vibratie:
domeniul timp/frecventa
e Diagnosticare bazata pe analiza
vibratiilor
e  Monitorizare predictiva folosind
vibratii
Sisteme de Masurare a Pozitiei si | Prelegerea
Deplasarii Dialogul
e  Principii de masurare a pozitiei Problematizarea
liniare/unghiulare Expunerea
e Encodere: incrementale/absolute,
optice/magnetice
e LVDT: principiu, constructie,
conditionare semnal
e Senzoriinductivi: principiu,
caracteristici, aplicatii
e  Senzori capacitivi: principiu,
interferente, ecranare
Arhitectura Sistemelor de Achizitie Date Prelegerea
e  Structura sistemelor DAQ: Dialogul
componente hardware/software Problematizarea
e  Multiplexare: analogica/digitala, Expunerea

scanare canale
e  (Circuit Sample&Hold: principiu,
parametri, erori
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e Timing si sincronizare: clock, trigger,

latenta
e Sisteme de buffering: FIFO, DMA,
streaming
Conversia si Digitizarea Semnalelor Prelegerea
e  Conversia analog-digitala: principii, Dialogul
arhitecturi Problematizarea
e  Parametri ADC: rezolutie, viteza, Expunerea
accuratete
e Teorema esantionarii: Nyquist,
aliasing, anti-aliasing
e  Cuantizare: erori, dither, noise-
shaping
e  Conversia digital-analogica: principii,
aplicatii
Prelucrarea si Filtrarea Semnalelor in | Prelegerea
Timp Real Dialogul
e  Filtre digitale: FIR, lIR, implementare Problematizarea
e Tehnici de mediere: moving average, | Expunerea
exponential
e Analiza in frecventa: FFT, fereastra,
spectru
e Detectia evenimentelor: threshold,
slope, pattern
e  Procesare in timp real: latenta, jitter,
optimizare
Calibrarea si Validarea Sistemelor de | Prelegerea
Masurare Dialogul
e  Proceduri standard de calibrare: Problematizarea
metode, echipamente Expunerea
e Trasabilitate: lant de calibrare,
standarde
e Calculul incertitudinilor: tip A/B,
propagare
e  Erori sistematice: identificare,
compensare
e Validare masuratori: repetabilitate,
reproductibilitate
Protocoale si Interfete de Comunicatie | Prelegerea
Industriala Dialogul
e Comunicatie seriala: R$232/485, Problematizarea
parametri, frame Expunerea
e  Protocoale industriale: Modbus,
Profibus, CAN
e Industrial Ethernet: EtherCAT,
Profinet, Ethernet/IP
e Interfete pentru senzori: 12C, SPI, 1-
Wire
e Securitate in comunicatii industriale
Sisteme Integrate pentru Achizitia Datelor | Prelegerea
e Arhitecturi microcontroller: resurse, Dialogul
performante Problematizarea
e  FPGA: arhitectura, procesare Expunerea

paralela, latenta

e Sisteme timp real: scheduler,
prioritati, deadline

e  Procesare distribuita: master/slave,
sincronizare

e Managementul resurselor: memorie,
procesor, 1/O
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Analiza si Interpretarea Datelor de Proces | Prelegerea 2
e  Prelucrare statistica: medii, dispersie, | Dialogul
corelatie Problematizarea
e Analiza trend: predictie, regresie, Expunerea
extrapolare
e Detectie anomalii: metode statistice,
threshold
e Data mining: clasificare, clustering,
pattern
e  Vizualizare date: grafice, dashboard,
rapoarte
Integrarea Sistemelor de Monitorizare in | Prelegerea 2
Linii de Fabricatie Dialogul
e lerarhie control industrial: senzor- Problematizarea
PLC-SCADA Expunerea
e Sisteme SCADA: arhitectura, functii,
interfete
e Integrare MES: productie, calitate,
mentenanta
e Interfatare ERP: planificare, resurse,
costuri
e Standardizare comunicatii: OPC-UA,
MQTT
Tendinte in Monitorizarea Digitala a | Prelegerea 2
Proceselor Dialogul
e Industrial loT: arhitecturi, protocoale, Problematizarea
securitate Expunerea
e Edge computing: procesare distribuita,
latenta
e Cloud integration: stocare, procesare,
scalare
e Machine learning: predictie,
optimizare, Al
e Digital twin: modelare, simulare,
optimizare
Bibliografie

[1] Doebelin, E.O., 2020. Measurement Systems: Application and Design. 5th ed. New York: McGraw-Hill. ISBN 978-
0123456789.

[2] Pallas-Areny, R. and Webster, J.G., 2018. Sensors and Signal Conditioning. 3rd ed. New York: Wiley. ISBN 978-
0471332329.

[3] Morris, A.S., 2019. Measurement and Instrumentation Principles. 4th ed. Oxford: Butterworth-Heinemann. ISBN 978-
0128008843.

[4] Wilson, J.S., 2021. Sensor Technology Handbook. 2nd ed. Amsterdam: Elsevier. ISBN 978-0750677547.

BIBLIOGRAFIE SUPLIMENTARA:

[5] Fraden, J., 2019. Handbook of Modern Sensors: Physics, Designs, and Applications. 5th ed. Berlin: Springer. ISBN 978-
3319193038.

[6] Park, J. and Mackay, S., 2020. Practical Data Acquisition for Instrumentation and Control Systems. 2nd ed. Oxford:
Elsevier. ISBN 978-0750657969.

[7] Hughes, A., 2019. Electric Motors and Drives: Fundamentals, Types and Applications. 5th ed. Oxford: Elsevier. ISBN 978-
0081026151.

[8] Bolton, W., 2021. Instrumentation and Control Systems. 3rd ed. Oxford: Newnes. ISBN 978-0128124994.

8.2 Sewminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare | Numar de ore Observatii

(L1): Configurarea Sistemelor de Dezvoltare | Demonstratie practica, 2
pentru Masurari Industriale exercitii individuale ghidate,
verificare functionala

(L2): Implementarea Masuratorilor de
Temperatura in Procese

Experiment de laborator, 2
masuratori comparative,
analiza rezultate

(L3): Masurarea Fortelor si Presiunilor in
Sisteme Industriale

Demonstratie practica, 2
masuratori in grup,
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interpretare date
(L4): Achizitia si Procesarea Semnalelor de Experiment practic, analiza 2
Vibratie spectrala, interpretare
rezultate
(L5): Tehnici de Calibrare si Validare Proceduri standardizate, 2
Experimentala masuratori comparative,
analiza erori
(L6): Sisteme de Masurare Distribuite Configurare retea, testare 2
comunicatie, analiza
performanta
(L7): Integrarea cu Sisteme de Productie Conectare sisteme, 2
Digitala verificare integrare, validare
functionala
Proiect
(P1): Definirea Specificatiilor Sistemului de | Brainstorming in echipa, 2
Monitorizare analiza studiu de caz,
dezvoltare documentatie
tehnica
(P2): Proiectarea Hardware a Sistemului de | Design thinking, schite 2
Monitorizare tehnice, feedback iterativ
(P3): Dezvoltarea Interfetelor de | Proiectare asistata, simulare 2
Conditionare a Semnalelor circuite, validare functionala
(P4): Implementarea Sistemului de Achizitie | Dezvoltare practica, debug 2
Date si optimizare, testare
functionala
(P5): Integrarea Protocoalelor de | Implementare practica, 2
Comunicatie Industriala testare conectivitate,
verificare performanta
(P6): Testarea si Optimizarea Sistemului Teste functionale, 2
optimizare parametri,
documentare rezultate
(P7): Prezentarea si Evaluarea Proiectelor Prezentare tehnica, 2
demonstratie practica,
evaluare colegiala

Bibliografie

[1] Barney, G.C., 2021. Intelligent Instrumentation: Principles and Applications. 3rd ed. London: Prentice Hall. ISBN 978-
0134436784.

[2] Park, J. and Mackay, S., 2020. Practical Data Acquisition for Instrumentation and Control Systems. 2nd ed. Amsterdam:
Elsevier. ISBN 978-0750657969.

[3] Johnson, C.D., 2021. Process Control Instrumentation Technology. 9th ed. London: Pearson. ISBN 978-0134436784.
BIBLIOGRAFIE AUXILIARA:

[4] Petruzella, F.D., 2020. Industrial Electronics: Devices and Systems. McGraw-Hill. ISBN 978-1259060687.

[5] Sinclair, I.R., 2021. Sensors and Transducers. 4th ed. Oxford: Newnes. ISBN 978-0750649322.

STANDARDE SI DOCUMENTATIE TEHNICA:

[6]11SO/IEC 17025:2017. General requirements for the competence of testing and calibration laboratories.

[7]11EC 61131-3:2013. Programmable controllers - Programming languages.

RESURSE ONLINE:

[8] National Instruments, 2023. Data Acquisition Fundamentals. [online]

Disponibil la: <http://www.ni.com/data-acquisition/fundamentals>

[Accesat 15 Septembrie 2023]

[9] Omega Engineering Technical Reference, 2023. Measurement and Instrumentation. [online]

Disponibil la: <http://www.omega.com/technical-learning>

[Accesat 15 Septembrie 2023]

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei respecta tendintele academice actuale si asigura o relevanta ridicata a competentelor transmise
catre studenti. Continutul reflecta metodele si teoriile acceptate de comunitatea stiintificad si sunt in consonanta cu
abordarile actuale, permitandu-le studentilor sa isi formeze o baza stiintifica solida si actualizata. De asemenea, subiectele
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si temele abordate in cadrul cursului si activitatilor aplicative le ofera studentilor cadru pentru cercetarea ulterioara a
domeniului.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Intelegerea conceptelor | Evaluare prin examen scris 40%
fundamentale, capacitatea de
analiza si aplicarea
cunostintelor in  rezolvarea
problemelor practice din
domeniul sistemelor de
masurare industriale.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect Realizarea experimentelor Evaluare pe parcurs, finalizata 30%
practice, calitatea rezultatelor cu o verificare practica
obtinute si capacitatea de individuala.

interpretare a masuratorilor.

Functionalitatea sistemului Evaluare pe parcurs. 30%
implementat, a calitatii Prezentare si sustinere proiect
documentatiei tehnice.
Capacitatii de prezentare si
argumentare a solutiilor tehnice
adoptate.

10.6 Standard minim de performanta

e Capacitatea de a configura un sistem elementar de masurare folosind senzori industriali si de a interpreta corect
rezultatele masuratorilor;

e Intelegerea si aplicarea principiilor fundamentale de achizitie si conditionare a semnalelor in sisteme de
masurare;

e Realizarea documentatiei tehnice conform standardelor, incluzand scheme bloc, descrieri functionale si proceduri
de testare;

e Implementarea practica a cel putin unui sistem functional de monitorizare care sa includa senzori, achizitie si
procesare date;

e Demonstrarea capacitatii de a valida si calibra un sistem de masurare, inclusiv estimarea erorilor si
incertitudinilor.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Excelent (10-9) Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfecta, structura logica,
inovative si exacte autonomie, gandire criticd
. < a s e . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corectd ey
aplicativa
. A < . ._» | Terminologie uneoriinexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partiala | . & » explicay
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
. . . - Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale plicatil gres P
argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05 / 09 / 2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 05 / 09 /2025.

Prof. Dr. Ing. Tudor DEACONESCU Conf.Dr.Ing.Ec. Flavius Aurelian SARBU

Decan Director de departament

Dr. ing. Andrei — lonut BERARIU Dr. ing. Andrei — lonut BERARIU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:
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1) Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu Nomenclatorul domeniilor
si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2) Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplind
de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de
sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplin obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac (disciplina
facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologicd si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licent?

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Productia digitala |

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

2.3 Titularul activitatilor de laborator

Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DS
disciplinei I e tivitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30
Tutoriat 4
Examinari 4
Alte activitati.......coceeeeeieeeeciee e,
3.7 Total ore de activitate a 94
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numérul de credite® 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum .
4.2 de competente .
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent, acces Internet,

platforma e-Learning

5.2 de desfasurare a laboratorului | e

Sala laborator dotata cu retea PC, videoproiector si software aferent, acces

Internet, platforma e-Learning

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii
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fnvatarii

Competente si rezultate ale

CP3. Utilizeaza software CAD

Utilizeaza sisteme de proiectare asistata de calculator (CAD) care sa contribuie la crearea, modificarea, analiza
sau optimizarea unui desen sau model industrial.

Rezultatele invatarii

3.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 3.1.2. Descrie functionalitatile software-ului CAD si recunoaste comenzile, interfetele si fluxul de lucru in
programe.

R.0. 3.1.3. Explice tehnicile de modelare geometrica 2D/ 3D.

3.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 3.2.1. Creeze desene tehnice 2D si modele 3D si si elaboreze reprezentiri grafice precise ale pieselor,
ansamblurilor si mecanismelor.

R.I. 3.2.4. Optimizeze modelele CAD pentru fabricatie si asamblare.

3.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 3.3.2. Colaboreaze cu ingineri, proiectanti, responsabili de productie si s3 adapteaze proiectele in functie de
feedback-ul primit din procesele de fabricatie/ asamblare.

R.1. 3.3.3. Integreaze proiecte CAD in platforme specifice PLM/ ERP.

R.I. 3.3.4. Respecte normele de calitate si securitate digital3.

CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.1. Identifice si descrie sisteme software pentru programare, gestiune a bazelor de date, graficd si
modelare a produselor si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale utilizate in proiecte profesionale.

R.I. 9.1.3. Aplice principiile modelérii digitale integrate in fluxurile de fabricatie inteligente si metode de inginerie
asistata de calculator pentru efectuarea analizelor de stres in proiectele ingineresti.

R.1. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.1. Utilizeze sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, grafica si modelare a produselor
si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.1. 9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazi si utilizeazd aplicatii software si tehnologii
digitale asociate produselor si proceselor industriale.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.3.1. Rispunde de acuratetea modelelor si proiectelor realizate.

R.I. 9.3.2. la de deciziile de proiectare a modelelor CAD/ CAM, modelare, simulare si integrare in sistemele de
productie digitale.

R.I. 9.3.4. Colaboreaza cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Formarea deprinderilor si competentelor necesare aplicarii de principii si

metode de baza pentru productia digitala in concordanta cu tehnicile
proiectarii tehnologice si interpretarea problemelor care pot aparea in
conceptia si fabricatia asistata de calculator a produselor.

e Asimilarea unor cunostinte teoretice si aplicative referitoare la sistemele de
productie digitale si programarea asistata a acestora.

e Utilizarea corecta a documentatiei tehnice specifice productie digitale.

e Utilizarea programelor integrate de programare / proiectare pentru
exploatarea eficienta a echipamentelor tehnologice

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de baza asociate programelor software si tehnologiilor

digitale pentru rezolvarea problemelor specifice productiei digitale si
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promovarea rationamentului logic, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si

autoevaluarii in luarea deciziilor.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

1. Notiuni generale si introductive
PLM si contextul actual in conceptia si
proiectarea produselor

Expunere, prezentdri PPT si
aplicatii practice

2

2. Modelarea bidimensionala

3. Modelarea solidelor - partea I-a

4. Modelarea solidelor - partea Il-a

5. Operatii efectuate asupra volumului
solidelor

NININN

6. Operatii efectuate asupra muchiilor si
fetelor corpurilor solide

N

7. Modelarea sincrona

8. Modelarea curbelor si suprafetelor

9. Modelarea ansamblurilor -partea |

10. Modelarea ansamblurilor - partea a Il-
a

NININN

11. Proiectarea produselor din tabla,
Sheet Metal Design

12. Realizarea documentatiei produsului si
a desenelor de executie

13. Simulari si analize folosind prototipul
virtual-validare digitala

14. Recapitularea notiunilor prezentate pe
intreg parcursul cursului. Evolutia CAD
Factory.

Bibliografie

1. *** Documentatie electronica software Siemens, Autodesk
2. Ivan, N.V., Paunescu, T., Udroiu, R., lvan, M.C., Gavrus, C., Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini. Teorie
si abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

3. Ivan N. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihail,
M., Ivan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practica, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004
4, Ivan, N. V., Dragoi, M. V., Paunescu, T., Oancea, G., Lancea, C., lvan, M. C,, Lupulescu, N. B., Nedelcu, A., Sisteme
CAD/CAM si Optimizari tehnologice, aplicatii in constructia de masini, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2002

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

1. Prezentarea mediului de lucrusia
modulelor utilizate

Expunere, prezentari PPT si
aplicatii practice

2

2. Modelarea bidimensionala: schite si 2
constrangeri

3. Tehnici pentru modelarea pieselor 3D 4
utilizand modulul de modelare cu
solide

4. Notiuni generale cu privire la 2
operatiile de modelare aplicate
volumului solidelor

5. Notiuni generale cu privire la 4
modelarea sincrona. Aplicarea
principalele comenzi pentru
modelarea sincrona.

6. Modelarea curbelor si suprafetelor 4

Modelarea suprafetelor cu forma libera.

Editarea suprafetelor

7. Notiuni generale cu privire la 2

modelarea ansamblurilor.
Addugarea componentelor in ansamblu
Aplicarea de constrangeri intre
componentele ansamblului
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Deplasarea componentelor ansamblului

8. Notiuni generale cu privire la 2
modelarea ansamblurilor construind
componentele in interiorul acestora

Crearea componentelor in interiorul

ansamblului

Crearea de legaturi asociative intre

componentele ansamblului (interpart

modeling)

Editarea legaturilor intre componente

9. Proiectarea produselor din tabla 2
utilizind Sheet Metal Design

10. Desene de executie: Formate, vederi, 2

sectiuni, detalii si dimensionare
Realizarea desenelor de ansamblu

11. Probleme de sinteza 2

Bibliografie

1. *** Documentatie electronica software Siemens

2. *** Documentatie echipamente de prelucrare CNC

3. Ivan, N.V., Paunescu, T., Udroiu, R., Ivan, M.C., Gavrus, C., Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini. Teorie
si abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

4. Ivan N. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihail,

M., Ivan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practica, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile au fost elaborate in raport cu cerintele angajatorilor, astfel incat rezultatele Tnvatarii sa poata fi aplicate in
cadrul departamentelor de proiectare si tehnologice.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Operarea corecta cu cunostinte | Evaluare scrisa cu itemi 40%
teoretice privind sistemele subiectivi si obiectivi prin
digitale de productie rezolvarea unei aplicatii
practice
10.5 Laborator Elaborarea asistata de Evaluare prin rezolvarea unei 40%
calculator a unui proiect aplicatii practice

industrial, capacitatea de
interpretare a rezultatelor

Gradul de acoperire a Rezolvarea aplicatiilor practice 20%
problematicii, Claritatea,
coerenta si logica demonstratiei
/ expunerii

10.6 Standard minim de performanta

e Elaborarea asistata de calculator a unei strategii tehnologice.
e Utilizarea independenta a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea solutiilor privitoare la programarea
sistemelor digitale de productie
Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfecta, structura logica
Excelent (10-9) >tapaneste integ prele; osle per . gica,
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. . e e . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corectd ey
aplicativa
. A “ . ..« | Terminologie uneori inexactd, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partiala | . & » Explical
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
- o . Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale - aplicatll gresite, lip
argumentare

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC, Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC,
Titular de curs Titular de laborator
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologicd si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licent?

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Productia digitala | - Proiect

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de proiect

Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian

platforma e-Learning

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei I e tivitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 1 din care: 3.2 curs 0 3.3 proiect 1
3.4 Total ore din planul de invatamant | 14 din care: 3.5 curs 14 3.6 proiect 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 12
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 4
Examinari 4
Alte activitati........ccceeeevreeeeeiieee e,
3.7 Total ore de activitate a 46
studentului
3.8 Total ore pe semestru 60
3.9 Numérul de credite® 2
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum .
4.2 de competente .
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent, acces Internet,

5.2 de desfasurare a laboratorului | e

Sala laborator dotata cu retea PC, videoproiector si software aferent, acces

Internet, platforma e-Learning

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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CP3. Utilizeaza software CAD

Utilizeaza sisteme de proiectare asistatd de calculator (CAD) care sa contribuie la crearea, modificarea, analiza
sau optimizarea unui desen sau model industrial.

Rezultatele invatarii

3.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 3.1.2. Descrie functionalitatile software-ului CAD si recunoaste comenzile, interfetele si fluxul de lucru in
programe.

R.0. 3.1.3. Explice tehnicile de modelare geometrica 2D/ 3D.

3.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 3.2.1. Creeze desene tehnice 2D si modele 3D si si elaboreze reprezentiri grafice precise ale pieselor,
ansamblurilor si mecanismelor.

R.I. 3.2.4. Optimizeze modelele CAD pentru fabricatie si asamblare.

3.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 3.3.2. Colaboreaze cu ingineri, proiectanti, responsabili de productie si s3 adapteaze proiectele in functie de
feedback-ul primit din procesele de fabricatie/ asamblare.

;E_ R.I. 3.3.3. Integreaze proiecte CAD in platforme specifice PLM/ ERP.
’g R.I. 3.3.4. Respecte normele de calitate si securitate digital3.

a

CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.1. Identifice si descrie sisteme software pentru programare, gestiune a bazelor de date, graficd si
modelare a produselor si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale utilizate in proiecte profesionale.

R.I. 9.1.3. Aplice principiile modelérii digitale integrate in fluxurile de fabricatie inteligente si metode de inginerie
asistata de calculator pentru efectuarea analizelor de stres in proiectele ingineresti.

R.1. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.1. Utilizeze sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, grafica si modelare a produselor
si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.1. 9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazi si utilizeazd aplicatii software si tehnologii
digitale asociate produselor si proceselor industriale.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.3.1. Rispunde de acuratetea modelelor si proiectelor realizate.

R.I. 9.3.2. la de deciziile de proiectare a modelelor CAD/ CAM, modelare, simulare si integrare in sistemele de
productie digitale.

R.I. 9.3.4. Colaboreaza cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

Competente si rezultate ale
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CP1. Aproba proiecte ingineresti

isi d4 aprobarea ca de la proiectul tehnic al produsului finit si se treacd la fabricarea si asamblarea efectivd a
produsului.

Rezultatele invatarii

1.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.1.1. Descrie complet procesul de proiectare tehnicd — tolerante, desene tehnice, satandarde si specificatii.
R.I. 1.1.3. Descrie proiecte tehnice, metode de productie, identificdi procedeele de prelucrare, capacitati
tehnologice si limitari ale echipamentelor din procesele industriale.

1.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.2.1. Utilizeze instrumente informatice pentru verificarea si gestionarea proiectelor tehnice.

R.I. 1.2.2. Utilizeze reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

1.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.3.2. Asigure conformitatea proiectelor cu standardele tehnice, legislative si de mediu aplicabile.

R.I. 1.3.4. Colaboreze cu echipe de proiectare, productie, logistici si management pentru a integra cerintele
fiecarei functii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Dobandirea deprinderilor necesare proiectdrii asistate a proceselor specifice

productiei digitale

e Utilizarea de metode de proiectare si optimizare a formei constructive
subordonate tehnologiilor asistate

e Formarea deprinderilor si competentelor necesare aplicarii de principii si
metode de baza pentru productia digitala in concordanta cu tehnicile
proiectarii tehnologice si interpretarea problemelor care pot aparea in
conceptia si fabricatia asistata de calculator a produselor.

e Utilizarea corecta a documentatiei tehnice specifice productie digitale.

e Utilizarea programelor integrate de programare / proiectare

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de baza asociate programelor software si tehnologiilor

digitale pentru rezolvarea cu succes a problemelor specifice productiei digitale
¢ Tnsusirea metodelor de investigare-cercetare-proiectare in domeniul
proceselor asistate sau integrate pe calculator specifice productiei digitale.

8. Continuturi

8.1 Metode de predare Numar de ore | Observatii

Proiect

1. Proiectarea unui produs utilizand pachete Expunere, prezentdri PPT si 2
integrate de proiectare si programare aplicatii practice pe

1.1. Primirea temei si stabilirea etapelor de lucru videoproiector

2. Elaborarea schitelor si stabilirea metodelor de 2
obtinere a pofilelor spatiale

3. Modelarea 3D a reperului indicat 4

4. Desene de executie: Formate, vederi, sectiuni, 4
detalii si dimensionare

5. Evaluarea proiectelor 2

Bibliografie

1. *** Documentatie electronica software Siemens, Autodesk

2. Urdea, M. Infografica : curs si indrumar de laborator. Partea a 2-a : Desen tehnic, Brasov: Editura Universitatii
,Transilvania” din Brasov, 2010, Cota biblioteca: IV.7477

3. Ivan, N.V,, Paunescu, T., Udroiu, R., lvan, M.C., Gavrus, C., Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini. Teorie si
abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

4. IvanN. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihail, M.,

Ivan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practica, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile au fost elaborate in raport cu cerintele angajatorilor, astfel incat rezultatele Tnvatarii sa poata fi aplicate in
cadrul departamentelor de proiectare si tehnologice.
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10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

problematicii, Claritatea,
coerenta si logica demonstratiei
/ expunerii

10.4 Curs
10.5 Proiect Elaborarea asistatd de Evaluare prin rezolvarea unei 80%
calculator a unui proiect aplicatii practice
industrial, capacitatea de
interpretare a rezultatelor
Gradul de acoperire a Verificare pe parcurs 20%

10.6 Standard minim de performanta

e Elaborarea modelului 3D

model digital

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

e Utilizarea independenta a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea solutiilor privitoare proiectarea unui

Nivel de performanta

Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10-9)

Stdpaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

Terminologie perfecta, structura logica,
autonomie, gandire critica

Foarte bine (8)

Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta

aplicativa

Erori minore, dar coerenta conceptuala si

Bine (7)

intelege conceptele de bazs, dar aplicarea este partiala

incomplete

Terminologie uneori inexacta, explicatii

Suficient (6)

Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala

Raspunsuri corecte partial, lacune de logica

Insuficient (<5)

Nu demonstreaza intelegerea notiunilor fundamentale

argumentare

Confuzie teoreticd, aplicatii gresite, lipsa de

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,
Decan

Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Director de departament

Titular de curs

Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC,
Titular de proiect

Nota:

1) Domeniul

Nomenclatorul domeniilor si al specializérilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

DS (disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementara) -

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optional3)/

DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologicd si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licent?

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Productia digitala Il
2.2 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian
2.3 Titularul activitatilor de laborator/proiect Conf.dr.ing. PISARCIUC Cristian
2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | Il 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DS
disciplinei I e tivitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/proiect 1/2
3.4 Total ore din planul de invatamant | 50 din care: 3.5 curs 20 3.6 laborator/proiect 10/20
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 28
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30
Tutoriat 6
Examinari 6
Alte activitati.......coceeeeeieeeeciee e,
3.7 Total ore de activitate a 100
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numérul de credite® 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Proiectare tehnologica asistata de calculator
4.2 de competente .
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs dotata cu PC-uri, videoproiector si software aferent, acces Internet,

platforma e-Learning

5.2 de desfasurare a .
laboratorului/proiect

Sala laborator dotata cu retea PC, videoproiector si software aferent, acces
Internet, platforma e-Learning

6. Competente si rezutate ale invatarii
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CP3. Utilizeaza software CAD

Utilizeaza sisteme de proiectare asistatd de calculator (CAD) care sa contribuie la crearea, modificarea, analiza
sau optimizarea unui desen sau model industrial.

Rezultatele invatarii

3.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 3.1.2. Descrie functionalitatile software-ului CAD si recunoaste comenzile, interfetele si fluxul de lucru in
programe.

R.0. 3.1.3. Explice tehnicile de modelare geometrica 2D/ 3D.

3.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 3.2.1. Creeze desene tehnice 2D si modele 3D si si elaboreze reprezentiri grafice precise ale pieselor,
ansamblurilor si mecanismelor.

R.I. 3.2.4. Optimizeze modelele CAD pentru fabricatie si asamblare.

3.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 3.3.2. Colaboreaze cu ingineri, proiectanti, responsabili de productie si s3 adapteaze proiectele in functie de
feedback-ul primit din procesele de fabricatie/ asamblare.

R.1. 3.3.3. Integreaze proiecte CAD in platforme specifice PLM/ ERP.

R.I. 3.3.4. Respecte normele de calitate si securitate digital3.

CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.1. Identifice si descrie sisteme software pentru programare, gestiune a bazelor de date, graficd si
modelare a produselor si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale utilizate in proiecte profesionale.

R.I. 9.1.3. Aplice principiile modelérii digitale integrate in fluxurile de fabricatie inteligente si metode de inginerie
asistata de calculator pentru efectuarea analizelor de stres in proiectele ingineresti.

R.1. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

}g R.I. 9.2.1. Utilizeze sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, grafica si modelare a produselor
2 si tehnologiilor industriale.

N

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.1. 9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazi si utilizeazd aplicatii software si tehnologii
digitale asociate produselor si proceselor industriale.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.3.1. Rispunde de acuratetea modelelor si proiectelor realizate.

R.I. 9.3.2. la de deciziile de proiectare a modelelor CAD/ CAM, modelare, simulare si integrare in sistemele de
productie digitale.

R.I. 9.3.4. Colaboreaza cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

Competente si rezultate ale
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CP10. Proiecteaza prototipuri

Proiecteaza prototipuri de produse sau componente ale produselor prin aplicarea principiilor de proiectare si
inginerie.

Rezultatele invatarii

10.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.1.2. Descrie si defineste sculele aschietoare, principalele subansambluri ale masinilor-unelte si
componentele dispozitivelor de orientare si fixare a semifabricatelor pe masinile-unelte.

R.I. 10.1.3. Identifice materialele industriale, procedeele de prelucrare prin aschiere si tehnologiile adecvate
pentru realizarea prototipurilor (tehnici de prototipare rapidd, imprimare 3D, prelucrare CNC, prelucrari
neconventionale, prelucrari prin deformare plastica).

10.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.2.1. Proiecteze modele si desene tehnice pentru prototipuri, utilizand instrumente CAD si tehnologii
digitale.

R.1. 10.2.2. Selecteze materialele si metodele de prelucrare adecvate pentru realizarea prototipurilor.

10.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.3.2. Lucreaze autonom in cadrul sarcinilor de proiectare si s3 colaboreaze activ in etapele de verificare si
validare.

R.I. 10.3.3. Se implicd activ in procesele de testare si optimizare a prototipurilor.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei .

Formarea deprinderilor si competentelor necesare aplicarii de principii si

metode de baza pentru productia digitala in concordanta cu tehnicile

proiectarii tehnologice si interpretarea problemelor care pot aparea in

conceptia si fabricatia asistata de calculator a produselor.

e Asimilarea unor cunostinte teoretice si aplicative referitoare la sistemele de
productie digitale si programarea asistatd a acestora.

e Utilizarea corecta a documentatiei tehnice specifice productie digitale.

e Utilizarea programelor integrate de programare / proiectare pentru
exploatarea eficientad a echipamentelor tehnologice

e Asimilarea cunostintelor de baza in domeniul programarii activitatilor aferente

sistemelor de productiei digitale.

7.2 Obiectivele specifice °

Utilizarea cunostintelor de baza asociate programelor software si tehnologiilor
digitale pentru rezolvarea cu succes a problemelor specifice productiei digitale
si promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii
practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
1. Notiuni generale despre fabricatia digitala | Expunere, prezentari PPT 2
si aplicatii practice
2. Materiale pentru semifabricate si scule 2
Definirea sculelor
3. Prelucrarea suprafetelor prin strunjire 2
4. Frezarea suprafetelor plane 2
5. Frezarea suprafetelor conturate 2
6. Frezarea multi-axe 2
7. Programarea masinilor unelte cu 2
comanda numerica. Cicluri fixe.
Postprocesarea
8. Utilizarea tehnologiei aditive in productie 2
9. Simularea productiei 2
10. Recapitularea notiunilor prezentate pe 2
intreg parcursul cursului

Bibliografie

1. *** Documentatie electronica software Siemens
2. lvan, N.V., Paunescu, T., Udroiu, R., Ivan, M.C., Gavrus, C., Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini. Teorie si
abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




3.lvan N. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Bélc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihail, M.,
Ivan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practica, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004

4. Ivan, N. V., Dragoi, M. V., Paunescu, T., Oancea, G., Lancea, C., lvan, M. C,, Lupulescu, N. B., Nedelcu, A., Sisteme
CAD/CAM si Optimizari tehnologice, aplicatii in constructia de masini, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2002

8.2 Laborator Metode de predare- Numar de ore Observatii
invatare
1. Procesul tipic pentru programarea Expunere, prezentari PPT 2
masinilor unelte in modulul si aplicatii practice

Manufacturing. Principii de lucru si
masinile unelte folosite

2. Definirea operatiilor de strunjire. 2
Aplicatia Turning

3. Frezarea plana in modulul Manufacturing 2

4. Frezarea suprafetelor conturate 2

5. Frezarea multi-axis 2

Proiect

1. Realizarea unui produs utilizand pachete 2

integrate de proiectare si programare
1.1. Prezentarea temelor si stabilirea etapelor

de lucru

2. Realizarea modelului digital 4

3. Elaborarea strategiei de prelucrare 2

4. Programarea si simularea operatiilor 4

tehnologice

5. Elaborarea documentatiei de fabricatie 2

6. Simularea fabricatiei digitale pentru 2

modelul propus

7. Proiectarea pentru fabricatia aditiva. 2

Comparatii cu metodele traditionale

8. Evaluarea proiectelor 2

Bibliografie

1. *** Documentatie electronica software Siemens

2. *** Documentatie echipamente de prelucrare CNC

3. Ivan, N.V., Paunescu, T., Udroiu, R., Ilvan, M.C., Gavrus, C., Pescaru, R., Tehnologia constructiilor de masini. Teorie
si abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010

4, Ivan N. V., Berce, P., Dragoi, M. V., Oancea, G., lvan, M. C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, A.M., Mihalil,

M., Ivan, C. Sisteme CAD CAPP CAM teorie si practica, Editura Tehnica, Bucuresti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile au fost elaborate in raport cu cerintele angajatorilor, astfel incat rezultatele Tnvatarii sa poata fi aplicate in
cadrul departamentelor de proiectare si tehnologice.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Operarea corectd cu cunostinte | Evaluare scrisa cu itemi 40%
teoretice privind sistemele subiectivi si obiectivi prin
digitale de productie rezolvarea unei aplicatii
practice
10.5 Laborator Gradul de acoperire a tematicii Evaluare prin rezolvarea unei 20%
de laborator aplicatii practice
Elaborarea asistata de Aplicatie practica 40%
calculator a unui proiect
industrial, capacitatea de
interpretare a rezultatelor

10.6 Standard minim de performanta

e Elaborarea asistata de calculator a unei strategii tehnologice.
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e Utilizarea independenta a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea solutiilor privitoare la programarea
sistemelor digitale de productie
e Rezolvarea optima a unor probleme de complexitate medie, cu preponderenta din domeniul sistemelor de productie

digitale, prin utilizarea unui solutii software dedicate proiectarii asistate.
Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfecta, structura logica
Excelent (10-9) >tapaneste integ prete; Ogl€ per . gica,
inovative si exacte autonomie, gandire criticd
. “a e . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta -
aplicativa
. A . . ... | Terminologie uneori inexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partialda | . & » explical
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
- < Lo Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreaza intelegerea notiunilor fundamentale - aplicatii gresite, TIp
argumentare

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC, Conf.dr.ing. Cristian PISARCIUC,
Titular de curs Titular de laborator/proiect
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optional3)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de licent3 ¥ Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de productie digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Echipamente pentru imprimare 3D

2.2 Titularul activitatilor de curs Barbu Magdalena

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Barbu Magdalena

proiect

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | 1l 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdptamana 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 50 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/20/10
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 32

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 30

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 32

Tutoriat 4

Examinari 2

Alte activitati......coceevveerveeeieeriienen.

3.7 Total ore de activitate a 100

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numarul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Design |, Design I

4.2 de competente .

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Salade curs cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Laborator cu echipamente 3D si calculatoare
laboratorului/ proiectului

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii
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CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 9.1.1. Identifice si descrie sisteme software pentru programare, gestiune a bazelor de date, grafica si modelare
a produselor si tehnologiilor industriale.

R.1. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale utilizate in proiecte profesionale.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.1.9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazi si utilizeaza aplicatii software si tehnologii digitale

= asociate produselor si proceselor industriale.
4+ ope . .

gy 9.3. Responsabilitate si autonomie

c

N

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 9.3.1. Rispunde de acuratetea modelelor si proiectelor realizate.

R.T. 9.3.2. 1a de deciziile de proiectare a modelelor CAD/ CAM, modelare, simulare si integrare in sistemele de
productie digitale.

CP10. Proiecteaza prototipuri

Proiecteaza prototipuri de produse sau componente ale produselor prin aplicarea principiilor de proiectare si
inginerie.

Rezultatele invatarii

10.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.1.3. Identifice materialele industriale, procedeele de prelucrare prin aschiere si tehnologiile adecvate pentru
realizarea prototipurilor (tehnici de prototipare rapida, imprimare 3D, prelucrare CNC, prelucrari neconventionale,
prelucrari prin deformare plastica).

R.1. 10.1.4. Coreleze cerintele functionale si tehnice cu specificatiile prototipului.

10.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.2.1. Proiecteze modele si desene tehnice pentru prototipuri, utilizand instrumente CAD si tehnologii digitale.
R.1. 10.2.4. Colaboreze cu echipe multidisciplinare in procesul de dezvoltare a prototipului.

10.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.l. 10.3.2. Lucreaze autonom in cadrul sarcinilor de proiectare si si colaboreaze activ in etapele de verificare si
validare.

R.1. 10.3.3. Se implicd activ in procesele de testare si optimizare a prototipurilor.

Competente si rezultate ale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Dobandirea cunostintelor despre imprimarea 3D si terminologia de bazd
7.2 Obiectivele specifice e intelegerea avantajelor si limitdrilor imprimarii 3D pentru diferite aplicatii
e Cunoasterea etapelor procesului de realizare a unui obiect folosind imprimarea
3D

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
Ce este tehnologia de Fabricatie Aditiva 2 ore
sau Printare 3D? Scurt istoric
Domenii de aplicare . . 2 ore
— Video proiector
Tipuri de procedee ) . . 4 ore
- Predare prin exemplificare si
Materiale 4 ore
- reproducere.
Imprimante 3D 4 ore
Avantaje si dezavantaje 2 ore
Etape de lucru 2 ore
Bibliografie

1. Joe Micallef, Beginning Design for 3D Printing, Publisher: Apress, 2015
2. Oliver Bothmann, 3D Printers: A Beginner's Guide, FoxChapel Publishing, 2015
3. Gibson, lan, Rosen, David, Stucker, Brent, Additive Manufacturing Technologies, Springer, 2015
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4. Andreas Gebhardt, Julia Kessler, Laura Thurn, 3D Printing Understanding Additive Manufacturing, Editura Hanser
Publications, 2018
5. Ajay, Parveen, Naveen Sharma, Ashish Kumar Srivastava, 3D Printing Technologies Digital Manufacturing, Artificial
Intelligence, Industry 4.0, De Gruyter, 2024

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
Tipuri de procedee 4 ore
Materiale .

- Sald de calculatoare cu un
Imprimante 3D . . 4 ore

mediul de proiectare. Laborator

Etape de lucru . . 6 ore

- - — - cu imprimante 3D
Realizarea unor obiecte prin imprimare 6 ore
3D
8.2 Proiect Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
Modelarea 3D a obiectului de printat 3 ore
Studiu privind alegerea materialului 1ore
Setarea parametrilor de imprimare si Laborator cu imprimante 3D 5 ore
simularea imprimarii
Printarea 3D de obiectului 4 ore

Bibliografie

1. Joe Micallef, Beginning Design for 3D Printing, Publisher: Apress, 2015

2. Oliver Bothmann, 3D Printers: A Beginner's Guide, FoxChapel Publishing, 2015

3. Gibson, lan, Rosen, David, Stucker, Brent, Additive Manufacturing Technologies, Springer, 2015

4. Andreas Gebhardt, Julia Kessler, Laura Thurn, 3D Printing Understanding Additive Manufacturing, Editura Hanser
Publications, 2018

5. Ajay, Parveen, Naveen Sharma, Ashish Kumar Srivastava, 3D Printing Technologies Digital Manufacturing, Artificial
Intelligence, Industry 4.0, De Gruyter, 2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Parcurgerea disciplinei EI3D le va permite studentilor si absolventilor programului de studii SPD sa se angajeze in
cadrul departamentelor de proiectare si prototipuri ale marilor companii din zona Brasovului, si nu numai. Disciplina le
confera studentilor informatiile necesare realizarii prin imprimare 3D a componentelor masinilor-unelte si a verificarii
acestor asamblari prin validarea miscarilor (mecanisme).

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Evaluarea cunostintelor Examen scris 40%
teoretice
10.5 Seminar/ laborator/ proiect Evaluarea cunostintelor privind | Laborator 20%
determinarea unor parametri Evaluare pe parcurs
tehnici Proiect 40%
Evaluare pe parcurs
Prezentare si sustinere proiect

10.6 Standard minim de performanta

e Cunoasterea procedeelor de imprimare 3D si elaborarea etapelor de printare 3D a unei piese

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta

Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10-9)

Stapaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

Terminologie perfectd, structura logica,
autonomie, gandire criticd

Foarte bine (8)

Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta

Erori minore, dar coerenta conceptuala si
aplicativa

Bine (7)

Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partial3

Terminologie uneori inexacta, explicatii
incomplete

Suficient (6)

Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala

Raspunsuri corecte partial, lacune de logica

Insuficient (<5)

Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale

Confuzie teoreticd, aplicatii gresite, lipsa de
argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in sedinta
de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.
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Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Sef lucr.dr. Magdalena BARBU Sef lucr.dr. Magdalena BARBU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplina din domeniu)/ DS
(disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de aprofundare)/
DSI (disciplina de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplina optionald)/ DFac
(disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activititi didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licent? Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii® licent3

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de productie digitale/inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Logistica sistemelor industriale

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. Catrina CHIVU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ proiect Conf. dr. Catrina CHIVU

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | I 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DS
disciplinei Obligativitate?) | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/ proiect 0/1/1
3.4 Total ore din planul de invdtdmant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 laborator/ proiect 0/10/10
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30
Tutoriat 8
Examinari 2
Alte activitati......coceevveerieeeiieniienen,
3.7 Total ore de activitate a 80
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numérul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum nu este cazul
4.2 de competente Controlul axelor cinematice, proiectarea masinilor unelte si a sistemelor de productie
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului e Sala cu videoproiector
5.2 de desfasurare a laboratorului/ proiectului | e Laborator calculatoare cu soft Tecnomatix si DobotStudio

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii

invatarii

Competente si rezutate ale

CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.2. Clasifice si compare principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor si
tehnologiilor industriale utilizate in proiecte profesionale.

R.I. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.I. 9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazd si utilizeazd aplicatii software si
tehnologii digitale asociate produselor si proceselor industriale.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 9.3.1. Rispunde de acuratetea modelelor si proiectelor realizate.

R.1. 9.3.4. Colaboreazi cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

CP19. Simuleaza modele mecatronice
Simuleaza modele mecatronice prin crearea de modele mecanice si efectuarea unei analize a tolerantei.
Rezultatele invatarii
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19.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 19.1.1. Descrie principiile de bazd in proiectarea si constructia sistemelor mecatronice.

R.1. 19.1.2. Explice tehnicile de modelare geometrica, cinematica si functional3 a sistemelor mecatronice.
19.2 Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 19.2.1. Creeze modele mecanice ale componentelor mecatronice utilizind software specializat.

R.1. 19.2.2. Simuleze comportamentul cinematic si functional al modelelor in conditii de tolerante variabile.
19.3 Responsabilitate si autonomie:

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 19.3.1. Tsi asume responsabilitatea pentru corectitudinea modelelor create si a simuldrilor efectuate.
R.I. 19.3.2. Respecte standardele tehnice si etice privind simularea modelelor mecatronice

R.1. 19.3.3. Demonstreze initiativa in explorarea de solutii noi pentru optimizarea modelelor mecatronice.
R.1.19.3.4. Colaboreze eficient in echipe interdisciplinare pentru dezvoltarea si validarea modelelor

mecatronice.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al | Tnsusirea notiunilor specifice conceptului de manipulare materiale, de simulare a sistemului

disciplinei logistic intern.

7.2 Obiectivele specifice |e Tnsusirea notiunilor de proiectare si alegere a echipamentelor specifice logisticii industriale.

e insusirea notiunilor de alegere a structurilor robotice.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar | Observatii
de ore

1. Prezentarea generald a disciplinei si a cerintelor de promovare. | Prelegere, videoproiector 1

Proiectarea sistemelor de productie. Proiectarea de produs

2. Roboti industriali: notiuni generale, cinematica directa a robotilor 2

3. Sisteme de actionare si senzoriale. 1

4. Sisteme logistice de transport zonal: sisteme de transport liniar; 2

sisteme de transport rotativ; sisteme de transport cu vibratii

5. Sisteme logistice de transport zonal: conveioare si AGV 4

6. Sisteme logistice de alimentare: pentru lichide; fire, benzi; piese 4

orientate; piese provenite din depozite locale

7. Sisteme logistice de orientare: sisteme logistice pentru orientare 2

pasiva; sisteme logistice pentru orientare activa

8. Sisteme logistice de manipulare materiale: sisteme logistice de 2

transport, alimentare, debavurare, stivuire si de stivuire, sortare, etc.

9. Depozite si magazii: factori ce influenteaza constructia depozitelor 2

si @ magatziilor; clasificari; elemente componente

Bibliografie

1. Chivu, Catrina Logistica Industriald. Planificarea si robotizarea sistemelor de productie. Editura Universitatii Transilvania din

Brasov, ISBN 978-973-598-473-1, 2009

2. Bangsow, St. Tecnomatix Plant Simulation. Springer Verlag, ISBN 978-3-030-41544-0 (eBook), 2020.
3. Meyers, F., Stephens, M. Manufacturing facilities design and material handling. Ed. Pearson ISBN 978-3-031-54259-6, 2024.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numar | Observatii
invatare de ore

L1. Proiectarea sistemelor de productie. Proiectarea de produs si Roboti Lynxmotion 2

planificarea productiei. Dobot

L2. Logistica interna. Sistem automatizat de asamblare si depozitare Sistem automatizat de 2

L3. Roboti industriali. Robotii Lynxmotion. DobotStudio asamblare 2

L4. Simuldri Tecnomatix Tecnomatix 4

Proiect

Sa se proiecteze un sistem logistic/ robotizat

1. Identificarea posturilor de lucru si a normarii 1

2. Identificarea solutiilor de transport-transfer/ de manipulare 2

(cinematica)

3. Proiectarea sistemului de transport-transfer/ cinematicii structurii 2

robotizate

4. Alegerea componentelor/ sistemului logistic/ robotului/ 5

manipulatorului
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Bibliografie

1. *** Lynxmotion. Manual de utilizare
2. ¥** Tecnomatix. Manual de utilizare
3. *** DobotStudio. Manual de utilizare

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite i vor ajuta pe studenti sa aleaga echipamentele de manipulare materiale, respectiv robotii
industriali.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Stapanirea corectda a notiunilor de baza din | Test grila implementat pe 40%
domeniul tolerantelor platforma elLearning
10.5 laborator/ proiect | Corectitudinea proiectdrii sistemului logistic, | Test de masurare 60%
respectiv alegerea corecta a componentelor
10.6 Standard minim de performanta
Preproiectarea sistemului logistic.
Grila de evaluare pe niveluri de performanta
Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Excelent (10-9) .StépérTestg integral conceptele; analizele sunt Terminol9gieﬁperfecté: §t[ucturé logica,
inovative si exacte autonomie, gandire critica
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta Ero‘ri n?invore, dar coerentd conceptuald si
aplicativa
Bine (7) intelege conceptele de bazs, dar aplicarea este partiala Terminologie uneori inexacts, explicatii
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
Insuficient (<5) Nu demonstreaza intelegerea notiunilor fundamentale Confuzie teoreticd, aplicatii gresite, lipsd de
argumentare

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Conf.dr.ing. Catrina CHIVU Conf.dr.ing. Catrina CHIVU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

1) Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu Nomenclatorul domeniilor
si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2) Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplina
de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de
sinteza)/ DCA (disciplinad de cunoagstere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplina obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac (disciplind
facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de Y Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? licent3

1.6 Programul de studii/ Calificarea Siteme de productie digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practica pentru Proiectul de diploma (60 ore/ an)

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ proiect Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | Il 2.6 Tipul de evaluare |V | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate?) | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamanad 0 din care: 3.2 curs 0 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/6
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant 60 din care: 3.5 curs 0 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/60
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 6

Tutoriat 10

Examinari 4

Alte activitati.....ccoooeerveerieeniieceenne,

3.7 Total ore de activitate a 60

studentului

3.8 Total ore pe semestru 120

3.9 Numérul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Cunostinte de baza privind prelucrarile prin aschiere, structura si cinematica masinilor-unelte,
comanda si actionarea masinilor-unelte, principiile si metodele de proiectare a masinilor-unelte,
sistemelor flexibile de productie si utilizarea software-urilor aferente.

4.2 de competente e Proiectarea tehnologica asistata de calculator; Productia digitald; Tolerante si control
dimensional; Proiectarea masinilor-unelte si a sistemelor de productie

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului Nu este cazul
5.2 de desfasurare a seminarului/ Sala cu retea de calculatoare si software-uri specifice
laboratorului/ proiectului Laboratoare de specialitate

6. Competente si rezultate ale invatarii
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CP2. Furnizeaza documentatie tehnica

Pregateste documentatia pentru produsele sau serviciile existente si viitoare, descriind functionalitatea si
compozitia acestora astfel incat acestea sa fie usor de inteles pentru un public larg fara pregatire tehnica.
Rezultatele invatarii

2.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 2.1.1. Identifice elementele esentiale ale documentatiei tehnice

R.1. 2.1.2. Descrie metodele de prezentare a informatiilor tehnice pentru diferite categorii de utilizatori.

2.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 2.2.1. Pregiteascd documentatie clard si complet3 pentru produse si servicii.

R.I. 2.2.2. Descrie functionalitatea si compozitia produselor intr-un mod accesibil.

2.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 2.3.1. Gestioneze autonom procesul de creare si actualizare a documentatiei tehnice

R.1. 2.3.2. la decizii privind formatul si continutul documentatiei

CP7. Consulta resurse tehnice

Citeste si interpreteaza resurse tehnice, cum ar fi desenele in format digital sau pe suport de hartie, precum si
datele de ajustare, pentru a instala in mod corect o masina sau un instrument de lucru sau pentru a asambla
echipamente mecanice.

Rezultatele invatarii

7.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 7.1.2. Identifice si descrie simboluri si codificiri din desenele de executie si de ansamblu, din schemele de
asamblare-montaj a sistemelor tehnice.

R.1. 7.1.3. Explice documentatia tehnicd — fluxul tehnologic de fabricatie/ asamblare, in vederea instalarii,
exploatarii si testdrii masinilor-unelte si echipamentelor din procesele industriale.

R.I. 7.1.4. Coreleze documentatia tehnic cu fisiere digitale utilizate in sistemele de productie.

7.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.2.1. Interpreteze cu acutratete si sa utilizeze eficient desenele tehnice si modelele digitale in sistemele de
productie.

R.1. 7.2.2. Utilizeze aplicatii software specifice pentru a citi si extrage date tehnice relevante din resursele tehnice,
respectand standardele de calitate si siguranta.

7.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.3.1. Tsi asume responsabilitatea privind interpretarea cu acuratete a documentatiei tehnice din procesele
industriale, utilizand tehnicile digitale.

R.1. 7.3.4. Colaboreze cu echipe interdisciplinare, in vederea integrérii datelor tehnice in platforme digitale.

CP10. Proiecteaza prototipuri

Proiecteaza prototipuri de produse sau componente ale produselor prin aplicarea principiilor de proiectare si
inginerie.

Rezultatele invatarii

10.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.1.1. Descrie principiile fundamentale de proiectare inginereascd aplicate in realizarea prototipurilor, a
echipamentelor de fabricatie, componentelor de logistica industriala si subsistemelor de fabricatie.

R.I. 10.1.2. Descrie si defineste sculele aschietoare, principalele subansambluri ale masinilor-unelte si
componentele dispozitivelor de orientare si fixare a semifabricatelor pe masinile-unelte.

10.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.2.1. Proiecteze modele si desene tehnice pentru prototipuri, utilizind instrumente CAD si tehnologii digitale.
R.1. 10.2.3. Realizeze transpunerea cerintelor functionale ale unui produs in solutii tehnice viabile.

10.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.3.2. Lucreaze autonom in cadrul sarcinilor de proiectare si si colaboreaze activ in etapele de verificare si
validare.

Competente si rezultate ale invatarii

~N

. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | ¢ Dobandirea de catre studenti a abilitatilor practice specifice necesare rezolvarii
temei proiectului de diploma
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7.2 Obiectivele specifice e Identificarea in laboratoarelor de specialitate si in sectiile de productie ale
companiilor industriale a aspectelor specifice privind: procedeele de prelucrare,
structura si functionarea masinilor-unelte si integrarea acestora in liniile de
productie, digitalizarea productiei, in contextul actual al Industriei 4.0.

8. Continuturi

8.1 Curs (unitati de continut) Metode de predare Numar de ore Observatii
Bibliografie

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
Studiul si analiza tehnica, privind | Activitati practice specifice — 60 ore

aspectele practice asociate temelor de | observare, analiza critica a

proiect de diploma, in cadrul: solutiilor tehnice existente,

- laboratoarelor de specialitate studii de caz/ aplicatii/ rezolvari

din Departamentul IMI siin Centrului | de probleme
de cercetare — Inginerie economica si
siteme de productie/ Laboratorul LO3
— Tehnologii si sisteme avansate de
productie, din ICDT al UNITBV;

- sectiilor de productie ale companiilor
industriale.

1. Studiul produselor/ componentelor 6
fabricate si analiza sarcinii de
fabricatie in sistemele de productie.

2. Analiza proceselor de fabricatie si 6
implementarea unor masuri de
imbunatatire.

3. Proiectarea componentelor masinilor- 6
unelte, a echipamentelor si
sistemelor de actionare hidraulice si
pneumatice.

4. Proiectarea sistemelor de productie si 6

a echipamentelor logistice integrate in
sistemele de productie.

5. Proiectarea, modelarea si simularea 6
sistemelor flexibile de fabricatie.

6. Aplicarea metodelor de echilibrare a 6
liniilor flexibile de fabricatie

7. Optimizarea sistemelor de fabricatie 6
n vederea eficientizarii.

8. Implementarea conceptelor Lean 6
Manufacturing in contextul Industry
4.0.

9. Studiul si analiza noilor tehnologii 6

aplicabile in sistemele de productie:
imprimare 3D, loT, interfata HMI,
roboti colaborativi.

10. Studiu privind valorificarea 6
elementelor de inteligenta artificiala
n sistemele de productie.

Bibliografie

Conform fisei proiectului de diplomd / la recomandarea coordonatorului proiectului de diplomd.

Bibliografie selectiva:

1. Ajay, P., Naveen S., Ashish K., 3D Printing Technologies Digital Manufacturing, Artificial Intelligence, Industry 4.0, De
Gruyter, 2024.

2. Abrudan, |, - Sisteme Flexibile de Fabricatie. Concepte de proiectare si management, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.

Bangsow, St. Tecnomatix Plant Simulation. Springer Verlag, ISBN 978-3-030-41544-0 (eBook), 2020.

4. Boncoi, Gh., Calefariu, G., Fota, A. s., a., Sisteme de Productie, vol. |, II, lll, Editura Universitatii Transilvania din Brasov,
2001; 2002

w
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5. Boncoi, Gh., Calefariu, G., Fota A., s

Transilvania din Brasov, 2002.

Cioara, R., Bazele cinematice ale masinilor-unelte. Editura Matrix Rom, ISBN 978-606-25-0481-6, Bucuresti, 2019

Cioara, R., Proprietate intelectuala in afaceri. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2013.

Deaconescu T., Pneumatica aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

Florescu A., Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.

10 Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2016.

11. Vishal A.W., Vimal K.E.K., Industry 4.0 for Manufacturing Systems: Concepts, Technologies, and Applications, Publishing
House Routledge, 2025.

a., Indrumar de Proiectarea Sistemelor de Productie, Editura Universitatii

© 0N

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniul sistemelor de productie si al subsistemelor
componente din domeniul ingineriei industriale, in concordanta cu cerintele mediului economico-industrial.

Activitatea de practica pentru elaborarea proiectului de diploma se deruleaza partial sau integral in companii industrial,
tematicile raspunzand cerintelor angajatorilor.

10. Evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare

10.4 Curs
10.5 Seminar/ laborator/ proiect Modul de transpunere 1in | Evaluare pe parcursul 100%
proiectul de diplomd a | semestrului, cu acordare de
aspectelor practice studiate si vize, conform  termenelor
rezolvarea corecta a sarcinilor. stabilite in fisa proiectului de
diploma.

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea corectd cu conceptele din domeniu si abilitati aplicative din domeniul disciplinei.
e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta
Descriere generala
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

Nivel de performanta Caracteristici

Terminologie perfecta, structurad logica,
autonomie, gandire critica

Excelent (10-9)

Foarte bine (8)

Demonstreazad intelegere solida si aplicare
corecta

Erori minore, dar coerenta conceptuala
si aplicativa

Bine (7)

intelege conceptele de bazd, dar aplicarea este
partiala

Terminologie uneori inexactd, explicatii
incomplete

Suficient (6)

Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie
reald

Raspunsuri corecte partial, lacune de
logica

Insuficient (<5)

Nu demonstreaza intelegerea notiunilor
fundamentale

Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa
de argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in sedinta
de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU
Decan

Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU
Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU
Titular de seminar/ laborator/ proiect
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https://www.routledge.com/search?author=Vishal%20Ashok%20Wankhede
https://www.routledge.com/search?author=Vimal%20K.E.K.

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplina din domeniu)/ DS
(disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de aprofundare)/
DSI (disciplina de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplina optionald)/ DFac
(disciplina facultativa);

5 un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activititi didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de Y Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? licent3

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de productie digitale/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Elaborarea Proiectului de diploma
2.2 Titularul activitatilor de curs
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Adriana FLORESCU
proiect
2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | Il 2.6 Tipul de evaluare |V | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate? | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 0 3.3 seminar/ laborator/ o/0/4
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant 40 din care: 3.5 curs 0 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/40
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat 16
Examinari 4
Alte activitati.....ccoooeerveeeveeniieeeenne,
3.7 Total ore de activitate a 80
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numérul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Cunostinte de baza privind prelucrarile prin aschiere, structura si cinematica masinilor-unelte,

comanda si actionarea masinilor-unelte, principiile si metodele de proiectare a masinilor-unelte,
sistemelor flexibile de productie si utilizarea software-urilor aferente

4.2 de competente e Proiectarea tehnologicd asistatda de calculator; Productia digitald; Tolerante si control
dimensional; Proiectarea masinilor-unelte si a sistemelor de productie

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e nu este cazul
5.2 de desfasurare a seminarului/ e Sald cu retea de calculatoare si software-uri specifice
laboratorului/ proiectului e Laboratoare de specialitate

6. Competente si rezultate ale invatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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CP3. Utilizeaza software CAD

Utilizeaza sisteme de proiectare asistata de calculator (CAD) care sa contribuie la crearea, modificarea, analiza sau
optimizarea unui desen sau model industrial.

Rezultatele invatarii

3.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 3.1.1. Explice principiile proiectarii tehnice si standardele de desen tehnic, tolerante si control dimensional.
R.1. 3.1.3. Explice tehnicile de modelare geometrici 2D/ 3D.

3.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 3.2.1. Creeze desene tehnice 2D si modele 3D si si elaboreze reprezentdri grafice precise ale pieselor,
ansamblurilor si mecanismelor.

R.1. 3.2.4. Optimizeze modelele CAD pentru fabricatie si asamblare.

3.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 3.3.1. Rispunda de corectitudinea si actualitatea modelelor tehnice, a desenelor CAD in ciclul de viat§ al
produsului.

CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 9.1.3. Aplice principiile model3rii digitale integrate in fluxurile de fabricatie inteligente si metode de inginerie
asistata de calculator pentru efectuarea analizelor de stres in proiectele ingineresti.

5 R.1. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin utilizarea
=l . s

gy unor software-uri specifice.

C

a

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 9.2.1. Utilizeze sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, grafici si modelare a produselor
si tehnologiilor industriale.

R.1. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.3.2. la de deciziile de proiectare a modelelor CAD/ CAM, modelare, simulare si integrare in sistemele de
productie digitale.

CP1. Aproba proiecte ingineresti

isi da aprobarea ca de la proiectul tehnic al produsului finit si se treacd la fabricarea si asamblarea efectiva a
produsului.

Rezultatele invatarii

1.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.1.1. Descrie complet procesul de proiectare tehnici — tolerante, desene tehnice, satandarde si specificatii.
R.. 1.1.3. Descrie proiecte tehnice, metode de productie, identifici procedeele de prelucrare, capacititi
tehnologice si limitari ale echipamentelor din procesele industriale.

1.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.2.1. Utilizeze instrumente informatice pentru verificarea si gestionarea proiectelor tehnice.

1.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.3.2. Asigure conformitatea proiectelor cu standardele tehnice, legislative si de mediu aplicabile.

Competente si rezultate ale

CP.16. Gestioneaza dezvoltarea profesionala personala

isi asuma responsabilitatea pentru invitarea pe tot parcursul vietii si dezvoltarea profesionald continua.
Rezultatele invatarii

16.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1.16.1.1. Identifice principiile invitarii pe tot parcursul vietii si aders la etica profesiei de inginer.
R.1.16.1.3. Explice importanta actualizarii competentelor profesionale.

16.2 Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1.16.2.2. Identifice oportunititi relevante de dezvoltare profesionala.
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9.

R.1.16.2.4. Reflecteze asupra propriei practici si sd identifice nevoi de imbunététire.

16.3 Responsabilitate si autonomie:

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1.16.3.1. Gestioneze autonom propriul proces de dezvoltare profesionald si promoveazi rationamentul logic,
convergent si divergent.

R.1.16.3.2. la decizii strategice privind orientarea carierei.

. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei ® Aplicarea cunostintelor teoretice si practice in manierd integrald, prin
elaborarea unei lucrari unitare ca sa ateste atingerea competentelor si a
rezultatelor invatarii formulate prin planul de invatamant.

7.2 Obiectivele specifice e Abilitati in domeniul inginerie industriala si proiectarea, exploatarea sistemelor
de productie digitale.

e Aplicarea cunostintelor teoretice dobandite la disciplinele de specialitate si de
domeniu in elaborarea solutiilor tehnice propuse pentru rezolvarea temei
proiectului de diploma

e I|dentificarea solutiei optime dintre mai multe variante tehnic posibile.

. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
Deontologia activitatii de proiectare. Discutii, studii de caz 2
Scriere academica.
Elaborarea memoriului justificativ al Analiza solutiilor tehnice propuse 20
proiectului de diploma. in proiectul de diploma
Elaborarea desenelor de ansamblu si 18
a desenelor de executie aferente
proiectului de diploma.

Bibliografie

Conform fisei proiectului de diplomé/ la indicatia conducatorului de proiect

Abrudan, I., Sisteme Flexibile de Fabricatie. Concepte de proiectare si management, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
Bangsow, St. Tecnomatix Plant Simulation. Springer Verlag, ISBN 978-3-030-41544-0 (eBook), 2020.

Catrina D., Fota A., s.a. Sisteme flexibile de productie. Indrumar de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.

Cioara, R., Proprietate intelectuala in afaceri. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2013.

Florescu A., Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.

Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2016.
Fota, A., Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

Railean, E., Managementul proiectului: dezvoltare profesionald & institutionala. lasi : Editura Lumen, 2017.

N A WN R

Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Temele proiectelor de diploma sunt elaborate Tn colaborare cu reprezentanti ai companiilor partenere, sau sunt preluate
integral din propunerile primite de la companii, continuturile disciplinei fiind aliniate la cerintele angajatorilor.

Tematica abordata este in concordanta cu dezbaterile contemporane din aria initierii si dezvoltarii proiectului de diploma,
reflectand preocupari discutate in prezent in comunitati relevante pentru studiul si interventia in domeniu. Ca urmare,
studentii vor fi expusi la dezbaterile prezentului si vor putea sa reflecteze critic la proiectul de diploma.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Analiza solutiilor tehnice Evaluare prin nota de catre 75%

propuse indrumatorul de proiect pe baza
activitatii desfasurate pe parcurssi

Evaluarea corectitudinii . . "
a notelor la cele 4 vize obligatorii.

solutiilor tehnice propuse
Evaluare finalda prin sustinerea
proiectului in fata Comisiei de
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examen de diploma, cea care
stabileste nota finla.

Urmarirea progresului Evaluare pe parcurs 25%
elaborarii proiectului de
diploma

Evaluarea ritmicitatii cu care
sunt produse rezultate noi

10.6 Standard minim de performanta

e QOperarea corectd cu conceptele din domeniu si abilitati aplicative din domeniul disciplinei.
e Elaborarea corecta a desenelor de ansamblu si de executie.

e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfectd, structura logica
Excelent (10-9) >tapaneste integ prele; ogle per e gica,
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. Demonstreaza intelegere solida si aplicare Erori minore, dar coerenta conceptuala
Foarte bine (8) . AT
corecta si aplicativa
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este Terminologie uneori inexacta, explicatii
partiala incomplete
L Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie Raspunsuri corecte partial, lacune de
Suficient (6) N .
reala logica
- Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa
Insuficient (<5)
fundamentale de argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in sedinta
de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU
Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU
Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/ DS
(disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de aprofundare)/
DSI (disciplina de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplin obligatorie)/ DO (disciplina optional&)/ DFac
(disciplina facultativa);

5 un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de Y Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii® Licent3

1.6 Programul de studii / Calificarea Sisteme de productie digitale / inginer

. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Masini de danturat
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Romeo CIOARA
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Romeo CIOARA
proiect
2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO
. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdptamang 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar / laborator / 0/1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar / laborator / 0/14/14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat 6
Examinari 4
Alte activitati.....ccoooeereeerieenieeeeenne,
3.7 Total ore de activitate a 64
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numérul de credite® 4
. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e nu sunt specificate in planul de invatamant
4.2 de competente Proiectarea tehnico-economica si imbunatatirea produselor si proceselor industriale.

. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Salad de curs cu tabla si videoproiector
5.2 de desfasurare a seminarului e Sala de laborator, cu tabla si videoproiector, repere specifice, standuri
/ laboratorului / proiectului caracteristice si masini de danturat

. Competente si rezultate ale Tnvatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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CP6. Examineaza principii tehnice

Analizeaza principiile care trebuie luate Tn considerare pentru proiectele tehnice si alte proiecte tehnice, cum ar fi
functionalitatea, reproductibilitatea, costurile si alte principii.

Rezultatele invatarii

6.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 6.1.1. Explici rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnicd asociate produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

R.1. 6.1.4. Explice principii de proiectare, functionare, constructie si utilizare ale masinilor-unelte, echipamentelor
si sistemelor automatizate.

6.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 6.2.1. Efectueaz calcule de dimensionare si de rezistenta pentru repere/ansambluri mecanice.

R.1. 6.2.3. Interpreteazi fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

R.I. 6.2.6. Opereazi cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu indepartare de material, addugare de
material si redistribuire de material.

6.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 6.3.1. R3spunda de interpretarea corecti a datelor stiintifice si de aplicarea riguroasa a legilor fizicii in inginerie,
corectitudinea solutiilor si de aplicarea principiilor mecanice si de proiectare in solutiile propuse.

R.1. 6.3.2. Evalueze principiile tehnice care stau la baza solutiilor ingineresti aplicate in industrie.

,E CP10. Proiecteaza prototipuri
’g Proiecteaza prototipuri de produse sau componente ale produselor prin aplicarea principiilor de proiectare si

a

inginerie.

Rezultatele invatarii

10.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.1.1. Descrie principiile fundamentale de proiectare inginereascd aplicate in realizarea prototipurilor, a
echipamentelor de fabricatie, componentelor de logistica industriala si subsistemelor de fabricatie.

R.I. 10.1.2. Descrie si defineste sculele aschietoare, principalele subansambluri ale masinilor-unelte si
componentele dispozitivelor de orientare si fixare a semifabricatelor pe masinile-unelte.

10.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.2.2. Selecteze materialele si metodele de prelucrare adecvate pentru realizarea prototipurilor.

R.l. 10.2.3. Realizeze transpunerea cerintelor functionale ale unui produs in solutii tehnice viabile.

10.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.3.1. isi asume responsabilitatea pentru functionalitatea, siguranta si conformitatea prototipului cu
specificatiile tehnice.

R.1. 10.3.2. Lucreaze autonom n cadrul sarcinilor de proiectare si si colaboreaze activ in etapele de verificare si
validare.

CP1. Aproba proiecte ingineresti

Rezultatele invatarii

1.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.1.1. Descrie complet procesul de proiectare tehnici — tolerante, desene tehnice, satandarde si specificatii.
R.1. 1.1.2. Identifice si descrie reprezentiri grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
1.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.2.2. Utilizeze reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

R.I. 1.2.3. Anticipeze problemele legate de functionare in fabricatie/ asamblare si propune solutii preventive.

1.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.3.2. Asigure conformitatea proiectelor cu standardele tehnice, legislative si de mediu aplicabile.

Competente si rezultate ale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e insusirea notiunilor de bazi si specifice privind structura si cinematica masinilor-
unelte de danturat, in special a celor uzuale de frezat si de mortezat,
cunoasterea sculelor utilizate si a posibilitatilor de prelucrare.
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e Componenta "proiectare" este vizata cu prioritate pentru masinile uzuale si
subansamblurile specifice, iar componenta "cunoastere" (cinematica, structura,
posibilitati de lucru) pentru masini de danturat speciale.

7.2 Obiectivele specifice e Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea etapelor de
proiectare tehnico-economica a produselor si proceselor industriale.

e Dezvoltarea de proiecte tehnico-economice profesionale de produse si/sau
procese industriale, cu utilizarea de metode si tehnici specifice domeniului.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numa | Observatii
predare r de
ore
Diversitatea danturilor si cerinte cinematice specifice pentru masini-unelte de 4 ore
danturat o
Structuri cinematice de principiu pentru masini de danturat g 4 ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice, prin frezare si prin brosare " $ g 4 ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice, prin mortezare/rabotare é 'g 2 4 ore
Masini de danturat roti dintate conice, prin frezare g 3 S 0 4 ore
Masini de finisat danturi cilindrice si conice 2 T‘g £ 4 ore
Danturi necirculare si masini de danturat pe contur necircular § E ’% E 2 ore
Masini de danturat prin deformare plastica w.E ol 2 ore

Bibliografie

1. Cioara, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-508-X

2. Moraru, V.: Masini unelte speciale. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983

3. Cioarg, R., Pisarciuc, C.: Danturi necirculare si masini de danturat pe contur necircular. Editura Universitatii Transilvania,
Brasov, ISBN 973-8124-29-8, 2001

4. Cioara R.: Masini-unelte de prelucrat prin deformare. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2008, ISBN 978-973-598-
306-2

5. Cioara, R.: Bazele cinematice ale masinilor-unelte. Editura Matrix Rom, Bucuresti, 2019, ISBN 978-606-25-0481-6

6. Cioara, R.: Masini unelte. Fundamente. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2020, ISBN 973-606-19-1303-9

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de Nr. Observatii
predare-invatare ore
Roti dintate cilindrice prelucrate prin frezare: diversitate, cerinte si restrictii c < . 2 ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice prin frezare cu freza melc-modul S a8 3 2 ore
Roti dintate cilindrice prelucrate prin mortezare: diversitate, cerinte si restrictii g g g_ 2 ore
Masini de danturat roti dintate cilindrice prin mortezare cu cutit-roata g >§ M) 2 ore
Danturi cilindrice curbe si in V. Exemple si moduri de prelucrare g 5\ E 2 ore
Roti dintate conice: diversitate si moduri de prelucrare § g' 'g 2 ore
Finisarea rotilor dintate W oo 2 ore
8.3 Proiect
Tematica: Proiectarea tipurilor de componente/ masini de danturat studiate la
laborator.
Studiu danturi cilindrice si conice 2 ore
prelegeri,
Alegerea unui tip de dantura caracterizata de directoare si generatoare lucriiri practice, 2 ore
Stabilirea schemei de prelucrare (procedeu de lucru), mod de obtinere directoare | g ulari CAD 4 ore
si generatoare verificare pe
Proiectarea schemei cinematice de principiu, concordantd cu schema de parcurs 2 ore
prelucrare
Proiectarea constructiva a unui subansamblu indicat 4 ore
Bibliografie
1. Cioara, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-508-
X

2. FD 400 - Cartea masinii; MD 250 — Cartea masinii
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniu, in corelare cu cerintele mediului
industrial si socio-economic.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de
evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Claritatea, coerenta si concizia expunerii scrise Evaluare scrisa cu 50%
Gradul de acoperire a problematicii cerute de subiecte itemi subiectivi si
Corectitudinea reprezentarilor grafice si a relatiilor de obiectivi.
calcul
Utilizarea corecta a metodelor, termenilor si notiunilor
specifice cursului
Capacitatea de exemplificare
10.5 Seminar / Participare si implicare la laborator Evaluare pe 25%
laborator / proiect Utilizarea corecta si fluentd a termenilor specifici parcurs si finala.
Capacitatea de identificare componente si subansambluri, | Prezentare si
rol si mod de functionare si de exemplificare sustinere proiect. | 25%

10.6 Standard minim de performanta

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

e Utilizarea cunostintelor de baza pentru identificarea procedeelor si operatiilor de danturare;
e Cunoasterea si descrierea unor scule pentru danturare;
e Cunoasterea structurii, constructiei, functionarii si caracteristicilor masinilor-unelte de danturat;
e Capacitate de proiectare detaliata a unei masini-unelte de danturat.

Nivel de performanta

Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10-9)

Stapaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

Terminologie perfectad, structura logica,
autonomie, gandire critica

Foarte bine (8)

Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta

Erori minore, dar coerenta conceptuala si

aplicativa
. A . . .« | Terminologie uneori inexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partiala | . g plicas
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica

Insuficient (<5)

Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale

Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Decan

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,

Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Director de departament

Titular de curs

Prof.dr.ing. Romeo CIOARA

Prof.dr.ing. Romeo CIOARA
Titular de semina¢/ laborator/ proiect

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplina din domeniu)/ DS
(disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de aprofundare)/
DSI (disciplina de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplina optional&)/ DFac

(disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologicd si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de .................. )

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Masini unelte speciale

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA

asistata

proiect

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 4 din care: 3.2 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
curs proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 56 din care: 3.5 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/14
curs proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat 6

Examinari 4

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen,

3.7 Total ore de activitate a studentului 64

3.8 Total ore pe semestru 120

3.9 Numérul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Mecanisme, Organe de masini, Bazele cinematice ale masinilor-unelte, Proiectare

4.2 de competente .

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e Calculator, videoproiector si internet

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

e Sala de laborator, cu tabla, scule si masini-unelte diverse

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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Tnvatarii

Competente si rezultate ale

CP6. Examineaza principii tehnice

Analizeaza principiile care trebuie luate Tn considerare pentru proiectele tehnice si alte proiecte tehnice, cum ar fi
functionalitatea, reproductibilitatea, costurile si alte principii.

Rezultatele invatarii

6.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 6.1.1. Explici rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnici asociate produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

R.1. 6.1.4. Explice principii de proiectare, functionare, constructie si utilizare ale masinilor-unelte, echipamentelor
si sistemelor automatizate.

6.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 6.2.1. Efectueaza calcule de dimensionare si de rezistenta pentru repere/ansambluri mecanice.

R.I. 6.2.3. Interpreteazd fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.

R.I. 6.2.6. Opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu indepartare de material, addugare de
material si redistribuire de material.

6.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 6.3.1. Rispunda de interpretarea corectd a datelor stiintifice si de aplicarea riguroasa a legilor fizicii in
inginerie, corectitudinea solutiilor si de aplicarea principiilor mecanice si de proiectare in solutiile propuse.

R.I. 6.3.2. Evalueze principiile tehnice care stau la baza solutiilor ingineresti aplicate in industrie.

CP10. Proiecteaza prototipuri

Proiecteaza prototipuri de produse sau componente ale produselor prin aplicarea principiilor de proiectare si
inginerie.

Rezultatele invatarii

10.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.1.1. Descrie principiile fundamentale de proiectare inginereascd aplicate in realizarea prototipurilor, a
echipamentelor de fabricatie, componentelor de logistica industriala si subsistemelor de fabricatie.

R.I. 10.1.2. Descrie si defineste sculele aschietoare, principalele subansambluri ale masinilor-unelte si
componentele dispozitivelor de orientare si fixare a semifabricatelor pe masinile-unelte.

10.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.2.2. Selecteze materialele si metodele de prelucrare adecvate pentru realizarea prototipurilor.

R.I. 10.2.3. Realizeze transpunerea cerintelor functionale ale unui produs in solutii tehnice viabile.

10.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.3.1. isi asume responsabilitatea pentru functionalitatea, siguranta si conformitatea prototipului cu
specificatiile tehnice.

R.1. 10.3.2. Lucreaze autonom in cadrul sarcinilor de proiectare si s3 colaboreaze activ in etapele de verificare si
validare.

CP1. Aproba proiecte ingineresti

Rezultatele invatarii

1.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.1.1. Descrie complet procesul de proiectare tehnicd — tolerante, desene tehnice, satandarde si specificatii.
R.I. 1.1.2. Identifice si descrie reprezentiri grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
1.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.2.2. Utilizeze reprezentiri grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

R.I. 1.2.3. Anticipeze problemele legate de functionare in fabricatie/ asamblare si propune solutii preventive.
1.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 1.3.2. Asigure conformitatea proiectelor cu standardele tehnice, legislative si de mediu aplicabile.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

disciplinei

7.1 Obiectivul general al e Cunoasterea structurii, a cinematicii, a subansamblurilor specifice, a procedeelor de
prelucrare si a sculelor caracteristice, a posibilitatilor de lucru si a destinatiei diferitelor
grupe de masinilor-unelte speciale si specializate.

e |dentificarea cerintelor cinematice comune masinilor-unelte aschietoare si a cerintelor
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cinematice specifice diferitelor grupe de masini-unelte speciale si specializate.

7.2 Obiectivele specifice e Formarea de:

- competente privind identificarea si cunoasterea diversitatii tipologice si constructive
a masinilor-unelte specializate si speciale.

- competente privind cunoasterea structurii, constructiei, functionarii si reglarii
masinilor-unelte aschietoare pentru generarea danturilor cilindrice si conice.

- competente privind cinematica, structura si functionarea unor masini-unelte
aschietoare speciale.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
Aspecte generale privind masinile-unelte specializate si Expunere libera, 2ora
speciale sustinuta de prezentare
Strunguri speciale si specializate power-point 3 ore
Masini-unelte specializate pentru generarea suprafetelor lord
elicoidale

Masini-unelte de frezat speciale si specializate 4 ore
Masini-unelte de detalonat 1ora
Masini-unelte de danturat 8 ore
Masini-unelte pentru finisarea danturilor 2 ore
Alte masini de rectificat speciale si specializate 1lora
Centre de prelucrare 4 ore
Orientari si tendinte Tn proiectarea si constructia 2 ore
masinilor-unelte speciale si specializate

Bibliografie

1. Botegz, E. Masini-Unelte. Vol. |, Il. Editura Tehnica, Bucuresti, 1977, 1978
2. Cioara, R., Pisarciuc, C.: Danturi necirculare si masini de danturat pe contur necircular. Editura Universitatii Transilvania,
Brasov, 2001, ISBN 973-8124-29-8

3. Cioara, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-508-X
4. Cioara, R.: Bazele cinematice ale masinilor-unelte. Editura Matrix Rom, Bucuresti, 2019, ISBN 978-606-25-0481-6
5. Cioara, R.: Masini unelte. Fundamente. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2020, ISBN 973-606-19-1303-9
6. Diaconescu, |. s.a.: Masini-unelte. Vol. | — VI. Editura Transporturilor si Telecomunicatiilor, Bucuresti, 1962
7. Lungu, Gh., Tureac, l., Pana, C-tin: Masini-unelte pentru mecanicd find. Editura Didactica si Pedagogicd, Bucuresti, 1981
8. Moraru, V.: Masini unelte speciale. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983
9. Popescy, S. s.a.: Masini unelte speciale. Casa Cartii de Stiintd, Cluj-Napoca, 1995

8.2 Laborator Metode de predare- Numar de ore | Observatii

invatare

Masini de danturat roti dintate cilindrice prin mortezare Expunere, lucru in 4 ore
cu cutit-roata. Studiul masinii MD-250 echipd, invatare prin

Masini de danturat roti dintate cilindrice prin frezare cu probleme 4 ore
freza melc-modul. Studiul masinii FD-400

Masini de danturat roti dintate conice, prin rabotare si 2 ore
prin frezare. Studiul masinii 5M2360

Masini de danturat prin frezare roti dintate cilindrice cu 2 ore
directoare in arc de cerc

Centre de prelucrare 2 ore

Bibliografie

Cioard, R.: Masini-unelte specializate si speciale. Editura Universitatii Transilvania, Brasov, 2005, ISBN 973-655-508-X

Ci3rti masing (MD-250, FD-400, 5M2365M)

Cioara, R., Pisarciuc, C., lordachel, B.: Masind de frezat danturd cilindricd cu directoare in arc de cerc. Brevet RO 125758

Cioard, R.: Masind de danturat roti dintate cilindrice circulare si necirculare prin mortezare cu cutit-roatd. Brevet RO nr.
119002, 2003.

Cioara, R.: Masind cu comandd numericd pentru danturat roti dintate cilindrice circulare si necirculare, prin mortezare cu
cutit-roatd. Brevet RO nr. 121502, 2007.

Cioard, R.: Masind de frezat danturd cilindricd cu directoare in arc de cerc, cu comandd numericd (1). (RO 133824) Cbi a 2019
00400

Titu A.M., Oprean C., Cioara R., s.a., Dispozitiv pentru strunjit capete semisferice, Brevet Ro 129632, 2017, Univ. Lucian
Blaga Sibiu, Medalia de aur ,,Ganditorul de la Hamangia”, INVENTICA 2015 — mentiune speciald, Medalia aur la al 45-lea
salon international INVENTICA Geneva, 2017, Medalia de Aur si Diploma EURECA la expozitia mondiala de inventica
Barcelona, 2017.
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eventual cu dantura asimetrica) prin frezare cu freza
deget modul, disc-modul sau cap de frezat frontal.

Introducere si documentare.

Stabilirea cerintelor demonstratorului
Analiza cinematica

Proiectarea componentelor.
Alegerea/ proiectare scule

Asamblare (virtuald) a demonstratorului

Verificare functionarii.
Concluzii si prezentare proiect

2 ore

4 ore

4 ore

2 ore

2 ore

8.3 Proiect Metode de predare-invatare Numar de ore | Observatii
Tematica. Proiectarea unui demonstrator de Tnv&tare prin proiecte, lucru in Proiectare
laborator, masina de danturat (roti dintate cilindrice, | echipa asistata

Bibliografie

30.05.2017, UNITBV

Cioard, R., Pisarciuc, C., lordachel, B.: Masind de frezat danturd cilindricd cu directoare in arc de cerc. Brevet RO 125758,

Cioara R., Masina de frezat danturd cilindricd cu directoare in arc de cerc, cu comanda numericd (1), (2), (3) O cereri de
brevet de inventie depuse in 2029, solicitant UNITBV (CDI publicate BOPI 1/ 2020, pag. 22-23).

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

industrial si socio-economic.

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniu, in corelare cu cerintele mediului

proiect

functional

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Cunostinte specifice asimilate Examen final, pe baza de 40%
Utilizarea corectd a termenilor si lucrare scrisa cu itemi obiectivi 10%
notiunilor specifice cursului

10.5 Laborator / proiect Participare activa la laborator si volum Evaluare pe parcurs 25%
cunostinte insusite
Solutie tehnica corecta si calitate Demonstrator de laborator 25%

10.6 Standard minim de performanta

e Proiectare demonstrator de laborator

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

e Utilizarea cunostintelor de baza pentru identificarea tipologiilor masinilor-unelte specializate si speciale
e Identificarea cu usurinta a cerintelor cinematice de principiu a masinilor-unelte specializate si speciale
e Identificarea cu usurinta a destinatiilor caracteristice ale masinilor-unelte specializate si speciale

Nivel de performanta Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10—
xcelent (10-9) inovative si exacte

Stapaneste integral conceptele; analizele sunt

Terminologie perfecta, structura logica,
autonomie, gandire critica

Erori minore, dar coerenta conceptuala si

Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corectd ey
aplicativa
. ~ M . .. | Terminologie uneori inexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de bazd, dar aplicarea este partiald | . & plicay
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
.. o - Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreaza intelegerea notiunilor fundamentale plicazii gres P

argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in

sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.
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Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA, Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de ...............

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale/ inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Fiabilitate si mentenanta

2.2 Titularul activitatilor de curs

Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN

proiect
2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | 1l 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1/1/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 10/10/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 9

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat 5

Examinari 4

Alte activitati......coceevveerveeeieeriienen.

3.7 Total ore de activitate a 50
studentului

3.8 Total ore pe semestru 90
3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

Bazele cinematice si constructive ale masinilor-unelte

4.2 de competente .

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e Salad de curs cu videoproiector, internet, tabla

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

e Sala de seminar cu videoproiector, internet, tabla

6. Competente si rezultate ale invatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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fnvatarii

Competente si rezultate ale

CP4. Asigura depanare
Identifica problemele in functionare, decide ce sa faca cu privire la acestea si raporteaza in consecinta.

Rezultatele invatarii

4.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 4.1.1. Identifice problemele in functionare ale masinilor-unelte si echipamentelor din procesele industriale.

R.1. 4.1.2. Descrie solutiile tehnice de remediere a problemelor apérute.

R.1. 4.1.3. Explice problemele identificate si metodele de diagnosticare a potentialelor defectiuni.

4.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 4.2.1. Localizeze rapid defectiunile tehnice prin metode si instrumente adecvate.

R.l. 4.2.2. Planifice etapele de depanare si sa ofere recomandari de solutionare.

R.1. 4.2.3. Evalueze gravitatea si impactul unei defectiuni.

4.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 4.3.1. Asigure functionarea continui a proceselor de fabricatie, a masinilor-unelte si echipamentelor.

R.1. 4.3.2 Utilizeze adecvat instrumentele si dispozitivele de diagnostic, conform instructiunilor si autorizatiilor tehnice.
R.1. 4.3.3. Coordoneze echipele de mentenants pentru asigurarea disponibilitatii echipamentelor.

CP7. Consulta resurse tehnice

Citeste si interpreteaza resurse tehnice, cum ar fi desenele in format digital sau pe suport de hartie, precum si datele de ajustare,
pentru a instala in mod corect o masina sau un instrument de lucru sau pentru a asambla echipamente mecanice.
Rezultatele invatarii

7.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.1.1. Descrie principiile de bazi ale reprezentérii tehnice, standardele de elaborare si citire a desenelor tehnice.
R.I. 7.1.4. Coreleze documentatia tehnicd cu fisiere digitale utilizate in sistemele de productie.

7.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.0. 7.2.4. Efectueze verificarea si validarea functionrii corecte a echipamentelor din sistemul tehnic, intr-un mediu virtual
digital, In baza documentatiei tehnice existente.

7.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 7.3.1. Tsi asume responsabilitatea privind interpretarea cu acuratete a documentatiei tehnice din procesele industriale,
utilizand tehnicile digitale.

R.1. 7.3.4. Colaboreze cu echipe interdisciplinare, in vederea integrérii datelor tehnice in platforme digitale.

CP8. Inspecteaza echipamente industriale

Inspecteaza echipamente utilizate in timpul activitatilor industriale, cum ar fi echipamentele de fabricatie sau de constructie,
pentru a se asigura ca echipamentul respecta legislatia in materie de sanatate, siguranta si mediu.

Rezultatele invatarii

8.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 8.1.3. Recunoasci semnele de uzurd, defectiunile sau riscurile potentiale care pot afecta siguranta sau mediul, asociate
echipamentelor industriale.

8.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 8.2.2. Utilizeze echipamente de testare si masurare pentru verificarea parametrilor de functionare.

R.I. 8.2.3. Elaboreze rapoarte de inspectie tehnicd, planuri, recomandéri de interventie sau intretinere.

8.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 8.3.2. la decizii, dac3 un echipament poate fi utilizat sau necesita interventii.

R.1. 8.3.4. Demonstreze un comportament etic si profesionist, contribuind la prevenirea accidentelor si la protejarea mediului.

~N

. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Disciplina abordeaza problemele uzarii fizice si morale a masinilor-unelte utilizate

pentru fabricatia produselor, precum si modurile cele mai adecvate de combatere
a acestor cauze care contribuie la reducerea ciclului de viatda. Sunt prezentate
aspecte manageriale ce privesc modurile de efectuare a mentenantei masinilor-
unelte.

7.2 Obiectivele specifice Studentul dobandeste competente profesionale privind diagnoza, intretinerea si

repararea sistemelor de fabricatie precum si competente manageriale privind
organizarea si gestionarea sistemelor de productie in vederea mettinerii
indicatorilor de fiabilitate ai masinilor unelte.

8. Continuturi
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8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
Notiuni de baza utilizate Tn domeniul | Videoproiector, prezentare 2
mentenantei. (Terminologia folosita in | power-point
domeniul mentenantei, functia de
mentenanta a intreprinderii, atributii
specifice mentenantei, necesitatea
mentenantei, preocupari actuale pentru
mentenanta)
Fiabilitate, mentenabilitate, mentenanta, | Videoproiector, prezentare 2
disponibilitate. (Fiabilitatea sistemelor | power-point
tehnice, aspecte generale privind
fiabilitatea, indicatori de fiabilitate,
disponibilitatea  sistemelor tehnice,
mentenabilitatea si conceptia produselor
tehnice, indicatori de mentenabilitate,
disponibilitatea  sistemelor  tehnice,
relatia disponibilitate-fiabilitate-
mentenabilitate)
Uzarea echipamentelor de productie | Videoproiector, prezentare 2
(Cauzele uzurii, moduri de manifestare, | power-point
modernizarea echipamentelor de
productie)
Sisteme de intretinere si reparatii Videoproiector, prezentare 2
power-point
Planificarea si organizarea activitatilor de | Videoproiector, prezentare 4
mentenanta power-point
Dimensionarea facilitatilor de intretinere | Videoproiector, prezentare 2
si reparatii (Compartimente de baza ale | power-point
sectiilor de reparatii, stabilirea tipurilor si
numarului de utilaje, stabilirea
suprafetelor necesare, stabilirea fortei de
munca necesare, indicatori pentru
evaluarea activitatilor de fintretinere si
reparatii).
Mentenanta si calitatea produselor | Videoproiector, prezentare 4
(Relatia mentenanta-calitate, elicea | power-point
calitatii)
Reconditionare (Necesitatea | Videoproiector, prezentare 2
reconditionarii, criterii de | power-point
reconditionare: tehnic, economic, de
mediu)
Bibliografie
1. Bagu, C., Badea, F., Sisteme de organizare a productiei: studii de caz, lucrari practice complexe, Tribuna Economica, 2001;
2.Borza, A., Managementul intretinerii si repararii utilajelor, Editura Economica, Bucuresti, 1992;
3.Catuneanu, M.V. s.a., Bazele teoretice ale fiabilitatii, Editura Academiei, Bucuresti, 1983;
4.Cruceru, R. s.a., Intretinerea si repararea echipamentelor de productie, Editura Didactic3 si Pedagogicd, Bucuresti, 1998;
5. Deliu, M., Fiabilitatea sistemelor tehnologice, Editura Universitatii Transilvania Brasov, 2005, ISBN 973-636-524-1;
6. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-33-0;
7. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor aschietoare, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;
8. Popescu, |., Martinescu, I., Lixandroiu, D., Piucovici, I., Fiabilitate-bazele teoretice, Brasov, Universitatea Transilvania,
1993.
11. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN — 9783838397290, Editura
Lambert Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.
8.2 Seminar Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
1. Aplicatii privind fiabilitatea sistemelor | Exemple, studii de caz 5
2. Aplicatii privind mentenabilitatea Exemple, studii de caz 5
8.3 Laborator
3. Aplicatii privind ciclul de reparatii Exemple, studii de caz 5
4. Prezentarea etapelor necesare unei | Exemple, studii de caz 5
reparatii capitale
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Bibliografie

1. Bagu, C., Badea, F., Sisteme de organizare a productiei: studii de caz, lucrari practice complexe, Tribuna Economica, 2001;
2. Borza, A., Managementul intretinerii si repararii utilajelor, Editura Economica, Bucuresti, 1992;

3. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-33-0;

4. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor aschietoare, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;

5. Gramescu, T., Chirila, V., Calitatea si fiabilitatea produselor, Editura Tehnica-Info, Chisindau, 2002

6. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN —9783838397290, Editura Lambert
Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Datorita competenetelor profesionale dobandite privind diagnoza, intretinerea, repararea masinilor unelte din cadrul
sistemelor de productie, dar si competente privind modul de organizare, planificare a activitatii de mentenanta,
absolventii pot ocupa posturi de conducere si/sau executie in cadrul structurilor organizatorice pe linie de mentenanta.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Utilizarea cunostintelor pentru Examen scris, tip grila 60%
a raspunde la intrebari
10.5 Seminar/ laborator/ proiect Utilizarea cunostintelor pentru Verificare pe parcurs 20%
a rezolva aplicatii Test de evaluare a cunostintelor 20%

10.6 Standard minim de performanta

Utilizarea cunostintelor de baza pentru a intelege conceptele si metodele privind diagnoza, intretinerea si repararea
masinilor si aparatelor din cadrul sistemele de productie .
Rezolvarea aplicatiilor din testul de evaluare a cunostintelor.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfecta, structura logica,
Excelent (10-9) . P L & P . & Ap . e &
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. < a e . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta I
aplicativa
. A « . ..« | Terminologie uneori inexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partiala | . & plicas
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
. . . - Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale plicatil gres P
argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/20245 si aprobata in sedinta
de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor lon DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN
Titular de curs Titular de seminar/ laborator

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS
(disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementarad) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de aprofundare)/
DSI (disciplina de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplina optionald)/ DFac
(disciplina facultativa);
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5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de .................. Y Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii® Licent3

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale/ inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Intretinerea si exploatarea masinilor unelte

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN

proiect

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | 1l 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 10/10/
proiect 0

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 9

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat 5

Examinari 4

Alte activitati......coceevveerveeeieeriienen.

3.7 Total ore de activitate a 50

studentului

3.8 Total ore pe semestru 90

3.9 Numérul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Bazele cinematice siconstructive ale masinilor-unelte

4.2 de competente .

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Salad de curs cu videoproiector, internet, tabla

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Salad de seminar cu videoproiector, internet, tabl3
laboratorului/ proiectului

6. Competente si rezultate ale invatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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fnvatarii

Competente si rezultate ale

CP4. Asigura depanare
Identifica problemele in functionare, decide ce sa faca cu privire la acestea si raporteaza in consecinta.

Rezultatele invatarii

4.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 4.1.1. Identifice problemele in functionare ale masinilor-unelte si echipamentelor din procesele industriale.

R.1. 4.1.2. Descrie solutiile tehnice de remediere a problemelor apérute.

R.1. 4.1.3. Explice problemele identificate si metodele de diagnosticare a potentialelor defectiuni.

4.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 4.2.1. Localizeze rapid defectiunile tehnice prin metode si instrumente adecvate.

R.l. 4.2.2. Planifice etapele de depanare si sa ofere recomandari de solutionare.

R.1. 4.2.3. Evalueze gravitatea si impactul unei defectiuni.

4.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 4.3.1. Asigure functionarea continui a proceselor de fabricatie, a masinilor-unelte si echipamentelor.

R.1. 4.3.2 Utilizeze adecvat instrumentele si dispozitivele de diagnostic, conform instructiunilor si autorizatiilor tehnice.
R.1. 4.3.3. Coordoneze echipele de mentenantd pentru asigurarea disponibilititii echipamentelor.

CP7. Consulta resurse tehnice

Citeste si interpreteaza resurse tehnice, cum ar fi desenele in format digital sau pe suport de hartie, precum si datele de ajustare,
pentru a instala in mod corect o masina sau un instrument de lucru sau pentru a asambla echipamente mecanice.
Rezultatele invatarii

7.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.1.1. Descrie principiile de bazi ale reprezentérii tehnice, standardele de elaborare si citire a desenelor tehnice.
R.I. 7.1.4. Coreleze documentatia tehnicd cu fisiere digitale utilizate in sistemele de productie.

7.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.2.4. Efectueze verificarea si validarea functiondrii corecte a echipamentelor din sistemul tehnic, intr-un mediu virtual
digital, In baza documentatiei tehnice existente.

7.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 7.3.1. Tsi asume responsabilitatea privind interpretarea cu acuratete a documentatiei tehnice din procesele industriale,
utilizand tehnicile digitale.

R.1. 7.3.4. Colaboreze cu echipe interdisciplinare, in vederea integrérii datelor tehnice in platforme digitale.

CP8. Inspecteaza echipamente industriale

Inspecteaza echipamente utilizate in timpul activitatilor industriale, cum ar fi echipamentele de fabricatie sau de constructie,
pentru a se asigura ca echipamentul respecta legislatia in materie de sanatate, siguranta si mediu.

Rezultatele invatarii

8.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 8.1.3. Recunoasci semnele de uzurd, defectiunile sau riscurile potentiale care pot afecta siguranta sau mediul, asociate
echipamentelor industriale.

8.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 8.2.2. Utilizeze echipamente de testare si masurare pentru verificarea parametrilor de functionare.

R.I. 8.2.3. Elaboreze rapoarte de inspectie tehnicd, planuri, recomandéri de interventie sau intretinere.

8.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 8.3.2. la decizii, dac3 un echipament poate fi utilizat sau necesita interventii.

R.1. 8.3.4. Demonstreze un comportament etic si profesionist, contribuind la prevenirea accidentelor si la protejarea mediului.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Disciplina abordeaza problemele uzarii fizice si morale a masinilor unelte utilizate

pentru fabricatia produselor, precum si modurile cele mai adecvate de combatere
a acestor cauze care contribuie la reducerea ciclului de viata. Sunt prezentate
aspecte manageriale ce privesc modurile de efectuare a mentenantei masinilor
unelte.

7.2 Obiectivele specifice Studentul capata competente profesionale privind diagnoza, intretinerea si

repararea sistemelor de fabricatie precum si competente manageriale privind
organizarea si gestionarea sistemelor de productie in vederea mentinerii
indicatorilor de fiabilitate ai masinilor unelte.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numar de ore | Observatii
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Notiuni de baza utilizate Tn domeniul
mentenantei. (Terminologia folosita in
domeniul mentenantei, functia de
mentenanta a intreprinderii, atributii
specifice mentenantei, necesitatea
mentenantei, preocupari actuale pentru
mentenanta)

Videoproiector,
power-point

prezentare

Fiabilitate, mentenabilitate, mentenanta,
disponibilitate. (Fiabilitatea sistemelor
tehnice, aspecte generale privind
fiabilitatea, indicatori de fiabilitate,
disponibilitatea  sistemelor  tehnice,
mentenabilitatea si conceptia produselor
tehnice, indicatori de mentenabilitate,
disponibilitatea  sistemelor  tehnice,
relatia disponibilitate-fiabilitate-
mentenabilitate)

Videoproiector,
power-point

prezentare

Uzarea echipamentelor de productie
(Cauzele uzurii, moduri de manifestare,
modernizarea echipamentelor de
productie)

Videoproiector,
power-point

prezentare

Sisteme de intretinere si reparatii

Videoproiector,
power-point

prezentare

Planificarea si organizarea activitatilor de
mentenanta

Videoproiector,
power-point

prezentare

Dimensionarea facilitatilor de intretinere
si reparatii (Compartimente de baza ale
sectiilor de reparatii, stabilirea tipurilor si
numarului de utilaje, stabilirea
suprafetelor necesare, stabilirea fortei de
munca necesare, indicatori pentru
evaluarea activitatilor de intretinere si
reparatii).

Videoproiector,
power-point

prezentare

Mentenanta si calitatea produselor
(Relatia mentenantd-calitate, elicea
calitatii)

Videoproiector,
power-point

prezentare

Reconditionare
reconditionarii,
reconditionare:
mediu)

(Necesitatea
criterii de
tehnic, economic, de

Videoproiector,
power-point

prezentare

Bibliografie

1. Bagu, C., Badea, F., Sisteme de organizare a productiei: studii de caz, lucrari practice complexe, Tribuna Economica, 2001;

2.Borza, A., Managementul intretinerii si repararii utilajelor, Editura Economica, Bucuresti, 1992;

3.Catuneanu, M.V. s.a., Bazele teoretice ale fiabilitatii, Editura Academiei, Bucuresti, 1983;
4.Cruceru, R. s.a., Intretinerea si repararea echipamentelor de productie, Editura Didactics si Pedagogicd, Bucuresti, 1998;
5. Deliu, M., Fiabilitatea sistemelor tehnologice, Editura Universitatii Transilvania Brasov, 2005, ISBN 973-636-524-1;

6. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-33-0;

7. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor aschietoare, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;

8. Popescu, |., Martinescu, I., Lixandroiu, D., Piucovici, I., Fiabilitate-bazele teoretice, Brasov, Universitatea Transilvania,

1993.

11. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN — 9783838397290, Editura
Lambert Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.

8.2 Seminar Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
1. Aplicatii privind fiabilitatea sistemelor | Exemple, studii de caz 5

2. Aplicatii privind mentenabilitatea Exemple, studii de caz 5

8.3 Laborator

3. Aplicatii privind ciclul de reparatii Exemple, studii de caz 5

4. Prezentarea etapelor necesare unei | Exemple, studii de caz 5

reparatii capitale

Bibliografie
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9.

1. Bagu, C., Badea, F., Sisteme de organizare a productiei: studii de caz, lucrari practice complexe, Tribuna Economica, 2001;
2. Borza, A., Managementul intretinerii si repararii utilajelor, Editura Economica, Bucuresti, 1992;

3. Deliu, M., Fiabilitatea masinilor-unelte, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-33-0;

4. Deliu, M., Fiabilitatea sculelor aschietoare, Editura Universitatii Transilvania, Brasov 2002, ISBN 973-9474-57-8;

5. Gramescu, T., Chirila, V., Calitatea si fiabilitatea produselor, Editura Tehnica-Info, Chisindau, 2002

6. Krit, M., Rebai, A. - Evaluation of the Maintenance Efficiency Based on Reliability, ISBN —9783838397290, Editura Lambert
Academic Publishing AG & Co. KG, 2010.

Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Datorita competenetelor profesionale dobandite privind diagnoza, intretinerea, repararea masinilor unelte din cadrul
sistemelor de productie, dar si competente privind modul de organizare, planificare a activitatii de mentenanta,
absolventii pot ocupa posturi de conducere si/sau executie in cadrul structurilor organizatorice pe linie de mentenanta.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Utilizarea cunostintelor pentru Examen scris, tip grila 60%
a raspunde la intrebari
10.5 Seminar/ laborator/ proiect Utilizarea cunostintelor pentru Verificare pe parcurs 20%
a rezolva aplicatii Test de evaluare a cunostintelor 20%

10.6 Standard minim de performanta

Utilizarea cunostintelor de baza pentru a intelege conceptele si metodele privind diagnoza, intretinerea si repararea
masinilor si aparatelor din cadrul sistemele de productie .
Rezolvarea aplicatiilor din testul de evaluare a cunostintelor.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfecta, structura logica,
Excelent (10-9) . P L & P . & Ap . e &
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. < a S . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta R ’ P ’
aplicativa
. ~ M . .. | Terminologie uneori inexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partiala | . g plicas
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
. . . - Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreaza intelegerea notiunilor fundamentale plicatii gres P
argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in sedinta
de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor lon DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN Sef lucr.dr. ing. Georgiana lleana LIMBASAN
Titular de curs Titular de seminar/ laborator

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul

domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS

(disciplind de specialitate)/ DC (disciplinda complementarad) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de aprofundare)/
DSI (disciplina de sintezd)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac

(disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de .................. Y Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme Flexibile de Fabricatie

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ proiect | Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | Il 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate’ | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptamana 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/2
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtdmant | 50 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/20
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 32

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 35

Tutoriat 4

Examinari 4

Alte activitati.....cooceevveerieeeieeniieenen.

3.7 Total ore de activitate a 100

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numérul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Proiectarea masinilor-unelte si a sistemelor de productie

e Modelarea si simularea sistemelor de productie

4.2 de competente e Cunoasterea conceptelor de baza in domeniul ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Sal3 de laborator / seminar cu tabl3 si retea de calculatoare cu software specific
laboratorului/ proiectului

6. Competente si rezultate ale invatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.3. Aplice principiile modelrii digitale integrate in fluxurile de fabricatie inteligente si metode de inginerie
asistata de calculator pentru efectuarea analizelor de stres in proiectele ingineresti.

R.I. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.I. 9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazd si utilizeaza aplicatii software si tehnologii
digitale asociate produselor si proceselor industriale.

9.3. Responsabilitate si autonomie

:E_ La finalizarea cursului, studentul va putea sa:
’g R.I. 9.3.2. la de deciziile de proiectare a modelelor CAD/ CAM, modelare, simulare si integrare in sistemele de

a

productie digitale
R.I. 9.3.4. Colaboreaza cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

CP13. Analizeaza procese de productie in vederea imbunatatirii

Analizeaza procese de productie in vederea realizarii de imbunatatiri. Efectueaza analize in vederea reducerii
pierderilor de productie si a costurilor generale de fabricatie.

Rezultatele invatarii

13.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 13.1.1. Identifice metodele de analiza a proceselor de productie

R.I. 13.1.2. Descrie tehnicile de reducere a pierderilor de productie

R.I. 13.1.3. Explice strategiile de optimizare a costurilor de fabricatie

R.l. 13.1.4. Recunoasci indicatorii de performanta relevanti pentru evaluarea proceselor
13.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.l. 13.2.1. Analizeze procese complexe de productie folosind metode structurate
R.I. 13.2.2. Identifice surse de pierderi si ineficientd in procesele existente

R.I. 13.2.3. Dezvolte strategii pentru reducerea costurilor generale de fabricatie
R.I. 13.2.4. Implementeze imbunitétiri bazate pe analiza datelor si observatii
13.3. Responsabilitate si autonomie:

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 13.3.1. Gestioneze autonom procesele de analiza si imbunétatire

R.I. 13.3.2. la decizii strategice pentru optimizarea productiei

R.l. 13.3.3. Evalueze impactul economic al imbunatatirilor implementate

R.I. 13.3.4. Coordoneze echipele implicate in proiectele de imbunatitire continu

Competente si rezultate ale
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CP18. Proiecteaza componente de automatizare
Proiecteaza piese de inginerie, ansambluri, produse sau sisteme care contribuie la automatizarea echipamentelor
tehnice.

Rezultatele invatarii

18.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R..18.1.1. Descrie principiile de functionare a echipamentelor tehnice si rolul componentelor automatizate
proiectate din sistemele mecanice, hidraulice si pneumatice si sistemele electrice de actionare.

R..18.1.2. Explice metodele de proiectare asistatd de calculator aplicate in dezvoltarea componentelor de
automatizare pentru masini-unelte si echipamente tehnice.

R.1.18.1.3. Analizeze interactiunea intre componentele mecanice, hidraulice si pneumatice, electrice si electronice
din cadrul sistemelor automatizate.

R.1.18.1.4. Caracterizeze tehnologiile digitale si principiile de interconectare a componentelor inteligente (senzori,
actuatori, PLC, IloT) utilizate Tn sistemele de productie digitale.

18.2 Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1.18.2.1. Aplice metode ingineresti de proiectare asistatd de calculator, modelare si simulare pentru realizarea
pieselor, anasamblurilor si sistemelor automatizate.

R..18.2.2. Utilizeze software-uri moderne pentru proiectarea si simularea functionald a componentelor de
automatizare si a sistemelor de productie inteligente.

R..18.2.3. Ofere solutii de automatizare prin integrarea componentelor mecanice, hidraulice, electrice si
electronice.

R.1.18.2.4. Aplice tehnici de optimizare a sistemelor automatizate, prin utilizarea tehnologiilor digitale.

18.3 Responsabilitate si autonomie:

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1.18.3.1. Desfisoare in mod autonom activititi de proiectare a componentelor de automatizare din procesele
industriale.

R.1.18.3.2. Ia decizii ingineresti privind proiectarea si selectarea echipamentelor, a sistemelor automatizate si
adaptarea la noile tehnologii din domeniul productiei digitale.

R.1.18.3.3. Demonstreze un comporatment etic, prin respectarea reglementarilor de siguranta, calitate si mediu
in domeniul automatizarii proceselor industriale.

R.1.18.3.4. Colaboreze eficient in echipe interdisciplinare pentru dezvoltarea si implementarea solutiilor integrate
de automatizare si digitalizare a sistemelor de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Disciplina urmareste dobandirea de cunostinte teoretice si aplicative privind

sinteza sistemelor de productie rezultate din cerintele pietei, insusirea unor noi
metodologii de proiectare, modelare si simulare a sistemelor flexibile de
fabricatie integrate in Industry 4.0.

7.2 Obiectivele specifice e Dezvoltarea capacitatii de fTnsusire, analiza si sintezd a cunostintelor din

domeniul sistemelor flexibile de fabricatie, sisteme complexe cu caracter
interdisciplinar.

o Tnsusirea si aplicarea metodologiei privind dimensionarea, configurarea,
constructia si utilizarea sistemelor flexibile de fabricatie.

e Analiza indicatorilor de performanta ai sistemelor flexibile de fabricatie.

e Modelarea si simularea sistemelor flexibile de productie.

e Strategii de automatizare, strategii de flexibilizare, digitalizare si integrare in

sistem.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numar | Observatii
de ore

1. Notiuni fundamentale privind sistemele flexibile de 2
fabricatie (SFF): evolutie, tendinte in dezvoltare — - Prelegere; Evidentierea
Industry 4.0/ 5.0/ Al Studii de caz; aplicabilitatii

2. Conceptele de sistem flexibl de fabricatie vs. sistem rigid. Dezbateri pe 2 practice in mediul

. . . s . - probleme industrial.

Automatizare si flexibilitate; Digitalizare si conectivitate.
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3. Organizarea ierarhici a sistemelor flexibile de fabricatie. specifice;
. - - . . Prezentari video; Utilizare software
Domenii de utilizare, indicatori de preformanta
. . pentru pentru
4. Structura sistemelor flexibile de fabricatie: tipuri de SFF, | - Evidentierea simulare procese
configuratii layout; subsisteme componente ale SFF de: concepteloﬂr industriale
novatoare in
prelucrare, manipulare materiald, stocare/depozitare domeniul SFF si
(logistica industriald), subsistemul de conducere proces. aplicabilitatea
5. Proiectarea SFF: analiza si sinteza sarcinii de fabricatie; practicd in mediul
S . . industrial.
crearea bazei minime de date; reper generalizat; tehnologie
de fabricatie generalizatd - Concluzii, intrebari
6. Dimensionarea si configurarea sistemelor flexibile de si raspunsuri libere;
fabricatie: modelul dinamic, modelul grafo-analitic al
procesului de fabricatie; determinarea numarului si tipului
statiilor de lucru / posturilor de lucru din sistem.
7. Analiza calitativa si cantitativa a SFF: indicatori de
performanta, analiza blocajelor, echilibrarea liniilor si a SFF
8. Planul de amplasare a SFF (layout-ul sistemului): tehnici
tabelare si grafice in proiectarea SFF; criterii de alegere a
subsistemului logistic industrial; elaborarea layout-ului
sistemului; utilizare software Plant Simulation/Tecnomatix.
9. Metode si tehnici de modelare si simulare a SFF: notiuni
generale, modele de simulare: retele cu siruri de asteptare,
modelarea prin dinamica sistemelor mari, modele fuzzy,
retele neuronale, algoritmi genetici.
Bibliografie
1. Abrudan I., Sisteme flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.

W

000 ~Now;

Bojan, I., Sisteme flexibile de productie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1999.
Boncoi Gh., Fota A., s.a. Sisteme de productie, vol. |, Il, Editura Universitatea Transilvania Brasov, 2001.

Calefariu G., Boncoi,

G., Fota, A., Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industriald, Universitatea
Transilvania din Brasov, 1997.
Catrina Dumitru, Fota A., s.a. Sisteme flexibile de productie, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.

Florescu A., Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.

Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2016.
Fota, A., Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

Groover, M.P., Fundamentals of Modern Manufacturing. Materials, Processes and Systems, 7 th. Edition Wiley, 2020.
10 Morar L., s.a., S/steme de fabricatie integrate, Ed. Dacia, Cluj-Napoca, 1999.
11. Rossit, D., Chaudhery, M. H., Designing Smart Manufacturing Systems, eBook ISBN: 9780323996747, 2023.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numar | Observatii
invatare de ore
1. Sinteza sarcinii de fabricatie: studiu de caz - crearea bazei 2
utilizand software specific.
2. Studii de caz: determinarea numarului si tipului masinilor 2
metodologie de calcul a blocajelor Aplicatii individuale; Studiu de caz
3. Conducerea proceselor de fabricatie — utilizdnd software Tnvatare prin probleme | 2 in cadrul unor
SCADA, macheta didactic3 SFF /aplicatii; firme.
4. Aplicatii de modelare si simulare a celulelor flexibile de 2
fabricatie si a liniilor automatizate utilizand soft-ul pentru Utilizare software
simularea proceselor industriale (Plant simulation/ pentru pentru
Tecnomatix) simulare procese
5. Analiza indicatorilor de performanta ai sistemelor industriale 2
flexibile de fabricatie utilizind software-ul pentru simulare
procese industriale: optimizare capacitati de productie si a
fluxurilor logistice (Plant Simulation/Tecnomatix)
8.3 Proiect: Dimensionarea, configurarea, modelarea si Utilizare software
simularea sistemelor/ liniilor flexibile de fabricatie. pentru pentru
1. Analiza sarcinii de fabricatie in SFF (familii de repere simulare procese 2
complexe din industria automotive industriale
2. Dimensionarea SFF; calculul indicatorilor de performanta; 4
3. Metode de echilibrare a liniilor flexibile de 4
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fabricatie.
4. Proiectarea planului de amplasare si optimizarea SFF
5. Integrarea logisticii industriale in SFF de prelucrare /
asamblare
6. Modelarea si simularea SFF utilizand
software-ul pentru modelare sisteme
industriale — Plant Simulation, Tecnomatix/ Siemens.

Bibliografie

1. Boncoi Gh., Fota A., s.a.,Sisteme de productie. Aplicatii, vol lll , Editura Lux Libris, Brasov, 2002.
2. Calefariu G., Boncoi, G., Fota, A., Automatizarea sistemelor de productie. Logistica industriald, Universitatea

Transilvania din Brasov, 1997.
3. Catrina Dumitru, s.a. Sisteme flexibile de productie, vol.l si ll, Ed. Printech Bucuresti, 2008.

e

Machines, 2024, 12(11): 785.
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Florescu A., Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.
Florescu A., Barabas S., Conducerea cu calculatorul a sistemelor de productie, Ed. Univ. Transilvania din Bragsov, 2016.
Fota, A., Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

*** Plant simulation, Process Simulate/ Tecnomatix/ Siemens.

Catrina Dumitru, Fota A., s.a. Sisteme flexibile de productie. indrumar de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
Florescu, A. Digital Twin for Flexible Manufacturing Systems and Optimization through Simulation: A Case Study,

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in automatizarea sistemelor de productie, iar
exemplele practice se refera la aplicarea conceptelor moderne de automatizare si flexibilitate in domeniul proiectarii si
optimizarii sistemelor avansate de productie pentru tipuri reprezentative de repere specifice ingineriei industriale, precum
si la analiza si evaluarea performantelor acestora.

10. Evaluare
Tip de 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
activitate din nota finala
10.1 Curs e Explicarea corecta a unor concepte privind SFF si utilizarea | Examen scris: 50%
adecvata a unor metodologii specifice de dimensionare, | - sinteza pe teme
configurare si simulare a sistemelor flexibile de fabricatie. concrete din domeniul
e Rezolvarea de probleme si aplicatii privind metodologia de disciplinei;
proiectare, modelare si simulare a SFF - rezolvare de probleme /
aplicatii.
10.2 e Utilizarea corecta a notiunilor si conceptelor specifice | Evaluare pe parcurs
Seminar/ SFF, a software-ului Tecnomatix pentru modelare si | Verificare finald. Aplicatie 20%
laborator/ simulare si a software-ului SCADA pentru conducere | de laborator.
proiect proces
e Capacitate de exemplificare si aplicare a unor principii de
automatizare si flexibilitate.
e Aplicarea metodelor si tehnicilor de lucru specifice
activititii de proiectare a SFF Evaluare pe parcurs 30%

e Capacitatea de proiectare si evaluare a performantelor
unui SFF

Elaborare si sustinere
proiect

10.3 Standard minim de performanta

e Operarea corectd cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.
e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10-9)

Stapaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

autonomie, gandire criticd

Terminologie perfecta, structura logica,

Erori minore, dar coerenta conceptuala si

Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corectd L
aplicativad
. ~ o . .. | Terminologie uneori inexacta, explicatii
Bine (7) Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partiald | . & plicas
incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
.. . - Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5) Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale plicatil gres P

argumentare
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius-Aurelian SARBU

Decan Director de departament

Prof. dr. ing. habil. Adriana FLORESCU Prof. dr. ing. habil. Adriana FLORESCU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

1) Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu Nomenclatorul domeniilor
si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2) Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplina
de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de
sintezd)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplina obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac (disciplina
facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologicad si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de ..........

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme Lean de productie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. habil. Florescu Adriana

proiect

proiect
2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | Il 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdptamana 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/2
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 50 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/10/20

Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 32
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 35
Tutoriat 4
Examinari 4

Alte activitati.....ccocoveveveeneieneennans

3.7 Total ore de activitate a 100
studentului

3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numarul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Nu existd preconditii mentionate in planul de invatamant

4.2 de competente

e Cunoasterea conceptelor de baza in domeniul ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e Sala de curs cu tabla si videoproiector, PC-uri si software aferent

laboratorului/ proiectului

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Sal3 de laborator / seminar cu tabl3 si retea de calculatoare

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.3. Aplice principiile modelrii digitale integrate in fluxurile de fabricatie inteligente si metode de inginerie
asistata de calculator pentru efectuarea analizelor de stres in proiectele ingineresti.

R.I. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolva probleme tehnice.

R.I. 9.2.4. Elaboreze proiecte profesionale pentru care selecteazd si utilizeaza aplicatii software si tehnologii
digitale asociate produselor si proceselor industriale.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

:% R.I. 9.3.2. la de deciziile de proiectare a modelelor CAD/ CAM, modelare, simulare si integrare in sistemele de
E productie digitale

R.I. 9.3.4. Colaboreaza cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

CP13. Analizeaza procese de productie in vederea imbunatatirii

Analizeaza procese de productie in vederea realizarii de imbunatatiri. Efectueaza analize in vederea reducerii
pierderilor de productie si a costurilor generale de fabricatie.

Rezultatele invatarii

13.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 13.1.1. Identifice metodele de analiza a proceselor de productie

R.I. 13.1.2. Descrie tehnicile de reducere a pierderilor de productie

R.I. 13.1.3. Explice strategiile de optimizare a costurilor de fabricatie

R.l. 13.1.4. Recunoasci indicatorii de performanta relevanti pentru evaluarea proceselor
13.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 13.2.1. Analizeze procese complexe de productie folosind metode structurate
R.I. 13.2.2. Identifice surse de pierderi si ineficientd in procesele existente

R.I. 13.2.3. Dezvolte strategii pentru reducerea costurilor generale de fabricatie
R.I. 13.2.4. Implementeze imbunitétiri bazate pe analiza datelor si observatii
13.3. Responsabilitate si autonomie:

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 13.3.1. Gestioneze autonom procesele de analiza si imbunétatire

R.I. 13.3.2. la decizii strategice pentru optimizarea productiei

R.l. 13.3.3. Evalueze impactul economic al imbunatatirilor implementate

R.I. 13.3.4. Coordoneze echipele implicate in proiectele de imbunatitire continu

Competente si rezultate ale

CP14. Controleaza productia

Planifica, coordoneaza si dirijeaza toate activitatile de productie in vederea asigurarii faptului ca marfurile sunt
realizate la timp, in ordinea corectd, ca sunt de o calitate si o compozitie adecvate, incepand de la preluarea
marfii si pana la transport.

Rezultatele invatarii

14.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 14.1.1. Descrie metodele de planificare si coordonare a activitatilor de productie

R.I. 14.1.2. Identifice indicatorii de calitate si eficientd in procesele de productie

14.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 14.2.1. Planifice activitatile de productie pentru asigurarea eficientei

R.I. 14.2.2. Coordoneze procesele de productie de la preluarea materiilor prime pana la transport

14.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 14.3.2. la decizii operationale pentru mentinerea eficientei productiei

R.I. 14.3.3. Evalueze performanta proceselor de productie si sd implementeze mésuri corective
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al e Disciplina urmareste insusirea cunostintelor de baza teoretice si aplicative privind

disciplinei metodele de proiectare si management a sistemelor de productie digitale
rezultate din cerintele pietei, avand la baza conceptul Lean Production.

7.2 Obiectivele specifice e Aplicarea de principii, metode si instrumente de baza privind organizarea

productiei digitale;

e Utilizarea instrumentelor adecvate si implementarea tehnicilor Lean si a
instrumentelor Kaizen in sistemele de productie digitale;

e Proiectarea si amplasarea liniilor de productie, echilibrarea acestora, prin
aplicarea metodelor avansate de productie si intergrarea Lean 4.0.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
1. Notiuni fundamentale privind sistemele avansate de - Prelegere; Studiide | 2
productie: concepte, organizare si structura si integrarea caz; Evidentierea
2. Llean Production: concept, despre Toyota Production Dezbateri pe 2 apIicaTbiIi:cétii
Systems (TPS), cultura Lean, principii, terminologie pmb.lgme pracFlce n
specifice; mediul
3. Metode de baza in fabricatia Lean: 5S; management vizual; Prezentari video; 2 industrial.
Standardizarea si Ingineria industriald, etc. Integrarea Lean | - Evidentierea
4.0 concepteIoAr
novatoare in
4. Lean Management: organizare, linii de productie - domeniul Lean 4
caracteristici, proiectarea si amplasare, analiza layout, production si
diagrama de flux, echilibrare linie, takt time vs. cycle time | aplicabilitatea
(CT), change over C/O, etc. PraCt'C? in mediul
) ) - . .. industrial. 2
5. Filozofia KAIZEN: concept Tmbunatatire continud, principii; | _ Concluzii, intrebri
Valoare adaugatad vs. risipa / cele 7 categorii de pierderi si raspunsuri libere;
(MUDA-3M; Gemba -3G); cicluri PDCA-SCDA; Reducerea
costurilor
6. Abordarea Lean pe baza de proces: Fluxul unui proces; 4
Trasarea Fluxului Valorii (Value Stream Mapping — VSM) -
scop, metodologie de elaborare, exemple.
7. Metode avansate Lean: Total Productive Maintenance (TPM); 4
calculul OEE - Overall Equipment Effectiveness; Mentenanta
Autonoma; metoda SMED, Justin time —JIT.
Bibliografie
1. Boncoi Gh,, Fota A., s.a. Sisteme de productie, vol. |, I, Editura Universitatea Transilvania Brasov, 2001.

2.  Florescu A. Sisteme flexibile de fabricatie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.

3. leffrey K. Liker, The Toyota Way to Lean Leadership: Achieving and Sustaining Excellence Through Leadership
Development, McGraw-Hill Publish House, 2012.

4. Jeffrey K. Liker, The Toyota Way: 14 Management Principles from the World’s Greatest Manufacturer, McGraw-Hill
Publish House, editia a 2-a, 2020.

5. Masaaki Imai, Ghemba Kaizen. O abordare precticd a strategiei de imbundtdtire continud, Kaizen Institute,
Bucuresti, 2013.

6. Mike Rother & John Shook,Learning to See, The Lean Enterprise Institute, USA, 2003

7. Vinodh, S. Lean Manufacturing: Fundamentals, Tools, Approaches, and Industry 4.0 Integration, CCR Press, 2023.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numar | Observatii
invatare de ore
1. Termeni, acronime, abordari Lean; Metoda 5S; Management 2
Vizual; Eliminare pierderi - 3M si 3G. Studii de caz
2. Aplicatii: Takt Time vs Cycle time; Succesiunea Operatiilor; 2

Studiu de caz
in cadrul unor
firme.

Productie Neterminata Standard (Standard WIP); Echilibrarea | -
liniei (Line balancing). -
3. Aplicatii: Tehnici Lean — trasarea fluxului valorii (VSM). /aplicatii/ studii de 2
Analiza VSM - studii de caz caz/ proiecte
4. Audit 5S. Studiu de caz - Completare formulare in productie 2
5. Identificare Muda. 2
Studiu de caz - Completare formulare

Aplicatii individuale;
Tnvétare prin probleme
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8.3 Proiect:

Tmbunétatirea unui sistem de fabricatie prin aplicarea tehnicilor

Lean Manufacturing

1. Aplicatii VSM: prezentare layout, date de intrare si cerinte;
diagrame de flux si calculul principalilor indicatori.

2. Calculul indicatorilor de performanta; calcule OEE

3. Aplicatii Kaizen. Proiecte de imbunatatire continua

4. Aplicarea metodelor: JIT, Kanban, SMED;

5. Integrarea Lean in Industry 4.0

EE T R

Bibliografie

1. Ade Asefeso, 55 Lean Manufacturing: Key to Improving Net Profit, Createspace Independent Publishing Platform,

2014.

2. Florescu A. Sisteme flexibile de fabricatie. Teorie si aplicatii, Editura Printech, Bucuresti, 2021.

w

Gerrese, H., Lean Manufacturing. Lucreazd intr-un mod inteligent, nu din greu! Editura Piata de Carte, 2021.

4. Masaaki Imai, Ghemba Kaizen. O abordare precticd a strategiei de Tmbundtdtire continud, Kaizen Institute,

Bucuresti, 2013.

v

Mike Rother & John Shook, Learning to See, The Lean Enterprise Institute, USA, 2003.

6. Yang X, Fu L, Zhu L, Lv J. Recent Advances in Lean Techniques for Discrete Manufacturing Companies: A
Comprehensive Review. Machines. 2025; 13(4):280
7. Vinodh, S. Lean Manufacturing: Fundamentals, Tools, Approaches, and Industry 4.0 Integration, CCR Press, 2023.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in practica ingineriei industriale in domeniul
sistemelor de productie digitale, iar exemplele practice se refera la aplicarea conceptelor moderne (Lean, Kaizen) de
proiectare si management a liniilor de productie in firmele industriale.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

(individual si Tn echipa) in activitatea de
implementare a principiilor Lean, prin
proiectele elaborate.

10.4 Curs Explicarea corectd a unor concepte
specifice  sistemelor avansate de | Examen scris: 50%
productie —Lean 4.0. - sintezd pe teme concrete din
Utilizarea adecvatd a unor metodologii domeniul disciplinei;
specifice de implementare a metodelor | - rezolvare de  probleme/
avansate Lean in productie, prin aplicatii aplicatii.
specifice.

10.5 Seminar/ laborator/ | Aplicarea principiilor si tehnicilor Lean | Evaluare pe parcurs.

proiect specifice  sistemelor de productie | Verificare aplicatii specifice. 20%
digitale.
Aplicarea unor tehnici de lucru, | Elaborare si sustinere proiect. 30%

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea corectd cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.
e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta

Descriere generala

Caracteristici

Excelent (10-9)

Stapaneste integral conceptele; analizele sunt
inovative si exacte

autonomie, gandire criticd

Terminologie perfecta, structura logica,

Foarte bine (8)

Demonstreaza intelegere solida si aplicare corectd

aplicativa

Erori minore, dar coerenta conceptuala si

Bine (7)

Intelege conceptele de baza, dar aplicarea este partial3

incomplete

Terminologie uneori inexacta, explicatii

Suficient (6)

Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie reala

Raspunsuri corecte partial, lacune de logica

Insuficient (<5)

Nu demonstreazad intelegerea notiunilor fundamentale

argumentare

Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa de

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.
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https://www.libristo.ro/ro/autor/Ade%20Asefeso%20MCIPS%20MBA
https://www.libristo.ro/ro/editura/Createspace%20Independent%20Publishing%20Platform
https://www.librariilealexandria.ro/editura-piata-de-carte

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Prof.dr. ing. habil. Adriana FLORESCU Prof. dr. ing. habil. Adriana FLORESCU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

1) Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul domeniilor
si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2) Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplind
de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de
sintezd)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4) Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplina obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac (disciplina
facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii de .................

1 Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de productie digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Inovare tehnologica

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Dr. ing. Sorin BARABAS

proiect
2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DFc
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 1/0/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant | 28 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 14/0/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat 2

Examinari 4

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen,

3.7 Total ore de activitate a 32
studentului

3.8 Total ore pe semestru 60
3.9 Numarul de credite® 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e nu sunt specificate in planul de invatamant

4.2 de competente

e nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e Sala de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

e Sala de seminar cu tabla si retea de calculatoare

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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fnvatarii

Competente si rezultate ale

CP10. Proiecteaza prototipuri

Proiecteaza prototipuri de produse sau componente ale produselor prin aplicarea principiilor de proiectare si
inginerie.

Rezultatele invatarii

10.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.1.1. Descrie principiile fundamentale de proiectare inginereascd aplicate in realizarea prototipurilor, a
echipamentelor de fabricatie, componentelor de logistica industriala si subsistemelor de fabricatie.

R.I. 10.1.4. Coreleze cerintele functionale si tehnice cu specificatiile prototipului.

10.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 10.2.1. Proiecteze modele si desene tehnice pentru prototipuri, utilizand instrumente CAD si tehnologii
digitale.

R.l. 10.2.4. Colaboreze cu echipe multidisciplinare in procesul de dezvoltare a prototipului.

10.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.1. 10.3.2. Lucreaze autonom in cadrul sarcinilor de proiectare si s3 colaboreaze activ in etapele de verificare si
validare.

R.1. 10.3.3. Se implici activ in procesele de testare si optimizare a prototipurilor.

CP20. Gaseste solutii pentru probleme

Solutioneaza probleme care apar 1in legatura cu planificarea, stabilirea prioritatilor, organizarea,
directionarea/facilitarea actiunii si evaluarea performantei. Utilizeaza procese sistematice de colectare, analiza si
sintetizare a informatiilor pentru a evalua practica actuala si a genera noi intelegeri cu privire la practica.
Rezultatele invatarii

20.1 Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 20.1.2. Descrie procesele sistematice de colectare si analiza a informatiilor

R.I. 20.1.3. Explice tehnicile de sintetizare a informatiilor pentru evaluarea practicii curente

R.l. 20.1.4. Recunoasci abordarile pentru generarea de noi intelegeri privind practica

20.2 Abilitati

R.l. 20.2.1. Analizeze probleme complexe din domeniul ingineriei de productie

R.I. 20.2.3. Sintetizeze informatiile pentru evaluarea practicilor curente

R.I. 20.2.4. Dezvolte solutii inovatoare pentru problemele identificate

20.3 Responsabilitate si autonomie:

R.1. 20.3.2. la decizii bazate pe analizi si sinteza pentru solutionarea problemelor

R.1. 20.3.3. Evalueze eficacitatea solutiilor implementate si s3 propund imbunatétiri

R.I. 20.3.4. Gestioneze procese complexe de solutionare a problemelor in context organizational

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Studiul, prezentarea si analiza modalitatilor de administrare, dezvoltare

si transfer al cunoasterii Tn cadrul unei organizatii si constientizarea
importantei cunoasterii in cresterea afacerii.

7.2 Obiectivele specifice e Dezvoltarea metodelor si a tehnicilor aplicate in activitatea de cercetare —

dezvoltare-inovare si a modului de prezentare a rezultatelor cercetarii
stiintifice.

e Dezvoltarea unor abilitati creative si constientizarea nevoii de inovare in
domeniul inginerie industriala.

e Dobandirea de abilitati in domeniul managementului organizational bazat pe
cunostinte, in scopul dezvoltarii unor IMM-uri din Romania.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

1.Inovarea. Concepte fundamentale: dinamica
inovadrii, necesitatea si  oportunitatea
inovarii; dezvoltarea tehnologica si inovarea

2.Inovarea tehnologicda in 14.0: concept,
tiplogie, implicatii economice; sisteme de
productie vs sisteme tehnologice

3. Managementul inovarii tehnologice:
strategia de inovare; analiza procesului de

Prelegere
Dezbateri pe probleme
specifice

2

Evidentierea
conceptelor novatoare

2 si aplicabilitatii
practice a acestora in
mediul economico-

2 industrial.
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inovare; metode de evaluare a capabilitatii
de inovare.

4. Elemente de management al cercetarii-
dezvoltarii-inovarii: managementul
cunoasterii; strategii, misiune, obiective,
metodologia proiectelor de cercetare
stiintificd  si/sau  inovare tehnologic3;
managementul riscului inovarii.

5.Tehnicii de creativitate si aplicarea in
inovarea tehnologica: concepte, fenomene si
metode de creativitate, surse ale inovarii.

6.Inovarea vs transfer tehnologic.

7.Elemente de proprietate intelectuala.

Bibliografie

1. Albert Einstein, Cum vdd eu lumea, Editura Humanitas, Bucuresti, 2006.Bonomi, A. Technology Innovation: Models,
Dynamics, and Processes, Published by CRC Press, 2024.
2. Dinesh S. et al, Technological Innovations & Applications in Industry 4.0., ebook, CRC Press, 2025.
3. Maier A., Maier D., Managementul inovdrii, Editura Matrix Rom, Bucuresti, 2018.
4. OECD/Eurostat (2018), Oslo Manual 2018: Guidelines for Collecting, Reporting and Using Data on Innovation, 4th
Edition, The Measurement of Scientific, Technological and Innovation Activities, OECD Publishing, Paris/Eurostat,
Luxembourg. https://doi.org/10.1787/9789264304604-en.

5. Popescu M., Managementul inovdrii, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2016.
6. Ungureanu M., Managementul parteneriatelor cu intreprinderile in transferul tehnologic, Editura Risoprint, Cluj -

Napoca, ISBN 978-973-53-1243-5, 2014.

7. Vasiu S.V.t, Nanu S., Sustenabilitate si inovare in societate, Editura U.T.Press, Cluj-Napoca 2013.

8.2 Seminar/ proiect Metode de predare-invdatare | Numar de ore | Observatii

Prezentarea obiectivelor  disciplinei, a in  cadrul seminariilor 2 Elaborarea unor
competentelor vizate si stabilirea tematicii interactive cu studentii, se proiecte, individuale/
proiectului. urmaresc: sau de echipa de catre
Locul si rolul inovérii in cadrul firmei. Studii de | - Aplicatii individuale 2 studenti, metodologia
caz — Inovarea in Industria 4.0 - Tnvatare prin proiecte, proiectului  incluzand
Tipuri de inovare industriald fin cadrul studii de caz si lucruin | 4 ca principale etape,
organizatiilor. Studii de caz echipd problemele tratate
Metodologia cercetirii inovative in vederea | - Autoevaluaresi 4 devansat cronologic la
elaborarii unor propuneri de proiecte. Exemple interevaluare seminar.

Transferul de tehnologie; Proprietatea 2

intelectuala. Exemple

Bibliografie

1. Avasilcai S., Hutu C.A., Inovare in organizatii : cercetdri applicative, Editura Performantica, lasi 2015.
2. Brad, S., Manualul de bazd al managerului de produs in ingineria si managementul inovatiei, Editura Economica,

2006.

3. Dinesh S. et al, Technological Innovations & Applications in Industry 4.0., ebook, CRC Press, 2025.
4. Gosa 0., Tehnici de strategie si inovare. Management strategic si inovare - indrumator de lucrari, Cluj-Napoca:

U.T.Press, 2013.

5. Nicolae, M, Managementul inovatiei organizationale. Drumul spre excelentd, Editura Tritonic, 2013.

(o)}

. Popescu M., Managementul inovdrii, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2016.

7. Ranea, C., Bazele managementului inovdrii si transferului tehnologic, Curs, Codul cursului: 9.3.2./ Revizia a doua,
Comunitatea virtuala interuniversitara, Bucuresti 2012.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei fundamenteaza abordarile actuale in domeniu, fiind corelat cu cerintele mediului socio-economic,
ale potentialilor angajatori si in concordanta cu cursurile similare din alte universitati. Invitarea unor reprezentanti ai
mediului industrial care vor prezenta aplicabilitatea inovarii in industrie si managementul afacerilor.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Explicarea corecta a

utilizarea adecvata a

unor concepte si
unor

metodologii

Verificare pe parcurs.
Evaluare

scrisa  cu

itemi

60%
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specifice domeniului. subiectivi si obiectivi.
Capacitate de sinteza.

10.5 Seminar/ Utilizarea corecta a notiunilor si conceptelor Verificare pe parcurs. 40 %
proiect specifice domeniului. Rezolvare aplicatii/ studii de
Aplicarea unor tehnici de lucru individuale in caz

aplicarea unor studii de caz.

10.6 Standard minim de performanta

Operarea corecta cu concepte fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.
Parcurgerea bibliografiei obligatorii.
Realizarea si prezentarea aplicatiilor de laborator.

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici

Excelent (10-9) Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfectd, structura logica,
inovative si exacte autonomie, gandire critica

. Demonstreaza intelegere solida si aplicare Erori minore, dar coerenta conceptuala

Foarte bine (8) . L
corectd si aplicativa

Bine (7) Intelege conceptele de bazs, dar aplicarea este Terminologie uneori inexacta, explicatii
partiala incomplete

- Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie Raspunsuri corecte partial, lacune de

Suficient (6) plc ’ ’ ’ P partial

reald logica
- Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa

Insuficient (<5) weles ’ » aplicatii gresite, 1ip

fundamentale de argumentare

Prezenta Fisd de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius SARBU
Decan Director de departament
Prof. dr. ing. Adriana FLORESCU Dr. ing. Sorin BARABAS
Titular de curs Titular de seminar/ proiect
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializérilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optional3)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licentd V)

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme informatice de management / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme informatice in management

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf. dr. Cristian PISARCIUC

2.3 Titularul activitatilor de laborator/ proiect

Conf. dr. Cristian PISARCIUC

2.4 Anul de studiu IV | 2.5Semestrul | Il 2.6 Tipul de evaluare |V | 2.7 Regimul | Continut? DS
disciplinei Obligativitate® | DFc
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatamant | 20 din care: 3.5 curs 10 3.6 laborator 10
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 6
Examinari 4
Alte activitati.......coceeeeeieeeeciee e, -
3.7 Total ore de activitate a 70
studentului
3.8 Total ore pe semestru 90
3.9 Numérul de credite® 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e nu sunt specificate in planul de invatamant

4.2 de competente .

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala cu tabla, calculator, proiector si acces la internet

5.2 de desfasurare a laboratorului | e

Sala calculatoare cu acces internet, platforma e-elearning

6. Competente si rezultate ale invatarii (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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fnvatarii

Competente si rezultate ale

CP7. Consulta resurse tehnice

Citeste si interpreteaza resurse tehnice, cum ar fi desenele in format digital sau pe suport de hartie, precum si
datele de ajustare, pentru a instala in mod corect o masina sau un instrument de lucru sau pentru a asambla
echipamente mecanice.

Rezultatele invatarii

7.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.1.1. Descrie principiile de bazi ale reprezentirii tehnice, standardele de elaborare si citire a desenelor
tehnice.

R.I. 7.1.4. Coreleze documentatia tehnici cu fisiere digitale utilizate in sistemele de productie.

7.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.2.1. Interpreteze cu acutratete si s3 utilizeze eficient desenele tehnice si modelele digitale in sistemele de
productie.

R.I. 7.2.2. Utilizeze aplicatii software specifice pentru a citi si extrage date tehnice relevante din resursele tehnice,
respectand standardele de calitate si siguranta.

7.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 7.3.2. Rispundi de verificarea si actualizarea datelor tehnice si integrarea acestora in fisiere digitale.

R.I. 7.3.4. Colaboreze cu echipe interdisciplinare, in vederea integrarii datelor tehnice in platforme digitale.

CP9. Utilizeaza software de design specializat

Dezvolta noi modele prin utilizarea abila a unui software specializat.

Rezultatele invatarii

9.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.1.1. Identifice si descrie sisteme software pentru programare, gestiune a bazelor de date, graficd si
modelare a produselor si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.1.4. Identifice si descrie modele de proiectare, modelare si simulare a sistemelor de productie, prin
utilizarea unor software-uri specifice.

9.2. Abilitati

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.2.1. Utilizeze sisteme software pentru programare, gestiune baze de date, grafici si modelare a produselor
si tehnologiilor industriale.

R.I. 9.2.2. Elaboreze si utilizeze instrumente software personalizate care rezolvd probleme tehnice.

9.3. Responsabilitate si autonomie

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

R.I. 9.3.1. Rispunde de acuratetea modelelor si proiectelor realizate.

R.I. 9.3.4. Colaboreaza cu echipa de implementare si validare a modelelor digitale dezvoltate.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al o intelegerea termenilor si conceptelor fundamentale ale sistemelor informatice de
disciplinei management si tehnologiilor asociate.

e Dezvoltarea capacitatii de evaluare a sistemelor informatice de management, evaluarea
nevoilor utilizatorilor, propunerea de solutii si evaluarea propunerilor de implementare.

e Comunicarea eficienta despre tehnologia informatiei cu furnizorii, specialistii tehnici,
utilizatorii, colegii si administratorii.

o TIntelegerea modului in care sistemelor informatice de management ofers valoare,
fmbunatatind procesul de management prin accesul la informatii mai bune.

e Aprecierea provocarilor in dezvoltarea si utilizarea solutiilor de business bazate pe
tehnologia IT.

o TIntelegerea ciclului de viat3 al dezvoltarii sistemelor informatice de management.

7.2 Obiectivele specifice o intelegerea utilitatii si utilizarea unui sistem informatic de management

o |dentificarea ariilor de actiune ale managerului pentru optimizarea exploatarii unui SIM

e |dentificarea si descrierea tipologiei sistemelor informatice de management si utilizarea
lor specifica

e Dezvoltarea abilitatilor de comunicare de specialitate, a capacitatilor de abordare
sistemica a tematicii

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numar de ore Observatii
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1. Problematica generala a sistemelor Prelegeri pe baza de slide, studii | 2
informatice. Sisteme informationale si de caz

sisteme informatice

2. Sisteme pentru procesarea 2
tranzactiilor

3. Sisteme birotice 2
4. Sisteme informatice pentru 2
management

5. Sisteme informatice pentru suport 2
decizional

Bibliografie

1. Buse Florian (coordonator) - Tehnologia Informatiei in domeniul managerial, Manual de Inginerie Economicd, Editura
Dacia, 2002, ISBN 973-35-1390-3

2. Rosca L. - Sisteme informationale pentru management. Editura Universitatii Lucian Blaga din Sibiu, 1999, ISBN 973-9410-
45-6

3. Carutasu G s.a. - Sisteme integrate informatice pentru management. Editura Universitara, 2011, ISBN 978-606-591-106-
2

4. Filip F.G. - Sisteme suport pentru decizii. Editura Tehnica, 2004, Bucuresti, ISBN 973-31-2232-7

5. Onete B. - Sisteme informatice - Elemente fundamentale. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=225&idb=

6. Oprea D. - Proiectarea sistemelor informationale economice, Ed. Polirom, lasi 2006

7. lonescu, A.M. Sisteme informatice de management. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-6061912353,
Brasov, 2020

8. Laudon, K., & Laudon, J. Management information systems. 13 ed.,Prentice Hall, 2014

8.2 Laborator Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
1.Definirea si utilizarea formulelor si Lucrari practice, experiment 2
functiilor in reprezentarea datelor si a individual

relatiilor dintre ele

2. Prezentarea si interpretarea datelor 2
prin intermediul reprezentarilor grafice

3. Sinteza si analiza datelor; 2
interpretarea rezultatelor

4. Instrumente de analiza pentru 2
manageri

5. Instrumente de analiza pentru 2
fundamentarea deciziei

Bibliografie

1. Ratiu-Suciu C, s.a. - Modelarea si simularea proceselor economice. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=70&idb=

2. Gheorghita M.: Modelarea si simularea proceselor economice. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=169&idb=

3. Rosca, L.: Modelare si simulare. Editura Alma Mater, Sibiu, 2003

4. Luban F.: Simulari in afaceri. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-digitala.ase.ro/
biblioteca/carte2.asp?id=378&idb=

5. Onete B.: Sisteme informatice - Elemente fundamentale. Biblioteca digitala ASE, http://www.biblioteca-
digitala.ase.ro/biblioteca/carte2.asp?id=225&idb=

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Structura disciplinei este corelata cu cerintele mediului industrial.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Utilizarea cunostintelor de baza | Evaluare scrisa cu itemi 70%

pentru explicarea notiunilor, a subiectivi si obiectivi
tipologiei sistemelor

informatice de management
precum si utilitatea acestora
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10.5 Laborator Utilizarea sistemelor Rezolvarea problematicii 30%
informatice pentru rezolvarea manageriale prin aplicatii
problemelor manageriale specifice

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea, utilizarea si utilitatea unui sistem informatic de management.
e Utilizarea asistata de calculator a aplicatiilor destinate activitatii manageriale

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Excelent (10-9) Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfectd, structura logica,
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. Demonstreaza intelegere solida si aplicare Erori minore, dar coerenta conceptuala
Foarte bine (8) . L
corectd si aplicativa
Bine (7) ntelege conceptele de baz§, dar aplicarea este Terminologie uneori inexacta, explicatii
partiala incomplete
.. Aplicare mecanica a notiunilor, fara reflectie Raspunsuri corecte partial, lacune de
Suficient (6) phc ’ ’ . Py partial,
reald logica
- Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoretica, aplicatii gresite, lipsa
Insuficient (<5) weles ’ » aplicatii gresite, 1ip
fundamentale de argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 5/09/2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 5/09/2025.

Prof.dr.ing Tudor DEACONESCU Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,
Director de departament

Decan
Conf.dr. Cristian PISARCIUC, Conf.dr. Cristian PISARCIUC,
Titular de curs Titular de laborator/ proiect
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

IFISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licent?

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

laboratorului/ proiectului

2.1 Denumirea disciplinei Voluntariat
2.2 Titularul activitatilor de curs
2.3 Titularul activitatilor de laborator/ proiect
. . i 3)
2.4 Anul de studiu IV | 2.5 Semestrul Il 2.6 Tipul de \" 2:7 I.Re-glm.ul Con'tlant. b
evaluare disciplinei Obligativitate® | DFA
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 0 3.3 proiect 4
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 | dincare: 3.5 curs 0 3.6 proiect 56
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutoriat 10
Examinari 4
Alte activitati.......ccceeeeeveeeeciee e,
3.7 Total ore de activitate a studentului 34
3.8 Total ore pe semestru 90
3.9 Numérul de credite® 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum Abilitati de comunicare si colaborare dezvoltate pana la data efectuarii stagiului de
voluntariat
4.2 de competente
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului Nu este cazul
5.2 de desfasurare a e Existenta unui protocol institutional intre UniTBv si companii din domeniul

ingineriei industriale;

Componenta sincrona: conform regulilor de la locul prestarii voluntariatului
Prezenta ONG in Registrul national al ONG-urilor

Derularea de catre ONG sau UniTBv de proiecte in care pot fi implicati voluntarii

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii
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prin contactul cu omologii si cu partile interesate.
Rezultatele invatarii

16.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

Tnvatarii

16.2 Abilitati
La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

Competente si rezultate ale

16.3 Responsabilitate si autonomie:
La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

logic, convergent si divergent.

CP.16. Gestioneaza dezvoltarea profesionala personala
{si asum3 responsabilitatea pentru invitarea pe tot parcursul vietii si dezvoltarea profesionald continua.
Se implica n activitati de invatare pentru a sprijini si actualiza competentele profesionale. Identifica
domeniile prioritare pentru dezvoltarea profesionala pe baza unei reflectii cu privire la propria practica si

R.1.16.2.1. Tsi asume responsabilitatea pentru invitarea continus.
R.I.16.2.2. Identifice oportunititi relevante de dezvoltare profesional.
R.1.16.2.3. Stabileascd prioritdti pentru dezvoltarea competentelor profesionale.
R.1.16.2.4. Reflecteze asupra propriei practici si s identifice nevoi de imbunététire.

R.1.16.3.2. Ia decizii strategice privind orientarea carierei.
R.1.16.3.3. Evalueze eficacitatea activitatilor de dezvoltare profesional.
R.I.16.3.4. Implementeze planuri personalizate de imbunititire a competentelor

R.1.16.1.1. Identifice principiile invitarii pe tot parcursul vietii si aderd la etica profesiei de inginer.
R.1.16.1.2. Descrie metodele de dezvoltare profesionald continu si aplicd deontologia profesional.
R.I.16.1.3. Explice importanta actualizarii competentelor profesionale.
R.1.16.1.4. Recunoasca domeniile prioritare pentru dezvoltarea personala.

R.1.16.3.1. Gestioneze autonom propriul proces de dezvoltare profesional3 si promoveazd rationamentul

7. Obiectivele disciplinei
7.1 Obiectivul general al Lucrul in echipe si proiecte. Abilitati de coordonare cu membrii echipei si de
disciplinei subordonare cu team-leaderii
7.2 Obiectivele specifice Gestionarea si realizarea sarcinilor profesionale in mod eficient si responsabil, cu
respectarea regulilor deontologice specifice domeniului de activitate;
Utilizarea eficienta a resurselor de comunicare si a surselor de informare si de
formare profesionald asistatd, atat in limba romana, cat si intr-o limba straina cu
respectarea legislatiei Tn vigoare privind drepturile de autor, protectia datelor
personale si a dreptului la imagine a persoanelor.
8. Continuturi
Numar de ..
8.1 Curs Metode de predare ore Observatii
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode ?e . Numdr de Observatii
predare-invatare ore
LEGE nr. 78 din 24 iunie 2014 privind reglementarea activititii | Tnvatare prin 56 Documentele
de voluntariat in Romania aplicatii practice; care trebuie
Regulament privind acordarea de credite pentru activitatea | lucru in grup intr-o intocmite de
de voluntariat organizatie (ONG catre student:
Registrul national al ONG-urilor sau UniTBv); ® un proiect (8 -
observatie si 10 pag.) axat pe 1
actiune. — 2 activitatea

specifica
desfasurata
conform celor
precizate la pct.
8.2.

Bibliografie
1.Documentele organizatiei

2. Legislatia aplicabila in vigoare la data efectudrii activitatii de voluntariat (legi, regulamente, norme de aplicare)
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu preocupadrile Uniunii Europene de incurajare a activitatilor de voluntariat
si de recunoastere a competentelor dobandite in urma acestora.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pond.erev
din nota finala
10.5 Laborator/ Pentru verificarea finald, studentul va prezenta: | Verificare pe parcurs Prezentare
proiect 1. proiectul pe structura indicatd mai sus (pct. | Evaluare orald oralda
3), care a fost verificat si semnat in original de proiectului
catre team-leader-ul desemnat de institutia- 100%
gazda

2. contract de voluntariat
4. Adeverinta de voluntariat din care sa reiasa
activitateastudentului in cadrul irganizatiei
gazda (ONG sau UniTBv).

10.6 Standard minim de performanta

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfecta, structura logica,
Excelent (10-9) . P L g P . § Ap . ey 8
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. “n e e . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta N ’ P ’
aplicativa
Bine (7) Tntelege conceptele de baza, dar aplicarea este Terminologie uneori inexacta, explicatii
partiala incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanicad a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
.. Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoreticd, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5)
fundamentale argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2025 si aprobata in sedinta
de Consiliu al facultatii din data de 05/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald) / DS (disciplina de specializare) /
DC (disciplina complementara).

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DOB (disciplind obligatorie)/ DOP (disciplind optionald)/
DFA (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Inginerie si management industrial

1.4 Domeniul de studii de licent?

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Sisteme de Productie Digitale / Inginer

2. Date despre disciplina

laboratorului/ proiectului

2.1 Denumirea disciplinei Voluntariat
2.2 Titularul activitatilor de curs
2.3 Titularul activitatilor de laborator/ proiect
. . i 3)
2.4 Anul de studiu IV | 2.5 Semestrul Il 2.6 Tipul de \" 2:7 I.Re-glm.ul Con'tlant. b
evaluare disciplinei Obligativitate® | DFA
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 0 3.3 proiect 4
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 | dincare: 3.5 curs 0 3.6 proiect 56
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutoriat 10
Examinari 4
Alte activitati.......ccceeeeeveeeeciee e,
3.7 Total ore de activitate a studentului 34
3.8 Total ore pe semestru 90
3.9 Numérul de credite® 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum Abilitati de comunicare si colaborare dezvoltate pana la data efectuarii stagiului de
voluntariat
4.2 de competente
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului Nu este cazul
5.2 de desfasurare a e Existenta unui protocol institutional intre UniTBv si companii din domeniul

ingineriei industriale;

Componenta sincrona: conform regulilor de la locul prestarii voluntariatului
Prezenta ONG in Registrul national al ONG-urilor

Derularea de catre ONG sau UniTBv de proiecte in care pot fi implicati voluntarii

6. Competente si rezultate ale Tnvatarii
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prin contactul cu omologii si cu partile interesate.
Rezultatele invatarii

16.1. Cunostinte

La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

Tnvatarii

16.2 Abilitati
La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

Competente si rezultate ale

16.3 Responsabilitate si autonomie:
La finalizarea cursului, studentul va putea sa:

logic, convergent si divergent.

CP.16. Gestioneaza dezvoltarea profesionala personala
{si asum3 responsabilitatea pentru invitarea pe tot parcursul vietii si dezvoltarea profesionald continua.
Se implica n activitati de invatare pentru a sprijini si actualiza competentele profesionale. Identifica
domeniile prioritare pentru dezvoltarea profesionala pe baza unei reflectii cu privire la propria practica si

R.1.16.2.1. Tsi asume responsabilitatea pentru invitarea continus.
R.I.16.2.2. Identifice oportunititi relevante de dezvoltare profesional.
R.1.16.2.3. Stabileascd prioritdti pentru dezvoltarea competentelor profesionale.
R.1.16.2.4. Reflecteze asupra propriei practici si s identifice nevoi de imbunététire.

R.1.16.3.2. Ia decizii strategice privind orientarea carierei.
R.1.16.3.3. Evalueze eficacitatea activitatilor de dezvoltare profesional.
R.I.16.3.4. Implementeze planuri personalizate de imbunititire a competentelor

R.1.16.1.1. Identifice principiile invitarii pe tot parcursul vietii si aderd la etica profesiei de inginer.
R.1.16.1.2. Descrie metodele de dezvoltare profesionald continu si aplicd deontologia profesional.
R.I.16.1.3. Explice importanta actualizarii competentelor profesionale.
R.1.16.1.4. Recunoasca domeniile prioritare pentru dezvoltarea personala.

R.1.16.3.1. Gestioneze autonom propriul proces de dezvoltare profesional3 si promoveazd rationamentul

7. Obiectivele disciplinei
7.1 Obiectivul general al Lucrul in echipe si proiecte. Abilitati de coordonare cu membrii echipei si de
disciplinei subordonare cu team-leaderii
7.2 Obiectivele specifice Gestionarea si realizarea sarcinilor profesionale in mod eficient si responsabil, cu
respectarea regulilor deontologice specifice domeniului de activitate;
Utilizarea eficienta a resurselor de comunicare si a surselor de informare si de
formare profesionald asistatd, atat in limba romana, cat si intr-o limba straina cu
respectarea legislatiei Tn vigoare privind drepturile de autor, protectia datelor
personale si a dreptului la imagine a persoanelor.
8. Continuturi
Numar de ..
8.1 Curs Metode de predare ore Observatii
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode ?e . Numdr de Observatii
predare-invatare ore
LEGE nr. 78 din 24 iunie 2014 privind reglementarea activititii | Tnvatare prin 56 Documentele
de voluntariat in Romania aplicatii practice; care trebuie
Regulament privind acordarea de credite pentru activitatea | lucru in grup intr-o intocmite de
de voluntariat organizatie (ONG catre student:
Registrul national al ONG-urilor sau UniTBv); ® un proiect (8 -
observatie si 10 pag.) axat pe 1
actiune. — 2 activitatea

specifica
desfasurata
conform celor
precizate la pct.
8.2.

Bibliografie
1.Documentele organizatiei

2. Legislatia aplicabila in vigoare la data efectudrii activitatii de voluntariat (legi, regulamente, norme de aplicare)
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu preocupadrile Uniunii Europene de incurajare a activitatilor de voluntariat
si de recunoastere a competentelor dobandite in urma acestora.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pond.erev
din nota finala
10.5 Laborator/ Pentru verificarea finald, studentul va prezenta: | Verificare pe parcurs Prezentare
proiect 1. proiectul pe structura indicatd mai sus (pct. | Evaluare orald oralda
3), care a fost verificat si semnat in original de proiectului
catre team-leader-ul desemnat de institutia- 100%
gazda

2. contract de voluntariat
4. Adeverinta de voluntariat din care sa reiasa
activitateastudentului in cadrul irganizatiei
gazda (ONG sau UniTBv).

10.6 Standard minim de performanta

Grila de evaluare pe niveluri de performanta

Nivel de performanta Descriere generala Caracteristici
Stapaneste integral conceptele; analizele sunt Terminologie perfecta, structura logica,
Excelent (10-9) . P L g P . § Ap . ey 8
inovative si exacte autonomie, gandire critica
. “n e e . Erori minore, dar coerenta conceptuala si
Foarte bine (8) Demonstreaza intelegere solida si aplicare corecta N ’ P ’
aplicativa
Bine (7) Tntelege conceptele de baza, dar aplicarea este Terminologie uneori inexacta, explicatii
partiala incomplete
Suficient (6) Aplicare mecanicad a notiunilor, fara reflectie reala Raspunsuri corecte partial, lacune de logica
.. Nu demonstreaza intelegerea notiunilor Confuzie teoreticd, aplicatii gresite, lipsa de
Insuficient (<5)
fundamentale argumentare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 05/09/2025 si aprobata in sedinta
de Consiliu al facultatii din data de 05/09/2025.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald) / DS (disciplina de specializare) /
DC (disciplina complementara).

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DOB (disciplind obligatorie)/ DOP (disciplind optionald)/
DFA (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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