1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologicd si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licentd"

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea Tehnologia constructiilor de masini / Tehnologia constructiilor de masini

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Bazele ingineriei industriale

2.2 Titularul activitatilor de curs

Milena Flavia FOLEA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Milena Flavia FOLEA
proiect
2.4 Anuldestudiu | Il | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DD
disciplinei Obligativitate | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 8
Tutoriat
Examinari
Alte activitati....miniiniiinns
3.7 Total ore de activitate a i
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Fizica,Chimie, Desen tehnic si infograficd, Mecanicad, Stiinta si ingineria materialelor,
Rezistenta materialelor-notiuni introductive
4.2 de competente ¢ Sa utilizeze cunostintele de bazd din disciplinele fundamentale pentru explicarea si

interpretarea unor fenomene sau procese specifice ingineriei industriale.
Sd aplice principii si metode de baza din disciplinele fundamentale.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e Salade curs cu videoproiector

5.2 de desfasurare a
seminarului/ laboratorului/

proiectului

¢ Laborator echipat cu masini-unelte, scule, dispozitive si mijloace de masurare
o \ideoproiector pentru prezentarea referatelor
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice
R.1.2.2 Absolventul utilizeazd cunostintele din stiintele ingineresti de baza.
R.1.2.3 Absolventul explicd si interpreteazd rezultatele teoretice si experimentale, desenele de executie si

C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricatie

tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de masini.

de ansamblu a fenomenelor si procesele specifice ingineriei industriale.
R.I. 2.4 Absolventul ap/icd principii si metode din stiintele de baza ale domeniului inginerie industriala.

tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini.

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentdri

Ri4.1 Absolventul descrieteoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor

Ri4.2 Absolventul explicd, interpreteazd si utilizeaz& cunostintele de baza pentru diferitele tipuri de procese

calificata.

Competente
transversal

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
Ri1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta

Ri1.2 Absolventul promoveazd rationamentul logic, convergent si divergent.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o

Dobandirea unei imagini de ansamblu asupra domeniului ingineriei

industriale

7.2 Obiectivele specifice .

Familiarizarea cu conceptele si notiunile specifice domeniului

Cunoasterea activitatilor specifice si a competentelor cerute unui specialist

in inginerie industriala

Compararea si evaluarea materialelor si procedeelor utilizate in ingineria

industriala

Dezvoltarea unor abilitati de planificare si evaluare a unor activitdti frecvente

in intreprinderi industriale

Operarea cu indicatori de calitate si performanta specifici ingineriei

industriale

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

1. Conceptul de inginerie industriala. Expunere 1
Etica si responsabilitate in ingineria | Dezbatere
industriala.

2. Scurtistoric al ingineriei industriale. | Expunere 1
Industria 4.0 — provocare a Dezbatere
secolului XXI

3. Activitdtile ingineriei industriale. Expunere 2
Competentele inginerului specialist | Dezbatere
in inginerie industriala

4. Tehnici siinstrumente de Expunere 4
planificarea, organizarea si Dezbatere
evaluarea activitdtilor in ingineria
industriala

5. Calitate si performantainingineria | Expunere 2
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industriald. Precizia de prelucrare. Dezbatere
6. Procese de productie si procese Expunere 2
tehnologice Dezbatere
7. Materiale moderne utilizate in Expunere 2
ingineria industriald si procedee de | Dezbatere
obtinere a semifabricatelor
8. Sisteme tehnologice de prelucrare | Expunere 2
Dezbatere
9. Procedee de prelucrare prin Expunere 6
aschiere Dezbatere
10. Procedee de prelucrare prin Expunere 2
deformare plastica Dezbatere
11. Tehnologii moderne de prelucrare Expunere 2
Dezbatere
12. Conducerea numericd in fabricatie | Expunere 2
Dezbatere
Bibliografie

1. ASHBY, Michael F. ,JONES, David R. H., Engineering materials. \Vol. 1 : An introduction to properties,
applications and design, Elsevier, 2010

2. KALPAKIJIAN, Serope, SCHMID, Steven, Manufacturing Engineering and Technology, Pearson Prentice Hall,
2006

3. NEDELCU, Anisor, Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale. Vol. 1 : Cai care conduc la marirea
productivitatii si la reducerea costului de prelucrare, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2003

4. NEWELL, James, Essentials of modern materials science and engineering, Ed.John Wiley and Sons, 2009

5. ANDERSON, David M., Design for manufacturability & concurrent engineering : how to design for low cost,
design in high quality, design for lean manufacture, and design quickly for fast production, California: CIM
Press, 2010

6. MAGRAB, Edward B. GUPTA, Satyandra K. McCLUSKEY, F. Patrick SANDBORN, Peter A., INTEGRATED product
and process design and development : the product realisation process, CRC Press, 2010

7. LEMBERSKY, Michael LEMBERSKY, Lana, Modern manufacturing technology and cost estimation : A
systematic approach with engineering vision, Bloomington, 2005

8. TALABA Doru, ROCHE Thomas, PRODUCT engineering: eco-design, technologies and green energy, Springer,

2004
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
1. Prezentarea laboratorului sia Expunere, conversatie 2
normelor de securitate
Calitatea produselor industriale Expunere, conversatie
Determinarea preciziei Expunere, demonstratie 2

dimensionale si a calitatii
suprafetelor

4. ldentificarea si analiza Expunere, demonstratie, 2
elementelor sistemului tehnologic. | conversatie

5. Amplasarea utilajelor Expunere, demonstratie, 2
conversatie

6. Operatii de prelucrare prin Expunere, demonstratie, 8
aschiere. Masini-unelte, scule si conversatie
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dispozitive.

7. Operatii prin presare la rece. Expunere, demonstratie, 4
Masini-unelte, scule si dispozitive | conversatie

8. Diagrame GANTT de planificare a Expunere, conversatie 2
activitatilor

9. Determinarea capacitdtii de Expunere, demonstratie, 2
productie conversatie

Bibliografie

1. KALPAKIIAN, Serope, SCHMID, Steven, Manufacturing Engineering and Technology, Pearson Prentice Hall,

2006

2. ASHBY, Michael F.,JONES, David R. H., Engineering materials. Vol. 1 : An introduction to properties,
applications and design, Elsevier, 2010
3. HOHMANN, Christian, Techniques de productivite, Eyrolles,Paris, 2009
4, NEWELL, James, Essentials of modern materials science and engineering, Ed.John Wiley and Sons, 2009

5. ANDERSON, David M., Design for manufacturability & concurrent engineering : how to design for low cost,

design in high quality, design for lean manufacture, and design quickly for fast production, California: CIM Press,

2010

6. TALABA Doru, ROCHE Thomas, PRODUCT engineering: eco-design, technologies and green energy, Springer,

2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile suntin concordanta cu cerintele RNCIS si cerintele intreprinderilor.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

laborator

obiectivi

10.4 Curs Explicarea conceptelor Evaluare scrisa 10%
fundamentale din domeniu
Descrierea si compararea Evaluare scrisa 10%
principalelor procedee de
prelucrare
Rezolvarea de probleme Evaluare scrisa 20%
utilizand indicatori de calitate
si performanta

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Prezentare referat Evaluare orala 20%
Exercitii si alte activitati de Evaluare pe baza de itemi 40%

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea cu principalii indicatori de calitate si performanta

e Operarea cu concepte fundamentale din domeniul ingineriei industriale
e Descrierea principalelor materiale si procedee utilizate in ingineria industriala

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Conf.dr.ing. Milena Flavia FOLEA Conf.dr.ing. Milena Flavia FOLEA
Titular de curs Titular de laborator / proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (contnut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optonald)/
DFac (disciplina facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdt didactice si studiu individual).
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