1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta”

Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Tehnologia constructiilor de masini / Tehnologia constructiilor de masini

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Bazele generarii suprafetelor pe masini unelte

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Valentin DITU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. Dorin Mircea ROSCA

proiect
2.4 Anul de studiu | lll | 2.5 Semestrul 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DD
disciplinei | Opligativitate¥ | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe saptdamand 5 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 70 din care: 3.5 curs 42 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 27
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat
Examindri
Alte activitati....orisriiniciininns
3.7 Total ore de activitate a 55
studentului
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite® 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Desen, Fizicd, Tolerante, Bazele ingineriei industriale, Ingineria materialelor
4.2 de competente ¢ Notiuni medii de matematica (geometrie plana si in spatiu, trigonometrie, derivate,
integrale, optimizdri)

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sald de curs cu calculator si videoproiector

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/
proiectului

Bazele aschierii, scule aschietoare si mentenanta cu toate dotdrile necesare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

C2. Asocierea cunostintelor, principiile si metodele din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentdri grafice
pentru rezolvarea de sarcini specifice.
R.1.2.2 Absolventul utilizeaza cunostintele din stiintele ingineresti de baza.
R.1.2.3 Absolventul explicd si interpreteazi rezultatele teoretice si experimentale, desenele de executie si
de ansamblu a fenomenelor si procesele specifice ingineriei industriale.
R.1.2.4 Absolventul ap/icd principii si metode din stiintele de baza ale domeniului inginerie industriala.
C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricatie
Ri4.1 Absolventul descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectdrii proceselor
tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de masini.
Ri4.2 Absolventul explicd, interpreteaza si utilizeaza cunostintele de bazd pentru diferitele tipuri de

Competente profesionale

procese tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini.
RI4.5 Absolventul apreciaza calitatea, avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini-
unelte clasice si/sau CNC.

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
Ri1.1 Absolventul executdresponsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie restransa si asistentd
calificata.
Ri1.2 Absolventul promoveazd rationamentul logic, convergent si divergent.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei ¢ Asimilarea cunostintelor de baza privind generarea suprafetelor prin aschiere

7.2 Obiectivele specifice e Insusireade informatii despre generarea teoretica a suprafetelor prin
aschiere, despre fenomenele ce au loc in timpul desfdsurarii procesului de
aschiere (fenomene dinamice, termice, electrice si de uzare), despre
procedeele de prelucrare prin aschiere, despre prelucrabilitatea materialelor
prin aschiere si despre diagnoza procesului de aschiere. In cadrul
laboratorului se fac experimentdri practice care sd evidentieze fenomenele

tratate teoretic la curs.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
1. Elemente de baza privind generarea suprafetelor prin 8
aschiere

1.1. Definirea generarii suprafetelor prin agchiere si
evidentierea factorilor de care depinde generarea.

1.2. Tipuri de suprafete ce pot fi generate prin aschiere.
1.3. Generarea teoreticd a suprafetelor. Expunere
1.4. Generarea tehnologica a suprafetelor; curbe Conversatie
generatoare si curbe directoare.

1.5. Posibilitati tehnologice de obtinere a curbelor
generatoare si directoare.

1.6. Sinteza procedeelor de generare a suprafetelor prin

aschiere.
2. Procesul de aschiere, cinematica si parametri Expunere 2
2.1. Structura miscdrii de generare: migcarea principald, Conversatie

miscdri de avans, miscarea efectiva.

2.2. Analiza miscdrii de generare.

F03.1-P57.2-01/ed.3, rev.6



2.3. Parametrii procesului de aschiere si ai sculei
aschietoare.

3. Fizica formarii aschiilor
3.1. Conditiile transformadrii stratului de aschiere in aschie.
3.2. Deformarea stratului de aschiere in procesul formdrii

aschiei.
3.3. Tipuri de aschii si formarea lor. Expunere
3.4, Dependenta tipului de aschie de capacitatea de Conversatie

deformare a materialului.

3.5. Fenomene secundare ce insotesc procesul de formare a
aschiei.

3.6. Tasarea stratului de aschiere.

4. Dinamica procesului de aschiere
4.1. Rezistentele la aschiere.
4.2. Sistemul fortelor de aschiere.
4.3. Forta specifica de aschiere.
4.4, Determinarea componentelor fortei de aschiere prin
metode analitice. Expunere
4.5, Influenta diversilor factori asupra fortei de aschiere. Conversatie
4.6. Mijloace experimentale folosite la mdsurarea fortelor de
aschiere.
4.7. Metodica determindrii experimentale a relatiilor
analitice de calcul a fortelor de aschiere.
£4.8. Lucrul mecanic si puterea la aschiere.

5. Termodinamica aschierii
5.1. Aspecte privind fenomenele termice ce insotesc
procesul de aschiere.
5.2. Cdldura degajatd la aschiere.
R R ) Expunere
5.3. Campul termic in zona de aschiere. )
_— . . . Conversatie
5.4. Metode si mijloace experimentale folosite la masurarea !
temperaturii de agchiere.
5.5. Influenta diversilor factori asupra temperaturii

medii a tdisului aschietor.

6. Fenomene electrice in procesul de aschiere

6.1. Cauzele aparitiei fenomenelor electrice la aschiere. £
— “ . . . Xpunere
6.2. Factorii ce influenteaza parametrii curentului electric de ,

) Conversatie
aschiere.

6.3. Aplicatii alecurentului electric de aschiere.

7. Uzura si durabilitatea sculelor aschietoare

7.1. Deteriorari accidentale ale partii active a sculelor

. Expunere
aschietoare. )
) Conversatie
7.2. Uzura sculelor aschietoare. !

7.3. Durabilitatea sculelor aschietoare.

8. Fluide de aschiere Expunere
8.1. Scopul folosirii fluidelor de aschiere. Conversatie
8.2. Proprietatile fluidelor de aschiere.
8.3. Clasificarea lichidelor de aschiere.

8.4, Utilizarea lichidelor de aschiere.
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9. Calitatea suprafetelor obtinute prin agchiere

9.2. Precizia de prelucrare obtinuta prin aschiere.

9.1. Rugozitatea suprafetelor obtinute prin aschiere.

Expunere
Conversatie

10. Caracterul sistemic al procesului de aschiere
10.1. Scheme informationale ale procesului de
aschiere ca “sistem”.

a elementelor sale componente

10.2. Identificarea procesului de aschiere ca sistem si

Expunere
Conversatie

11. Prelucrabilitatea prin aschiere a metalelor

de apreciere a prelucrabilitdtii prin aschiere.
11.2. Modul de cercetare a prelucrabilitatii.
11.3. Factorii ce influenteaza prelucrabilitatea.
11.4. Metode de determinare a prelucrabilitatii.

unor materiale metalice.

11.1. Definirea perlucrabilitatii prin aschiere. Criterii

11.5. Date privind prelucrabilitatea prin aschiere a

Expunere
Conversatie

aschiere

12.1. Definirea conceptului de diagnoza.

12.2. Cerintele diagnozei.

12.3. Definirea diagnozei procesului de aschiere.

de aschiere.

12. Elemente de diagnoza si prognoza procesului de

12.4. Incercari de conducere si diagnoza a procesului

Expunere
Conversatie

Total

42

Bibliografie

Universitatea “Transilvania” din Brasov, 2000.

2. Ditu, V., Rosca, D.M. — Bazele generarii suprafetelor si scule agchietoare. Curs. Partea .

1. Ditu, V. - Bazele Aschierii Metalelor. Teorie si Aplicatii. Editura MatrixRom, Bucuresti, 2008

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

L1. a) Protectia muncii.
b) Geometria constructiva a cutitului de strung

Expunere
Demonstratie

2

de strung executate cu tdisuri din materiale
diferite

Demonstratie

L2. Formarea aschiei. Tasarea stratului de agchiere. | Expunere 2
Demonstratie

L3. Fortele de aschiere la strunjire si burghiere Expunere 2
Demonstratie

L4. Fortele de aschiere la rabotare si forta specificd | Expunere 2
de aschiere Demonstratie

L5. Influenta regimului de agchiere asupra Expunere 2
temperaturii medii la strunjire. Demonstratie

L6. Studiul uzurii si durabilitatii tdisului aschietor Expunere 2
Demonstratie

L7. Studiul eficacitatii folosirii fluidelor de agchiere Expunere 2
Demonstratie

L8. Determinarea capacitdtii de aschiere a cutitelor | Expunere 2
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L9. Studiul geometriei functionale a sculei Expunere 2

aschietoare la diverse procedee de prelucrare prin Demonstratie

aschiere

L10. Strunjirea, rabotarea, mortezarea Expunere 2
Demonstratie

L11. Burghierea, |argirea, adancirea, tesirea, Expunere 2

lamarea, alezarea Demonstratie

L12. Frezarea, filetarea Expunere 2
Demonstratie

L13. Brosarea si rectificarea Expunere 2
Demonstratie

L14. Evaluarea lucrarilor de laborator si recuperari Evaluare 2

Total 28

Bibliografie

1. Ditu, V. - Bazele Aschierii Metalelor. Teorie si Aplicatii. Editura MatrixRom, Bucuresti, 2008
2. Ditu, V., Rogca, D.M. — Bazele generdrii suprafetelor si scule aschietoare. Curs. Partea I, Universitatea
"Transilvania” din Brasov, 2000.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicatiile practice suntin concordantd cu cerintele industriei oferind oportunitati.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Claritatea expunerii Examen partial + examen final | 65%

Corectitudinea desenelor

Corectitudinea informatiilor

scrise

Tratarea completa a problemei
abordate

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Tratarea completd a lucrariide | Evaluare sumativa pe 35%
laborator, prelucrarea corecta | parcursul semestrului
a datelor experimentale si
concluzii complete pe baza
prelucrdrii datelor

experimentale

Sustinerea examenului este conditionata de finalizarea laboratorului

10.6 Standard minim de performanta

Geometria constructiva a sculei aschietoare
Elementele de baza privind procedeele de prelucrare prin aschiere

Elementele de baza |a capitolele tratate in cadrul cursului

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultati din data de 26/09/2024.
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Prof. dr. ing. Tudor lon DEACONESCU, Prof. dr. ing. Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Prof. dr. ing. Valentin DITU Prof. dr. ing. Dorin Mircea ROSCA
Titular de curs Titular de laborator / proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializdrilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplina optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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