FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licentd" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Tehnologia constructiilor de masini / Tehnologia constructiilor de masini

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Conducere numericd

2.2 Titularul activitatilor de curs Mircea Viorel DRAGOI
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Marius Daniel NASULEA
proiect

2.4 Anul de studiu | IV | 2.5 Semestrul 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtdmant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati...veniiniciinins

3.7 Total ore de activitate a 44

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Desen tehnic, Infograficd, Tehnologia constructiilor de masini, notiuni de baza
4.2 de competente o Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese
tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini
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5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului e (alculator, videoproiector

proiectului

5.2 de desfasurare a e (alculator, MUCN
seminarului/ laboratorului/

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare

Rezultate ale invatdrii

Ri4.1 Absolventul descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor
tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de masini.

Ri4.2 Absolventul explica, interpreteaza si utilizeaza cunostintele de baza pentru diferitele tipuri de procese
tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini.

Ri4.3 Absolventul aplica principii si metode de baza si proiecteaza procese tehnologice de fabrictie, pe
masini-unelte clasice si/sau CNCin conditii de asistenta calificatd.

]

'_g Ri4.4 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare a sistemelor flexibile de
o fabricare.

g RI4.5 Absolventul apreciaza calitatea, avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masin-
%. unelte clasice si/sau CNC.

% Ri4.6 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale de procese tehnologice de fabricatie specifice
£ tehnologiei constructiilor de masini.

S Ri4.7 Absolventul utilizeazd produse CAM specifice.

g2

e 2

S £

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Insusirea de catre studenti a notiunilor de baza privind programarea si

exploatarea masinilor unelte cu conducere numerica in general, si a masinilor
de frezat cu 3/4 axe cu echipament de conducere numericd FANUC, in
particular. Crearea la studenti a deprinderilor de baza pentru operarea pe
masini-unelte cu conducere numerica.

7.2 Obiectivele specifice e Deprinderea utilizarii corecte a codurilor G in programarea MUCN-urilor

e Aplicarea corectd a principiilor de baza ale proiectdrii tehnologiilor de

prelucrare pe MUCN

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
Prezentarea obiectivelor cursului, Expunere ,

notiuni generale si introductive, definitii

Conducerea numerica a masinilor Expunere 5

unelte Studiu de caz
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Programarea manua si asistata de 1
calculator MUCN-urilor. Expunere

Sisteme CAM — prezentare generald Conversatie 2
Structura programelor, subprogramelor Demonstratie ]
si a frazei in conducerea numerica Dezbatere

Sisteme de coordonate in conducerea 5
numerica

Adrese geometrice si adrese 1
tehnologice

Functii pregdtitoare G 10
Cicluri de prelucrare a gaurilor

Functii auxiliare M 2
Optimizarea si automatizarea

programarii MUCN-urilor 3

Bibliografie

1. IVAN, N.V,, .., DRAGOI, M. V., Proiectare tehnologic asistat3 de calculator. Aplicatii practice. Ed. Tipocart Bragovia
SA, Brasov, 1993

2. VAN, N.V, ..., DRAGOI, M. V., ..., Sisteme CAD/CAPP/CAM. Teorie si practica, Editura Tehnicd, Bucuresti, 2004 (404
pagini, contributie 10%), ISBN 973-31-1530-4.

3. *** Masinade frezat VICTOR VCENTER. Manual de programare. Traducere din limba engleza (versiune electronicd)
DRAGOI, M.V., Conducere numericd. Suport de curs in format electronic disponibil pe platforma E-learning a
Universitdtii Transilvania din Bragov.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numar de ore | Observatii

Cunoasterea componentelor sistemului 5
cu conducere numerica.

Cunoasterea  controler-ului si a
postprocesorului masinii Victor VCenter

Comanda manuald a masinii de frezat

Gestionarea si corectia sculelor

- — Studiu de caz
Setarea punctului de nul asociat piesei

Demonstratie

Programarea prelucrdrilor de conturare
2D pe masina de frezat Victor VCenter

Programarea prelucrdrilor de conturare
2D utilizand compensarea sculei pe 8
masina de frezat Victor VCenter

Utilizarea ciclurilor de gdurire 2

Bibliografie
DRAGOI, M.V., Conducere numeric&. Lucrari practice disponibil pe platforma E-learning a Universitatii Transilvania din

Brasov.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile disciplinei vin in intampinarea asteptadrilor angajatorilor privind abilitdtile absolventilor de a programa
prelucrarea reperelor pe MUCN si de a opera pe astfel de utilaje

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere

din nota finala
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10.4 Curs Capacitatea de analiza si sintezd a Evaluare scrisa cu itemi

50%
cunostintelor teoretice predate la curs obiectivi subiectivi
10.5 Seminar/ Cunoasterea si aplicarea corectd a
laborator/ proiect notiunilor necesare programarii . L
Proba practicd de programare 50%

prelucradrii contururilor plane pe MCN
de frezat

10.6 Standard minim de performanta

o Utilizarea corectd a functiilor G

e Obtinerea minim a notei 5 la evaluarea activitatii la laborator (subiectul aplicatie)

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024

Prof. dr. ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof. dr. ing. Cristin Olimpiu MORARIU

Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI Sef lucr. dr. ing. Marius Daniel NASULEA

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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