1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologicd si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de licenta”

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Tehnologia constructiilor de masini / Tehnologia constructiilor de masini

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme flexibile de fabricatie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Sef lucr.dr.ing. Alexandru FILIP

2.3 Titularul seminar/ laborator/ proiect

Sef lucr.dr.ing. Alexandru FILIP

2.4 Anuldestudiu | IV | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe saptdmand 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtdmant | 40 din care: 3.5 curs 20 3.6 seminar/ laborator/ 0/20/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat

Examinari

Alte activitati.....ooerrsnrissinieiinnns

3.7 Total ore de activitate a 60

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numadrul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Nu sunt specificate in planul de invatamant

4.2 de competente

prin aschiere si deformare plasticd la rece pentru diverse tipuri de piese

Cunoasterea procedeelor tehnologice de prelucrare si a echipamentelor de fabricatie

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs dotatd corespunzator (video-proiector si tabla de min. 3 m?) care s

asigure minim 1 m?/student.

5.2 de desfdsurare a .

laboratorului

Laborator prevazut cu prevazut cu echipamente didactice si tehnologice

corespunzdtoare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

fabricare.

Competente profesionale

unelte clasice si/sau CNC.

C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricatie
Ri4.2 Absolventul explica, interpreteazi si utilizeaza cunostintele de baza pentru diferitele tipuri de procese
tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini.
Ri4.3 Absolventul aplica principii si metode de bazd si proiecteaza procese tehnologice de fabricatie, pe
masini-unelte clasice si/sau CNC in conditii de asistenta calificatd.
Ri4.4 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare a sistemelor flexibile de

RI4.5 Absolventul apreciazad calitatea, avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masin-

Ri4.6 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale de procese tehnologice de fabricatie specifice
tehnologiei constructiilor de masini.

calificata.

muncii

Competente transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
Ri1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta

Ri1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.
CT3. Autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionala continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata

Ri3.2 Absolventul practica dezvoltarea personald si profesionala.
RI3.3 Absolventul utilizeazd eficient abilitétile lingvistice.
Ri3.4 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

o insusirea notiunilor teoretice privind conceptele de flexibilitate tehnologici si
sistem flexibil de fabricatie. Cunoasterea echipamentelor tehnologice si a
modului de organizare a productiei in cadrul sistemelor flexibile de fabricatie

7.2 Obiectivele specifice

¢ insusirea notiunilor de baza ale domeniului: sistem flexibil de fabricatie (SFF),
flexibilitate tehnologica, componenta unui SFF, tehnologii flexibile, logistica
sistemelor flexibile de fabricatie

e cunoasterea componentelor unui sistem flexibil de fabricatie: tipuri de masini
unelte si echipamente de fabricatie flexibile, echipamente pentru logistica
industriald, sisteme software pentru managementul SFF

e cunoasterea conceptului de tehnologie flexibild de fabricatie, a modalitatilor
de proiectare tehnologica flexibila

e cunoasterea modurilor de baza de operare a unui sistem flexibil de fabricatie,
prevazut cu componente logistice automatizate

8. Continuturi

8.1 Curs

de ore

fabricatie.
Caracteristici.

Componente.

1. Concepte de baza privind tehnologiile si sistemele flexibile de
1.1. Conceptul de flexibilitate a fabricatiei. Scurt istoric. Definitii.
1.2. Sistemele flexibile de fabricatie. Clasificari. Exemple.

1.3. Metode de evaluare a sistemelor flexibile de fabricatie.

expunere cu

videoproiector

prezentare tip
Powerpoint
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2. Sisteme flexibile de fabricatie prin aschiere. comentarii cu expunere
2.1. Clasificare. Componenta. clasicd pe tabld 0.5
2.2. Subsistemul de prelucrare. 2
2.3. Subsistemul logistic. 2
2.4. Subsistemul informatic. 05
3. Sisteme flexibile de fabricatie prin deformare plasticd la rece.
3.1. Clasificari. Particularitati. 0.5
3.2. Tehnologii flexibile de deformare plastica la rece. 2
3.3. Subsistemul de prelucrare. Exemple. 2
3.4. Subsistemul logistic. 0.5
4. Conceptul de tehnologie in cadrul sistemelor flexibile de
fabricatie 1
4.1. Generalitati. Tehnologii clasice si tehnologii flexibile.
4.2. Tehnologiile de grup. Sisteme de clasificare si codificare a 2
pieselor, operatiilor tehnologice si a documentatiei tehnice.
4.3. Algoritmi si produse informatice utilizate pentru 1
tehnologiile variante.
4.4, Operatii elementare in cadrul tehnologiilor variante 1
utilizate in sistemele flexibile. Relatii temporale asociate
operatiilor elementare.
4.5. Planificarea tehnologica si legi de decizie in sistemele 1
flexibile de fabricatie.
Bibliografie

1. Dashchenko, A.l., Reconfigurable Manufacturing Systems and Transformable Factories, Springer-\erlag Berlin
Heidelberg, 2006.

2. Filip, A.C., Sisterne flexibile de fabricatie, Notite de curs, Universitatea Transilvania Brasov, 2014...2016.

3. Groover, M., Automation, Production Systems, and Computer-integrated Manufacturing, Third Edition, Pearson
Education, 2008.

4. Hauser, P.D., de Weck, O.L., Flexibility in component manufacturing systems: evaluation framework and case study,
Journal of Intelligent Manufacturing, (18) 2007.

5. Neagoe, |, 7ehnologii si sisterne flexibile de prelucrare prin presare la rece. Editura Universitatii Transilvania Brasov,
2002.

6. Nedelcu, A., Tehnologii si sisterne flexibile de fabricatie, Editura Lux Libris., Brasov, 2000.

7.Shivanand, H.K., Benal, M.M., Koti, V., Flexible Manufacturing Systems, New Age International Ltd., Publishers, 2006,
New Delphi.

8. Manufacturing Flexibility, http://media.ford.com/images/10031/Manufacturing _Flexibility.pdf.

9. Flexible Manufacturing Systems, www.csupomona.edu/~hco/Strategy/05FMS.ppt.

10. FMS, What is it, www.engr.sjsu.edu/sbates/images/mfg/FMS_ Whatlslt.pdf.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de Numar | Observatii
predare-invdtare de ore
1. Evolutia sistemelor de fabricatie. Analiza tipurilor de fabricatie 2
industriala.
2. Analiza nivelurilor de organizare a sistemelor flexibile de 2
fabricatie. Exemple. exemplificari practice,
3. Modelarea matematicd a flexibilitatii unui sistem tehnologic. aplicatii practice de 2
Studiu de caz privind decizia de organizare a productiei. . .
- o - < - configurare a unui SFF,
4. Analiza structurald si functionala a subsistemelor de prelucrare N o 4
prin aschiere si control. Studii de caz. utilizare de aplicatii
5. Analiza structurald si functionald a subsistemelor logistice. software specifice 2
Exemple.
6. Analiza structurald si functionala a sistemelor flexibile pentru 2

deformare plastica la rece.
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7. Prelucrarea pieselor din tabla pe centre de decupare-perforare 2
cu conducere numerica. Aplicatii.

8. Prelucrarea pieselor din tabld pe prese de indoire cu conducere 2
numerica.

9. Exemple structurale de organizare a sistemelor flexibile de 2
fabricatie.

10. Proiectare schematizata a unui sistem flexibil pentru o piesa 6
tip. Evaluare.

Bibliografie

1. Buzatu, C,, Sisterne flexibile de prelucrare prin aschiere. Editura tehnica, Bucuresti, 1993.

2. Hauser, P.D., de Weck, O.L., Flexibility in component manufacturing systems: evaluation framework and case study,
Journal of Intelligent Manufacturing, (18) 2007.

3. Neagoe, ., Tehnologii si sistemne flexibile de prelucrare prin presare /a rece. Editura Universitatii Transilvania Bragov,
2002.

4. Nedelcu, A., Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Editura Lux Libris., Brasov, 2000.

5. Flexible Manufacturing Systems, www.csupomona.edu/~hco/Strategy/05FMS.ppt.

6. FMS What is it, www.engr.sjsu.edu/sbates/images/mfg/FMS _Whatlslt.pdf.

. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Programa analitica este periodic adaptatd cerintelor actuale ale angajatorilor reprezentativi din domeniu.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Nivelul de insusire a cunostintelor | Test grila 60%
Capacitatea de sinteza si analiza Aplicatii practice
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Evaluare pe parcurs / verificare Discutie in grup 40%
proiect final

10.6 Standard minim de performanta

e cunoasterea notiunilor de baza privind sistemele flexibile de fabricatie si componenta acestora
e cunoasterea diferentelor de bazd dintre tehnologiile clasice si cele flexibile
¢ identificarea principalelor echipamente de fabricatie si logistice utilizate in SFF

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultati din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Sef lucr.dr.ing. Alexandru FILIP Sef lucr.dr.ing.Alexandru FILIP
Titular de curs Titular de laborator

Nota:
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" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS (disciplind
de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de
sintezad)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplina optionald)/ DFac (disciplind
facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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