FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? master

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria fabricatiei inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

industriale, procese de fabricatie

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii inovative de deformare plastica la rece

2.2 Titularul activitdtilor de curs Sef lucr.dr.ing. FILIP ALEXANDRU CATALIN

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr.ing. FILIP ALEXANDRU CATALIN

proiect

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul deevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate” | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/14
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 28

Tutoriat 10

Examinari 6

Alte activitati....miniiniiinns 0

3.7 Total ore de activitate a 94

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numarul de credite® 6

4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant
4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea

de calcule, demonstratii si aplicatii, cunostinte de baza de desen tehnic, materiale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabla

5.2 de desfasurare a o laborator de specialitate prevazut cu prevazut cu echipamente specifice: prese
seminarului/ laboratorului/ mecanice si hidraulice, inclusiv prevazute cu conducere numericd, dispozitive
proiectului moderne/inovative de presare la rece
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

C3 Utilizarea procedeelor inovative de fabricare a produselor industriale

R.I. 2.1 Absolventul identifica si descrie procesele, fluxurile si structura sistemelor de fabricatie inovative in
domeniul presarii la rece

R.I. 2.3 Absolventul analizeazi si evalueazi performantele proceselor si fluxurilor aferente fabricdrii inovative
a produselor prin tehnologii de presare la rece

C4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
cercetdrii stiintifice

RI. 2.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia
produselor industriale prin presare la rece

R.I. 2.2 Absolventul utilizeaza sisteme software adecvate proiectrii produselor si tehnologiilor de fabricatie

RI. 2.3 Absolventul analizeazs, compard si evalueazd avantajele si limitele sistemelor software avansate,
specifice fabricarii produselor industriale

R.I. 2.4 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale specifice proiectarii produselor si conceptiei

tehnologiei de fabricatie, utilizand sisteme software avansate

Competente transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independentd profesionald

RI 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionald.

R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, pe baza unei documentari eficiente.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
muncii

R.I. 3.1 Absolventul utilizeazi eficient abilitatile lingvistice.

R.I. 3.2 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Cunoasterea siintelegerea procedeelor tehnologice moderne / inovative sia

echipamentelor de fabricatie a pieselor din tabla prin deformare plastica la
rece, in contextul actual al cresterii ponderii seriilor de fabricatie mijlocii si
mici precum si cunoagsterea si utilizarea unor mijloace software pentru
proiectarea si fabricarea pieselor din tabla.

7.2 Obiectivele specifice e (Cunoasterea, intelegerea si aplicarea cunostintelor pentru utilizarea si

proiectarea tehnologiilor si a dispozitivelor de presare la rece pentru
procesele de deformare plastica utilizate pentru seria mijlocie/mica

e Dezvoltarea capacitdtii de a coordona proiecte specifice conceptiei si
fabricatiei pieselor prin deformare plastica la rece in serie mijlocie/mica

o Cunoasterea, intelegerea si utilizarea unor sisteme software specifice
proiectdrii tehnologiilor de presare la rece moderne/inovative

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numdrde | Observatii
predare ore
1. Notiuni de baza privind flexibilitatea fabricatiei prelegere si 2
discutii libere
2. Debitarea semifabricatelor metalice la foarfece ghilotina cu prelegere si 2
conducere numerica discutii libere
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3. Prelucrarea pieselor din tabla prin perforare utilizand metode prelegere si L
flexibile discutii libere

4. Prelucrarea pieselor prin indoire utilizand tehnologii flexibile prelegere si 4
discutii libere

5. Prelucrarea cu ajutorul mediului elastic prelegere si 2
discutii libere

6. Prelucrarea cu ajutorul mediului hidraulic prelegere si 2
discutii libere

7. Deformarea cu scule flexibile reconfigurative prelegere si 2
discutii libere

8. Prelucrarea pieselor din tabla prin deformare incrementald prelegere si L
discutii libere

9. Deformarea in conditii de superplasticitate prelegere si 2
discutii libere

10.Prelucrarea pieselor din tabla prin metode neconventionale prelegere si 2
discutii libere

Bibliografie

1. Neagoe, |, Tehnologii inovative de deformare plasticd la rece. Editura Universitdtii Transilvania din Brasov, 2015.
ISBN 978-606-19-0700-7
2. Neagoe, |. Martinescu, I., Tehnologii generale de aviatie — prelucrari prin deformare plastica la rece. Editura Lux
Libris, Brasov, 2013, ISBN 978-973-131-262-0, 197 p
3. Neagoe, I, Tehnologii si sisteme flexibile de prelucrare prin presare la rece. Editura Universitatii ,Transilvania” din
Brasov, 2002, ISBN 973-635-025-8, 135 p
Jeswiet, )., Metal forming progress since 2000. CIRP Journal of Manufacturing Science and Technology 1 2008.
Groover, M.P., Fundamentals of modern manufacturing. 4th ed., John Wiley & Sons Inc., 2008.
Tschatsch, H., Metal Forming Practise, Editura Springer-Verlag, 2010.

N o v k&

Salvagnini, Flexible sheet metal manufacturing systems, https://www.salvagninigroup.com/product/fms-
systems/s4-phL-line
8. Trumpf, Sisteme flexibile de prelucrare, https://www.trumpf.com/ro_RO/produse/sistemedemasini/

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de Numar de | Observatii
predare-invatare ore

Laborator

1. Cunoastere generald a masinii de stantare cu conducere numerica

Euromac BX Autolndex 1000-30 si configurarea parametrilor 2

generali de lucru in programul TopPunch

Programarea functiilor geometrice in programul TopPunch | identificare

Programarea functiilor geometrice in programul TopPunch Il structura

Evaluarea preciziei geometrice si dimensionale ale pieselor din echipamente,

tabla prelucrate pe masina de stantare Euromac programare 2
5. Indoirea cu conducere numericd pe prese digitale. Proces, software,

echipament, sistem software. fabricare piese,

Programarea indoirii digitale in sistemul software MBend. analiza calitativa

Recuperdri si evaluare finala.

Proiect

Conceptia unor aplicatii informatice pentru proiectare CAD/CAM la o
piesa plana din tabla, conform desenului anexat.
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1. Proiectarea piesei (CAD) si descrierea tehnicd a temei (teorie,

verificari tehnologice) 2
2. Conceptia aplicatiei informatice de proiectare constructivd asistata de
calculator a piesei in mediul AutolLISP/AutoCAD. 4
3. Conceptia programului de conducere numericd pentru stantarea
piesei pe masina Euromac BX. 4
4, Conceptia programului de indoire al piesei in software dedicat si 4

executia piesei pe sistemul digital cu conducere numerica

Bibliografie
1. Oancea, Gh., Proiectare parametrizatd asistatd de calculator. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2003.
2. Teodorescu. M., s.a. Elemente de proiectare a stantelor si matrite/or. Editura didactica si pedagogicd, Bucuresti, 1983.
3. Euromac, Manual de programare Toppunch.

4. Metallix MBend, Manual de programare.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Programa analiticd este periodic adaptata cerintelor actuale ale angajatorilor reprezentativi din domeniul prelucrdrii
pieselor prin deformare plastica la rece.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere
din nota finald

10.4 Curs claritatea, coerenta si corectitudinea | evaluare prin examen 30%
expunerii scrise scris
corectitudinea explicarii rolului evaluare prin examen 30%
diverselor procedee tehnologice scris

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | capacitatea de a programa corect evaluare prin intrebdri si 20%
software si de a utiliza echipamentele | expunere orald
corectitudinea calculelor si evaluare functionare 20%
functionalitatea aplicatiilor proiectate | aplicatii proiectate

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea corectd a terminologiei specifice tehnologiilor inovative de deformare plastica la rece

e Insusirea principiilor de bazi ale tehnologiilor inovative de deformare plasticad la rece

e (Cunoasterea generald a domeniilor de aplicare, a avantajelor si dezavantajelor tehnologiilor inovative de presare la
rece

e Predare proiect avand structura minima impusa (proiectarea constructiva a piesei si cel putin o aplicatie finalizatd

care utilizeaza unul dintre cele trei sisteme informatice disponibile)

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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Prof.dr.ing.Tudor DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
$ef lucr.dr.ing.Alexandru Catalin FILIP, $ef lucr.dr.ing.Alexandru Catalin FILIP,
Titular de curs Titular de laborator/proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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