FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Instituta de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Fabricatei Inovative

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Conducere numerica asistatd de calculator

2.2 Titularul activitdtlor de curs Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI
2.3 Titularul activitatlor de seminar/ laborator/ Sef lucr. dr. ing. Marius Daniel NASULEA
proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatlor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect
Distributa fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 14
Examinari 2
Alte activitati.....riniiinniinninns 0
3.7 Total ore de activitate a 58
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditi (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant

4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea
de calcule, demonstrati si aplicati, cunostinte de baza de desen tehnic, materiale
industriale, procese de fabricate

5. Conditi (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e sala de curs dotata corespunzator cu calculator cu conexiune internet,
videoproiector si tabla

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e laborator de specialitate prevazut cu echipamente specifice: centru de
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laboratorului/ proiectului ‘ prelucrare CNC, dispozitive de mdsurare a sculelor, de setare a punctului de nul

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)

Competente profesionale

CP.1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale

RI. 1.1 Absolventul identificd si explicd conceptele si metodele stiintfice pentru descrierea problemelor
specifice ingineriei industriale

RI. 1.2 Absolventul selecteazd si aplicd cunostintele privind conceptele, metodele si teoriile stiintfice din
domeniul inginerie industriala pentru rezolvarea problemelor specifice

R.I. 1.3 Absolventul identific3 si evalueaza prin metode specifice, calitativ si cantitativ procesele si sistemele
de fabricate industriald

R.I. 1.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale

CP.4 Utilizarea de aplicati software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
cercetdrii stiintfice

RI. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricata
moderna a produselor industriale

R.I. 4.2 Absolventul utilizeazd sisteme software adecvate proiectdrii constructive a echipamentelor de
fabricate

R.I. 4.3 Absolventul analizeazs, compard si evalueazd avantajele si limitele sistemelor software avansate,
specifice fabricarii produselor industriale

R.l. 4.4 Absolventul modeleaza si elaboreaza proiecte profesionale specifice conceptei si fabricatei

produselor industriale, utilizand sisteme software avansate

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e lInsusirea notunilor de baza privind programarea si exploatarea masinilor

unelte cu conducere numerica.

7.2 Obiectivele specifice o Cunoasterea programarii masinilor de frezat si a strungurilor cu echipament

de conducere numericd FANUC.
¢ Acumularea cunostintelor necesare abordarii disciplinelor din semestrele Il si

Il care vizeaza programarea avansatd a MUCN

8. Contnuturi

numerica. Clasificarea adreselor/functiilor

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observati
1. Prezentarea obiectivelor cursului, notiuni ]
generale si introductive, definitii
Clasificarea ECN 1
Sisteme de coordonate.. SCMU, CSP 2
Organizarea  fisierelor ~de  conducere
' e Prelegere 2

5. Adrese geometrice, adrese tehnologice, alte

e Dezbatere

adrese g
6. Centre de prelucrare. Functii G 8
7. Cicluri de gaurire 2
8. Strunguri CNC. Particularitati ale funvtiilor G 2
9. C(icluri de degrosare si de finisare 2
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10. Cicluri de prelucrare a canalelor radiale, a 5
gaurilor axiale

11. Cicluri de filetare

12. Functii M 2

Bibliografie

1 Autodesk CAM, Fundamentals of CNC Machining. A Practical Guide for Beginners, 2014.

2 ***Masina de frezat NOVAMILL CNC. Manual de programare. Traducere din limba engleza (versiune
electronica)

3 IVAN, N. V., .., DRAGOI, M. V.., Proiectare tehnologici asistata de calculator. Aplicatii practice. Ed. Tipocart
Brasovia SA, Brasov, 1993

4 VAN, N.V,, ....,.DRAGOI, M. \/,, ..., Sisteme CAD/CAPP/CAM. Teorie si practicd, Editura Tehnic&, Bucuresti, 2004,
ISBN 973-31-1530-4.

5 DRAGOIM. V.. Conducere numericd asistatd de calculator. Note de curs 1996-2023.

6 Cartea tehnicd a centrului de prelucrare Victor VC55.

7 Conducere numericd asistatd de calculator. Indrumar de laborator in format electronic, editia 2023,

8 Suport de curs in format electronic disponibil pe platforma E-learning a Universita ii Transilvania din Bragov

9 STENERSON, J.,, CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numadr de ore | Observati

invatare

1. Cunoasterea componentelor sistemului cu 5

conducere numerica.

Gestionarea sculelor

, T e Prezentare
Setarea punctului de nul asociat piesei L 2
Aplicatii. Elab lor d practica
icatii. Elaborarea programelor de
prcas _ vp g. o e Dzbatere
conducere numerica cu si fara sistemul de o 6
, o exercitii

compensare a sculei
5. Utilizarea ciclurilor de prelucrare (gdurire, 5

alezare, filetare, etc.)

Bibliografie

1 ***Masina de frezat NOVAMILL CNC. Manual de programare. Traducere din limba engleza (versiune
electronica)

2 IVAN,N.V.,, .., DRAGOI, M. V., Proiectare tehnologicd asistata de calculator. Aplicatii practice. Ed. Tipocart
Brasovia SA, Brasov, 1993

3 IVAN,N.V, ....,DRAGOI, M. V., ...., Sisteme CAD/CAPP/CAM. Teorie si practicd, Editura Tehnicd, Bucuresti, 2004,
ISBN 973-31-1530-4.

4 DRAGOI M. V.. Conducere numericd asistat de calculator. Note de curs 2000-2024.

5 (Cartea tehnicd a centrului de prelucrare Victor VC55.

6 Conducere numerica asistati de calculator. indrumar de laborator in format electronic, actualizat 2024,
platforma elearning.unitbv.ro.

7 Suport de curs in format electronic disponibil pe platforma E-learning a Universita ii Transilvania din Bragov
STENERSON, J., CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007

9. Coroborarea contnuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantlor comunitatlor epistemice, ale asociatlor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile disciplinei au fost elaborate conform solicitdrilor si recomandadrile reprezentantiilor angajatorilor

reprezentativi din domeniul constructiilor de masini
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10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Evaluarea capacitatii de Examen scris. 35%
sinteza a cunostintelor din
diverse capitole

Evaluarea capacitatii de a Examen scris. 15%
utiliza cunostintele teoretice

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Aplicatie. Elaborarea unui Examen scris. Evaluare pe 50%
program de conducere parcurs

numericad pentru conturare prin
frezare

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea la nivel de bazd a cunottintelor teoretice pentru elaborare programelor de conducere numericd (minim

nota 5 la evaluarea laboratorului)

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultati din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI Sef lucr. Dr. ing. Marius Daniel NASULEA
Titular de curs Titular de laborator / proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (contnut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optonald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdt didactice si studiu individual).
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