FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria fabricatiei inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Automate programabile

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. Catalin-lulian CHIVU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ proiect | Conf. dr. Catdlin-lulian CHIVU

2.4 Anuldestudiu | 2 | 2.5Semestrul | 3 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmand 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 16

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 16

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat 15

Examinari 2

Alte activitati......cooeervvieerriiinnreinnnn, 0

3.7 Total ore de activitate a 69

studentului

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite® 5

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e nu este cazul

4.2 de competente ¢ Sisteme de productie reconfigurabile, Sisteme fluidice de actionare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sald de curs prevazuta cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a o (alculatoare cu softul LogixPro
seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

CP.2 Proiectarea avansatd a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizand procese, fluxuri,
principii, metode si instrumente specifice ingineriei fabricatiei.

R.I. 2.1 Absolventul clasificd si explicd tehnologiile, echipamentele si sistemele de fabricatie moderne, inovative

R.I. 2.2 Absolventul descrie si distinge structura echipamentelor si sistemelor de fabricatie

Competente
profesionale

R.I. 2.4 Absolventul proiecteaza tehnologii, echipamente si sisteme de fabricatie pentru produse noi

R.I. 2.5 Absolventul analizeazi si evalueaza performantele tehnice ale echipamentelor si sistemelor avansate de
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fabricatie
fabricatie
cercetdrii stiintifice

produselor industriale

fabricdrii produselor industriale

industriale, utilizand sisteme software avansate

R.l. 2.6 Absolventul propune, concepe si elaboreaza proiecte profesionale pentru tehnologii, echipamente si sisteme de
CP.4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si

R.I. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia moderna a

R.J. 4.2 Absolventul utilizeaza sisteme software adecvate proiectdrii constructive a echipamentelor de fabricatie
R.J. 4.3 Absolventul analizeazd, compara si evalueazd avantajele si limitele sistemelor software avansate, specifice

RI. 4.4 Absolventul modeleazi si elaboreaza proiecte profesionale specifice conceptiei si fabricatiei produselor

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

automatelor programabile si a modului de programare a acestora

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Disciplina are ca obiective introducerea notiunilor de baza referitoare la
automatizarea sistemelor industriale. Atingerea acestui obiectiv presupune
identificarea principalelor componente ale sistemelor automate, prezentarea

produselor industriale

constructiv-tehnologicd a produselor industriale

7.2 Obiectivele specifice o elaborarea de proiecte profesionale specifice conceptiei si fabricatiei

o Utilizarea sistemelor software avansate in procesul de proiectare integrata

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore

Observatii

1. Concepte de automatizare industriala L

2. Prezentarea componentelor utilizate in automatizarea
industriala

3. Prezentarea automatelor programabile Videoproiector,

4. Elemente de logicd booleana prelegere

5. Programarea aplicatiilor in LDR (LADDER DIAGRAM)

6. Programarea aplicatiilor in STL (STATEMENT LIST)

S SN S

7. Conectarea on-line la automatul programabil

Bibliografie

2552, 2011.
2. Palaniappan, R. — Digital Systems Design, ISBN 978-87-7681-806-7, 2011.

1. Mdrgineanu, |. — Utilizarea automatelor programabile in controlul proceselor. Editura Albastra, ISBN 978-97-3650-

3. Atherton, D. — Control engineering. Problems with solutions, Editura McGraw-Hill, ISBN 978-87-403-0374-2, 2013.
4. Petruzella, F. - Programmable logic controllers, Editura McGraw-Hill, ISBN-13: ISBN-13: 978-0073373843, 2016

8.2 Seminar/ laborator/ preieet Metode de predare- | Numar de ore
invdtare

Observatii

1. Etapele de programare

2. Prezentare soft: exercitiu introductiv

3. Simularea unei porti automate

. . - , - Aplicatii in LogixPro
4. Simularea unui sistem logistic automatizat de umplere cutii

5. Aplicatii cu temporizare

N[IFININININ

6. Simularea unui sistem de control trafic
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7. Aplicatii de conditionare, limitare

8. Aplicatii industriale cu contorizare

9. Sistem automatizat de amestecare

~INIF B

10. Scheme logice pentru PLC pentru sisteme automatizate

Bibliografie
1. Petruzella, F. — LogixPro PLC Manual. Programmable logic controllers, ISBN-13: 978-0077477998, 2010

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

in toate companiile cu linii semi-automatizate de productie exista automate programabile. Din acest motiv disciplina le
ofera posibilitatea studentilor sa se initieze in programarea automatelor programabile si sa exerseze cunostintele intr-
un mediu de simulare utilizat pe scara larga.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Cunoasterea limbajului si oral 40%
capacitatea de proiectare a
unei scheme de control

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Implementarea unei diagrame | Aplicatie pe calculator 60%
de programare in LogixPro

10.6 Standard minim de performantd

e Utilizarea limbajului specific disciplinei

e Cunoasterea principiilor de proiectare a unui PLC

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26 /09/2024.

Prof. dr. ing. Tudor DEACONESCU, Conf. dr. ing. Flavius Aurelian SARBU,

Decan Director de departament

Conf.dr.ing, Catalin-lulian CHIVU Conf.dr.ing, Catalin-lulian CHIVU

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu Nomenclatorul
domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS
(disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de aprofundare)/ DSI
(disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac
(disciplind facultativd);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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