FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Instituta de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Fabricatei Inovative

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Conducere numerica asistatd de calculator

2.2 Titularul activitdtlor de curs Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI
2.3 Titularul activitatlor de seminar/ laborator/ Sef lucr. dr. ing. Marius Daniel NASULEA
proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatlor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect
Distributa fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 14
Examinari 2
Alte activitati.....riniiinniinninns 0
3.7 Total ore de activitate a 58
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditi (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant

4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea
de calcule, demonstrati si aplicati, cunostinte de baza de desen tehnic, materiale
industriale, procese de fabricate

5. Conditi (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e sala de curs dotata corespunzator cu calculator cu conexiune internet,
videoproiector si tabla

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e laborator de specialitate prevazut cu echipamente specifice: centru de
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laboratorului/ proiectului ‘ prelucrare CNC, dispozitive de mdsurare a sculelor, de setare a punctului de nul

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)

Competente profesionale

CP.1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale

RI. 1.1 Absolventul identificd si explicd conceptele si metodele stiintfice pentru descrierea problemelor
specifice ingineriei industriale

RI. 1.2 Absolventul selecteazd si aplicd cunostintele privind conceptele, metodele si teoriile stiintfice din
domeniul inginerie industriala pentru rezolvarea problemelor specifice

R.I. 1.3 Absolventul identific3 si evalueaza prin metode specifice, calitativ si cantitativ procesele si sistemele
de fabricate industriald

R.I. 1.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale

CP.4 Utilizarea de aplicati software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
cercetdrii stiintfice

RI. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricata
moderna a produselor industriale

R.I. 4.2 Absolventul utilizeazd sisteme software adecvate proiectdrii constructive a echipamentelor de
fabricate

R.I. 4.3 Absolventul analizeazs, compard si evalueazd avantajele si limitele sistemelor software avansate,
specifice fabricarii produselor industriale

R.l. 4.4 Absolventul modeleaza si elaboreaza proiecte profesionale specifice conceptei si fabricatei

produselor industriale, utilizand sisteme software avansate

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e lInsusirea notunilor de baza privind programarea si exploatarea masinilor

unelte cu conducere numerica.

7.2 Obiectivele specifice o Cunoasterea programarii masinilor de frezat si a strungurilor cu echipament

de conducere numericd FANUC.
¢ Acumularea cunostintelor necesare abordarii disciplinelor din semestrele Il si

Il care vizeaza programarea avansatd a MUCN

8. Contnuturi

numerica. Clasificarea adreselor/functiilor

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observati
1. Prezentarea obiectivelor cursului, notiuni ]
generale si introductive, definitii
Clasificarea ECN 1
Sisteme de coordonate.. SCMU, CSP 2
Organizarea  fisierelor ~de  conducere
' e Prelegere 2

5. Adrese geometrice, adrese tehnologice, alte

e Dezbatere

adrese g
6. Centre de prelucrare. Functii G 8
7. Cicluri de gaurire 2
8. Strunguri CNC. Particularitati ale funvtiilor G 2
9. C(icluri de degrosare si de finisare 2
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10. Cicluri de prelucrare a canalelor radiale, a 5
gaurilor axiale

11. Cicluri de filetare

12. Functii M 2

Bibliografie

1 Autodesk CAM, Fundamentals of CNC Machining. A Practical Guide for Beginners, 2014.

2 ***Masina de frezat NOVAMILL CNC. Manual de programare. Traducere din limba engleza (versiune
electronica)

3 IVAN, N. V., .., DRAGOI, M. V.., Proiectare tehnologici asistata de calculator. Aplicatii practice. Ed. Tipocart
Brasovia SA, Brasov, 1993

4 VAN, N.V,, ....,.DRAGOI, M. \/,, ..., Sisteme CAD/CAPP/CAM. Teorie si practicd, Editura Tehnic&, Bucuresti, 2004,
ISBN 973-31-1530-4.

5 DRAGOIM. V.. Conducere numericd asistatd de calculator. Note de curs 1996-2023.

6 Cartea tehnicd a centrului de prelucrare Victor VC55.

7 Conducere numericd asistatd de calculator. Indrumar de laborator in format electronic, editia 2023,

8 Suport de curs in format electronic disponibil pe platforma E-learning a Universita ii Transilvania din Bragov

9 STENERSON, J.,, CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numadr de ore | Observati

invatare

1. Cunoasterea componentelor sistemului cu 5

conducere numerica.

Gestionarea sculelor

, T e Prezentare
Setarea punctului de nul asociat piesei L 2
Aplicatii. Elab lor d practica
icatii. Elaborarea programelor de
prcas _ vp g. o e Dzbatere
conducere numerica cu si fara sistemul de o 6
, o exercitii

compensare a sculei
5. Utilizarea ciclurilor de prelucrare (gdurire, 5

alezare, filetare, etc.)

Bibliografie

1 ***Masina de frezat NOVAMILL CNC. Manual de programare. Traducere din limba engleza (versiune
electronica)

2 IVAN,N.V.,, .., DRAGOI, M. V., Proiectare tehnologicd asistata de calculator. Aplicatii practice. Ed. Tipocart
Brasovia SA, Brasov, 1993

3 IVAN,N.V, ....,DRAGOI, M. V., ...., Sisteme CAD/CAPP/CAM. Teorie si practicd, Editura Tehnicd, Bucuresti, 2004,
ISBN 973-31-1530-4.

4 DRAGOI M. V.. Conducere numericd asistat de calculator. Note de curs 2000-2024.

5 (Cartea tehnicd a centrului de prelucrare Victor VC55.

6 Conducere numerica asistati de calculator. indrumar de laborator in format electronic, actualizat 2024,
platforma elearning.unitbv.ro.

7 Suport de curs in format electronic disponibil pe platforma E-learning a Universita ii Transilvania din Bragov
STENERSON, J., CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007

9. Coroborarea contnuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantlor comunitatlor epistemice, ale asociatlor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile disciplinei au fost elaborate conform solicitdrilor si recomandadrile reprezentantiilor angajatorilor

reprezentativi din domeniul constructiilor de masini
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10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Evaluarea capacitatii de Examen scris. 35%
sinteza a cunostintelor din
diverse capitole

Evaluarea capacitatii de a Examen scris. 15%
utiliza cunostintele teoretice

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Aplicatie. Elaborarea unui Examen scris. Evaluare pe 50%
program de conducere parcurs

numericad pentru conturare prin
frezare

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea la nivel de bazd a cunottintelor teoretice pentru elaborare programelor de conducere numericd (minim

nota 5 la evaluarea laboratorului)

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultati din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI Sef lucr. Dr. ing. Marius Daniel NASULEA
Titular de curs Titular de laborator / proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (contnut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optonald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdt didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria fabricatiei inovative

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii Performante de Fabricatie
2.2 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Udroiu R., Prof.dr.ing. Nedelcu A.
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf.dr.ing. Udroiu R., Prof. Dr. Ing. Zaharia S.,
proiect Sef. Lucr.dr.ing. Filip A.
2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipuldeevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
invatdmant proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 36
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat -
Examinari 3
Alte activitati.....vminriiiniiinins
3.7 Total ore de activitate a 69
studentului
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite® 5

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Nusunt specificate in planul de invatamant

4.2 de competente o Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea
de calcule, demonstratii si aplicatii, cunostinte de baza de desen tehnic, materiale

industriale, procese de fabricatie

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e sala de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabla
5.2 de desfasurare a e laborator de specialitate prevdzut cu prevazut cu echipamente si software
laboratorului specifice: sistem de tdiere cu jet de apd si abraziv Maxiem, scanere 3D Comet
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L3D, scannerul portabil Shining 3D, sistem de fabricatie Objet 350, Zcorp 310,
SLM 250, imprimante 3D — Zortrax M200 Plus, Zortrax M300 Dual; BCN3D
Sigma R19; Ultimaker S5; BCN3D Epsilon W50; 3D —Minifactory Ultra.

e Software de scanare 3D, software Objet Studio, software Z-SUITE; BCN3D
STRATOS; Ultimaker CURA; SIMPLIFY3D.

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

C3 Utilizarea procedeelor inovative de fabricare a produselor industriale

R.I. 2.1 Absolventul identificd si descrie procesele, fluxurile si structura sistemelor de fabricatie inovative in
domeniul presarii la rece

R.I. 2.3 Absolventul analizeazi si evalueazi performantele proceselor si fluxurilor aferente fabricdrii inovative
a produselor prin tehnologii de presare la rece

C4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si cercetdrii
stiintifice

RI. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia
produselor industriale prin presare la rece

R.I. 4.2 Absolventul utilizeazi sisteme software adecvate proiectarii produselor si tehnologiilor de fabricatie

R.I. 4.3 Absolventul analizeazd, compari si evalueaza avantajele si limitele sistemelor software avansate,
specifice fabricdrii produselor industriale

R.I. 4.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice proiectirii produselor si conceptiei tehnologiei
de fabricatie, utilizand sisteme software avansate

Competente transversale

CT1. Executarea responsabila a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independenta profesionald

RI. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionala.

R.Il. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, pe baza unei documentari eficiente.

CT2. Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.I. 2.1 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de
ceilalti

CT3. Autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
muncii

R.I. 3.1 Absolventul utilizeazd eficient abilitatile lingvistice.

R.I. 3.2 Absolventul aplici cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Tnsusirea de cétre studenti a cunostintelor de bazi din dezvoltarea de

produs, pentru explicarea si interpretarea proiectarii, cercetarii, exploatarii si
conducerii proceselor tehnologice inovative de fabricatie.

7.2 Obiectivele specifice e Insusirea de citre studenti a conceptelor, principiilor, metodelor si

instrumentelor de baza privind tehnologiile inovative de fabricatie.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numdr de ore | Observatii

1. Introducere, Conceptul de proces tehnologic Prelegere pe bazd de 2ore
Procesul de productie, Procesul de fabricatie, Procesul de | slide+studiu de caz
prelucrare, process de asamblare

2. Ciclul de dezvoltare si de viata al produselor Prelegere pe baza de 2 ore

slide+studiu de caz
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Ciclul de dezvoltare, Ciclul de viatd al produsului,
Managementul ciclului de viata, concepte noi din industrie

3. Tehnologii neconventionale Prelegere pe bazd de 2ore

Domenii de utilizare a tehnologiilor neconventionale slide+studiu de caz

Prelucrarea prin electroeroziune

Prelucrarea prin eroziune electrochimica

Prelucrarea prin eroziune chimica

Prelucrarea prin eroziune cu plasma

Prelucrarea cu ultrasunete, prelucrare cu laser

4, Prelucrdri prin sinterizare Prelegere pe bazd de 2ore

Introducere, Avantajele tehnologiei, Formarea pulberilor slide+studiu de caz

metalice,

Tehnologia presarii axiale a pulberilor metalice,

Sinterizarea amestecurilor de pulberi metalice, Operatii

secundare aplicate pieselor sinterizate. Aplicatii

5. Tehnologii de finisare prin deformarea plastica a stratului | Prelegere pe bazd de 2 ore

superficial slide+studiu de caz

Introducere,Comparatie cu alte procedee, Procesul de

rulare

Deformarea materialului, Prelucrarea de finisare prin

procedeul de rulare la rece, Cinematica procesului de

finisare prin rulare la rece, pregatirea piesei si parametrii

specifici operatiei de finisare prin rulare la rece, Scule de

rulat

Aplicatii ale procedeului de finisare prin rulare la rece

6. Tehnica reverse engineering Prelegere pe bazd de 2ore

Scopul utilizarii tehnici RE si consecinte privind slide+studiu de caz

dezvoltarea de produse, etapele unui proces de reverse

engineering, sisteme RE, aplicatii, studii de caz

7.Tehnici de scanare 3D Prelegere pe bazd de 2ore

Tehnologii de digitizare 3D cu contact si fara contact, slide+studiu de caz

software de scanare 3D

8. Tehnologii de fabricatie aditiva 1, Clasificarea Prelegere pe baza de 2 ore

tehnologiilor de fabricatie aditiva, Tehnologii AM care slide+studiu de caz

folosesc un lichid, introducere, Tehnologia SLA, Tehnologia

Polymer jetting, Aplicatii

9. Tehnologii de fabricatie aditiva 2, Tehnologii AM care Prelegere pe bazd de 2ore

folosesc particule discrete Introducer, Tehnologia SLS, slide+studiu de caz

Tehnologia de printare 3D de la ZCorp

10. Tehnologii de fabricatie aditiva 3, Tehnologii AM pentru | Prelegere pe bazd de 2 ore

obtinere piese metalice, SLM, EBM slide+studiu de caz

11. Printare 3D folosind procedeul de extrudare Prelegere pe bazd de 2ore

termoplastica (FDM/FFF) imprimante 3D, materiale, slide+studiu de caz

parametri

12. Tehnologii de rapid tooling Prelegere pe bazd de 2ore
slide+studiu de caz

13. Tehnologii moderne de prelucrare a pieselor plane din Prelegere pe bazd de 2ore

tabla

slide+studiu de caz
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Clasificare, alegerea tehnologiei in functiei de volumul
productiei. tehnologii de tdiere prin metode termice,
tehnologii de prelucrare cu jet de apa si abraziv, prezentare
comparativd a parametrilor tehnologici si economici ai
diferitelor metode de prelucrare

14.  Prelucrarea pieselor din tablda in conditii de | Prelegere pe baza de 2ore
superplasticitate slide+studiu de caz
Definirea conceptului de superplasticitate. caracteristicle
materialelor superplastice
mecanismul de deformare superplastica, metode de
deformare superplastica: deformarea prin suflare sau
vacuum, ambutisarea, termoformarea, s.a. prelucrarea
structurilor compozite prin deformare superplasticd si
sudare prin difuzie

Bibliografie

[UDR 24] Udroiuy, R., Nedelcu, A., Braga |, 2024, Tehnologii performante de fabricatie, Ed Universitatii Transilvania din
Brasov

[UDR 11] Udroiuy, R., Nedelcu, A., 2011 "Optimization of Additive Manufacturing Processes Focused on 3D Printing."
Rapid Prototyping Technology - Principles, INTECH

[UDR 12] R. Udroiu, Powder Bed Additive nufacturing Systems and its Applications, Academic Journal Of
Manufacturing Engineering, Vol. 10,Issue 4/2012.

[UDR 06] Udroiu, R., Composite materials. Technology and application in aviation, Ed. Universitatii Transilvania,
Brasov, 2006, ISBN 973-635-646-9;

[HOG 11] Rapid prototyping technology — principles and functional requirements, Edited by Muhammad Enamul
Hoque, Published by InTech, Croatia, 2011

[UDR 09] R. Udroiu, L.A. Mihail, 2009, "Experimental determination of surface roughness of parts obtained by rapid
prototyping, CSECS09 Proceedings of the 8th WSEAS International Conference on Circuits, systems, electronics,
control & signal processing, 283-286.

[IVA 10] IVAN, N.V., PAUNESCU, T., UDROIU, R, IVAN, M.C., GAVRUS, C., PESCARU, R., Tehnologia constructiilor de
masini. Teorie si abordari inovative. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010.
[IVA 04] IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., UDROIU, R.,
VASILONI, A. M., MIHALI, Maria.,IVAN, Cristina, Sisteme CAD/CAPP/CAM teorie si practica. Edit. Tehnica,
Bucuresti,2004.

[NEDO3] NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanicd si neconventionale, Editura Universitatii , Transilvania” din
Brasov, Brasov, 2003.

[NEDO5] NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanicd si neconventionale, Editura Universitatii , Transilvania” din
Brasov, Brasov, 2005.

[KAL 06] KALPAKIJIAN, S., SCHMID, S., Manufacturing Engineering & Technology. PrenticeHall, 2006.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numdr de ore | Observatii
invdtare
L1. Prezentarea laboratorului si protectia muncii . Tehnici Expunere, activitate 2 ore Realizarea
de scanare. Prezentarea sistemului de scanare LPX — aplicativa, lucruin grup activitatii
1200 si obtinerea norului de puncte prin
muncain
echipa
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L2. Prezentarea sistemului de scanare Comet L3D. Expunere, activitate 2 ore

Prelucrarea datelor din scanarea 3D utilizand softuri 2 ore | aplicativa, lucruin grup

performante

L3 Tehnici de scanare utilizand scannerul portabil Shining | Expunere, activitate 2 ore

3D (scanare laser) Prelucrarea norilor de puncte aplicativd, lucruin grup

L4.Tehnici de scanare utilizand scanner portabil Shining Expunere, activitate 2 ore

3D (scanare infrarosu) aplicativa, lucruin grup

L5. Prelucrarea cu jet de apa si abraziv. Studiu de caz Expunere, activitate 2 ore
aplicativd, lucru in grup

L6. Studiu de caz privind fabricatia aditiva a pieselor Expunere, activitate 2 ore

compozite pe Z310 Plus aplicativd, lucru in grup

L7. Studiu de caz privind fabricatia aditiva a pieselor Expunere, activitate 2 ore

polimerice pe EDEN 350. Prezentare sistem EDEN 350si | aplicativd, lucruin grup

software aferent

L8. Studiu de caz privind fabricatia aditiva a pieselor Expunere, activitate 2 ore

metalice prin SLM, Prezentare sistem SLM 250 si software | aplicativa, lucruin grup

aferent

L9. Prezentarea procedeului aditiv de extrudare Expunere, activitate 2 ore

termoplasticd (FFF — Fused Filament Fabrication). aplicativa, lucruin grup

Avantajele si dezavantajele procedeului FFF. Parametrii de

fabricatie ai procedeului FFF. Materiale utilizate in cadrul

procedeului FFF. Testarea si analiza pieselor fabricate prin

procedeul FFF. Prezentarea procedeului de extrudare

termoplastica duala.

L10. Descrierea sistemelor de printare 3D cu extrudare Expunere, activitate 2 ore

simpla si extrudare duala. Principalele etape de lucru aplicativa, lucruin grup

pentru fabricarea pieselor utilizand sisteme software

specifice. Aplicatii practice utilizand sistemele de printare

3D cu extrudare simpla si cu extrudare duala.

L11. Prezentarea procedeului aditiv de extrudare Expunere, activitate 2ore

termoplastica a materialelor compozite cu fibre scurte. aplicativa, lucruin grup

Clasificarea materialelor compozite fabricate prin

procedeul FFF. Testarea si analiza pieselor compozite

fabricate prin procedeul FFF.

L12. Descrierea sistemelor de printare 3D cu extrudare Expunere, activitate 2 ore

termoplasticd a materialelor compozite. Principalele etape | aplicativd, lucruin grup

de lucru pentru fabricarea pieselor compozite utilizand

sisteme software specifice. Aplicatii practice ale

materialelor compozite utilizand sisteme de printare 3D.

L13. Prezentarea procedeului aditiv de extrudare Expunere, activitate 2ore

termoplastica a polimerilor de inaltd performanta. Etapele | aplicativa, lucruin grup

procedeului aditiv de extrudare termoplastica a polimerilor

deinalta performanta. Testarea si analiza pieselor din

polimeri fabricate prin procedeul FFF. Principalele etape de

lucru pentru fabricarea pieselor polimerice utilizand

sisteme software specifice .

L14. Aplicatii practice utilizand sistemul digital de printare | Expunere, activitate 2 ore

3D a polimerilor de inalta rezistentd. Analiza pieselor

aplicativd, lucruin grup
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polimerice utilizand sistemul de monitorizare a procesului
FFF.

Bibliografie

[UDR 24] Udroiy, R., Nedelcu, A., Braga |, 2024, Tehnologii performante de fabricatie, Ed Universitatii Transilvania din
Brasov

[UDR 11] Udroiy, R., Nedelcu, A., 2011 "Optimization of Additive Manufacturing Processes Focused on 3D Printing."
Rapid Prototyping Technology - Principles, INTECH

[UDR 12] R. Udroiu, Powder Bed Additive nufacturing Systems and its Applications, Academic Journal Of
Manufacturing Engineering, Vol. 10,Issue 4/2012.

[UDR 06] Udroiu, R., Composite materials. Technology and application in aviation, Ed. Universitatii Transilvania,
Brasov, 2006, ISBN 973-635-646-9;

[HOG 11] Rapid prototyping technology — principles and functional requirements, Edited by Muhammad Enamul
Hoque, Published by InTech, Croatia, 2011

[IVA 10] IVAN, N.V.,, PAUNESCU, T., UDROIU, R, IVAN, M.C., GAVRUS, C., PESCARU, R., Tehnologia constructiilor de
masini. Teorie si abordari inovative. Editura Universitdtii Transilvania din Brasov, ISBN 978-973-598-6, Brasov, 2010.
[IVA 04] IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. \V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., UDROIU, R.,
VASILONI, A. M., MIHALI, Maria.,IVAN, Cristina, Sisteme CAD/CAPP/CAM teorie si practica. Edit. Tehnica,
Bucuresti,2004.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite vor fi necesare angajatilor in domeniul fabricatiei

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Claritatea, coerenta si concizia | Evaluare scrisa cu itemi 60%
expunerii scrise subiectivi sau obiectivi
Gradul de acoperire a Evaluare prin examen scris
problematicii cerute de
subiecte

Corectitudinea reprezentdrilor
grafice siarela iilor de calcul
Utilizarea corecta a metodelor
specifice problematicii cursului
Utilizarea corecta a termenilor
si notiunilor specifice cursului
Capacitatea de exemplificare

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Aplicarea corectd a metodelor | Evaluare cu itemi obiectivi 40%
specifice de rezolvare pentru Evaluare orala
problema data

Utilizarea corecta si fluenta a
termenilor specifici
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Corectitudinea reprezentarilor
grafice si a calculului analitic si
numeric

Capacitatea de exemplificare
Interpretarea rezultatelor

10.6 Standard minim de performanta

e Proiectarea proceselor specifice tehnologiilor perfomante de fabricatie pentru piese de complexitate medie

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU,

Decan

Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Conf.dr.ing. Udroiu Razvan,
Prof.dr.ing. Nedelcu Anisor,

Titular de curs

Conf.dr.ing. Udroiu R.,
Sef. Lucr.dr.ing. Filip A.,
Prof. Dr. Ing. Zaharia S.,

Titular de laborator

Nota:

' Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplina facultativd);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat™

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria fabricatiei inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Programarea algoritmilor utilizati in ingineria fabricatiei

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Sef lucr.dr.ing. Alexandru Catalin FILIP

proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdmand 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 23
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 13
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 5
Examinari 3
Alte activitati....cminriinniiinnns 0
3.7 Total ore de activitate a 58
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdamant
4.2 de competente e Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de

produselor in particular

sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si pentru proiectarea asistatd a

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului J

Sala dotatd cu videoproiector

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/

proiectului

Laborator cu videoproiector, calculatoare si software corespunzator
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente
profesionale

CP.1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale
RI. 1.2 Absolventul selecteazi si aplicd cunostintele privind conceptele, metodele si teoriile stiintifice din
domeniul inginerie industriala pentru rezolvarea problemelor specifice

CP.4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
cercetdrii stiintifice

RI 2.4 Absolventul modeleazd si elaboreazi proiecte profesionale specifice conceptiei si fabricatiei
produselor industriale, utilizand sisteme software avansate

Competente
transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independenta profesionald

RI. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independent&
profesionald.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei ¢ Cunoasterea si aplicarea de cdtre studenti a principiilor de implementare, sub

forma de programe in VisuaLISP/AutoLISP, a unor algoritmi din domeniul
Ingineria fabricatiei, concomitent cu acumularea de cdtre studentia
cunostintelor necesare abordadrii disciplinelor din semestrele Il silll care
presupun dezvoltarea de aplicatii software.

7.2 Obiectivele specifice o Utilizarea adecvatd a functiilor specifice limbajului VisuaLISP/AutoLISP in

elaborarea unor instrumente software.
e Elaborarea de instrumente software proprii, cu caracter inovativ, in domeniul

Ingineriei industriale in general si a ingineriei fabricatiei in particular

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numar de ore | Observatii

1. MEDIUL VISUAL LISP Prelegere participativa 2
1.1 Aspecte generale privitoare la mediul
Visual LISP

1.2 Lansarea in executie a mediului Visual LISP
1.3 Componentele mediului Visual LISP

1.4 Comenzile mediului Visual LISP Prelegere participativa 2
1.5. Exemplu de dezvoltare a unei aplicatii in
Visual LISP

2. LIMBAJUL AUTOLISP Prelegere participativa 2
2.13 Functii de conversie

2.14 Functii pentru gestionarea sirurilor de
caractere

2.15 Functii pentru controlul afisarii

2.16 Functii pentru gestionarea fisierelor Prelegere participativa 2
2.17 Accesul la entitatile desenelor

2.18 Accesul la datele asociate entitatilor Prelegere participativa 2
AutoCAD

2.19 Functii pentru crearea si utilizarea
multimilor de selectie
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2.20 Functii de acces la tabele de simboluri

2.21 Functii grafice AutoLISP de nivel scazut Prelegere participativa 2
2.22 Functii pentru controlul si tratarea

erorilor in programele AutoLISP

2.23 Date extinse asociate entitatilor AutoCAD

2.24 Programarea utilizand desene inteligente | Prelegere participativa 2

2.25 Programarea cu obiecte AutoCAD
inteligente n vederea generdrii claselor de
produse

Bibliografie

1. Stein D. M. The Visual LISP Developer's Bible, 2011.
2. *** AutoLISP Developer's Guide (AutoLISP), Autodesk Ltd, 2024 (disponibil pe site-ul Autodesk)
https://help.autodesk.com/view/ACDLT/2024/ENU/?guid=GUID-49AAEAQE-C422-48C4-87F0-

52FCA491BF2C

3. *** AfralISP Learn AutoLISP for AutoCAD Productivity 2024 (tutoriale disponibile la
https://www.afralisp.net/visual-lisp/ )

4. Oancea, Gh., Proiectare parametrizata asistata de calculator. VisualLISP/AutoLISP prezentare si aplicatii,

Editura Universitdtii Transilvania din Bragov, 2003.
5. Reinaldo N. T. AutoCAD 2021 VS Code Update, 2022 ( https://lispexpert.blogspot.com/ )
6. Oancea G., Suport de curs, Brasov, 2024.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Numadr de ore | Observatii
invdtare

1. Prezentarea mediului VisualLISP. Invdtare bazatd pe 2

Gestionarea aplicatiilor in VisualLISP probleme

2. Expresii simbolice (1) Invdtare bazats pe 2
probleme

3. Descompunerea listelor si generarea Invdtare bazats pe 2

punctelor AutoCAD din AutoLISP. probleme

4. .Generarea unor modele 2D utilizand Invdtare bazats pe 2

AutoLISP (1) probleme

5. Generarea unor modele 2D utilizand invdtare bazatd pe 2

AutoLISP (11) probleme

6. Generarea unor modele 3D utilizand invdtare bazatd pe 2

AutoLISP. probleme

7. Test de verificare nr.1. 2

8. Algoritmi si programe pentru definirea unor | Invdtare bazats pe

noi comenzi AutoCAD pentru modelarea 2D probleme

parametrizatd a produselor (1).

9. Algoritmi si programe pentru definirea unor | Invdtare bazats pe 2

noi comenzi AutoCAD pentru modelarea 2D probleme

parametrizatd a produselor (I1).

10. Algoritmi si programe pentru definirea Tnvé’gare bazata pe 2

unor noi comenzi AutoCAD pentru modelarea | probleme

3D parametrizata a produselor

11. Algoritmi si programe pentru parcurgerea Tnvé’gare bazata pe 2

si modificarea bazei de date a desenelor
AutoCAD.

probleme
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https://help.autodesk.com/view/ACDLT/2024/ENU/?guid=GUID-49AAEA0E-C422-48C4-87F0-52FCA491BF2C
https://help.autodesk.com/view/ACDLT/2024/ENU/?guid=GUID-49AAEA0E-C422-48C4-87F0-52FCA491BF2C
https://www.afralisp.net/visual-lisp/
https://lispexpert.blogspot.com/

12. Algoritmi si programe pentru proiectarea Tnvé‘;are bazata pe 2

unei clase de produse (I). probleme
13. Algoritmi si programe pentru proiectarea Invdtare bazats pe 2
unei clase de produse (Il). probleme

14. Test de verificare nr. 2

Bibliografie
1. Stein D. M. The Visual LISP

Developer's Bible, 2011.

2. *** AutoLISP Developer's Guide (AutoLISP), Autodesk Ltd, 2024 (disponibil pe site-ul Autodesk)
https://help.autodesk.com/view/ACDLT/2024/ENU/?guid=GUID-49AAEAQE-C422-48C4-87F0-

52FCA491BF2C

3. *** AfralISP Learn AutoLISP for AutoCAD Productivity 2024 (tutoriale disponibile la
https://www.afralisp.net/visual-lisp/ )

4, Reinaldo N. T, AutoCAD 20
5. 0Oancea, Gh., Proiectare par
Editura Universitatii Transil

21 VS Code Update, 2022 ( https://lispexpert.blogspot.com/ )
ametrizata asistatd de calculator. VisualLISP/AutoLISP prezentare si aplicatii,
vania din Brasov, 2003.

6. FILIP, A.C,, Proiectare parametrizata asistata de calculator : aplicatii practice in limbajul AutoLISP Editura

Universitatii "Transilvania”,

2020

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor repr

ezentativi din domeniul aferent programului

Cursul raspunde cerintelor reprezentantilor mediului economic privind capacitatea absolventilor de a concepe si

implementa aplicatii software destinate rezolvarii unor probleme specifice ingineriei industriale.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Capacitatea de a identifica Examen scris 34%
functiile VisualLISP/AutoLISP
si de a le utiliza in aplicatii

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Capacitatea de a concepe Test practic 1 33%

aplicatii software Test practic 2 33%

10.6 Standard minim de performanta

e Cunoasterea functiilor de baza d

in VisualLISP/AutoLISP

e Realizarea unei aplicatii software care sa permitd modelarea parametrizata a unei familii de piese de complexitate

medie.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in

sedinta de Consiliu al facultatii din da

ta de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU,

Decan

Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA
Titular de curs

Sef lucr.dr.ing. Alexandru Catélin FILIP
Titular de laborator / proiect
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https://help.autodesk.com/view/ACDLT/2024/ENU/?guid=GUID-49AAEA0E-C422-48C4-87F0-52FCA491BF2C
https://help.autodesk.com/view/ACDLT/2024/ENU/?guid=GUID-49AAEA0E-C422-48C4-87F0-52FCA491BF2C
https://www.afralisp.net/visual-lisp/
https://lispexpert.blogspot.com/

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4Domeniul de studii de masterat”

Inginerie industriala

1.5Ciclul de studii?

masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria fabricatiei inovative

2.Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme Avansate de Productie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Florescu Adriana

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Cercet.st.dr.ing. Sorin Adrian BARABAS

proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5 Semestrul 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate® | DI
3.Timpultotal estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/laborator/ 0/14/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 16
Tutoriat 4
Examinari 4
Alte activitati.....vminriiiniiinins 2
3.7 Total ore de studiu individual 58
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu existd preconditii mentionate in planul de invatdmant
4.2 de competente e Cunoasterea conceptelor de bazd in domeniul ingineriei industriale
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfdsurare a J
seminarului/ laboratorului/

proiectului

Sald de laborator / seminar cu tabla si retea de calculatoare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

CP.1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale

R.I. 1.2 Absolventul selecteazi si aplicd cunostintele privind conceptele, metodele si teoriile stiintifice din
domeniul inginerie industriald pentru rezolvarea problemelor specifice

R.I. 1.3 Absolventul identifica si evalueaza prin metode specifice, calitativ si cantitativ procesele si sistemele
de fabricatie industriald

R.I. 1.4 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale specifice ingineriei industriale
CP.2 Proiectarea avansatd a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizidnd procese, fluxuri,
principii, metode si instrumente specifice ingineriei fabricatiei.

R.I. 2.1 Absolventul clasifici si explicd tehnologiile, echipamentele si sistemele de fabricatie moderne,
inovative

R.I. 2.2 Absolventul descrie si distinge structura echipamentelor si sistemelor de fabricatie

R.I. 2.5 Absolventul analizeazi si evalueaza performantele tehnice ale echipamentelor si sistemelor avansate
de fabricatie

R.I. 2.6 Absolventul propune, concepe si elaboreazd proiecte profesionale pentru tehnologii, echipamente si
sisteme de fabricatie

Competente
transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independenta profesionala

RI. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionald.

R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, pe baza unei documentari eficiente.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei si mentinerii pe piata
mMunii

R.I. 3.1 Absolventul utilizeaz3 eficient abilititile lingvistice.

R.I. 3.2 Absolventul aplici cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Disciplina urmareste insusirea cunostintelor de baza teoretice si aplicative

privind metodele de proiectare si management a sistemelor avansate de
productie rezultate din cerintele pietei, avand la baza conceptul noi de
productie integrate in Industria 4.0.

7.2 Obiectivele specifice e Implementarea tehnicilor Lean si a instrumentelor Kaizen in sistemele

avansate de productie; Proiectarea si amplasarea liniilor de productie,

echilibrarea acestora, prin aplicarea metodelor avansate de productie.

8. Continuturi

dimensionare si configurare, proiectare layout, echilibrare novatoare in domeniul SAP

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observatii
Notiuni fundamentale privind sistemele avansate de - Prelegere; Studii de caz; 4

productie (SAP): concepte, organizarea ierarhica si Dezbateri pe probleme

structurarea. Integrarea SAP in Industry 4.0 (14.0) specifice; Prezentadri video;

Sisteme flexibile de productie: caracteristici, proiectare, | - Evidentierea conceptelor 6

linie, parametri tehnico-economici de performanta; siaplicabilitatea practica a
modelarea sistemelor de fabricatie acestora in mediul

Lean Production: concept, TPS, cultura Lean, principii, industrial actual 14.0 4
metode de baza in fabricatia Lean: 55, Control vizual, | - Concluzii, intrebari si
Standardizarea si Ingineria industriald, etc. rdspunsuri libere;
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Filozofia KAIZEN (principii, concepte, Gemba, Muda etc.); 4
Cresterea valorii addugate: Valoare adaugatd vs. risipd /
cele 7 categorii de pierderi, cei 3M; cei 5G.

Abordarea Lean pe baza de proces: Fluxul unui proces; 4
Value Stream Mapping (VSM) - scop, metodologie de
elaborare, exemple de aplicare

Metode avansate Lean: Total Productive Maintenance; 4
Overall Equipment Effectiveness (calculul OEE);
Mentenanta predictiva; SMED, Justin time —JIT.

Imbunatitire continud; Reducerea costurilor; Exemple de 2

proiecte Kaizen.

Bibliografie

1. Abrudan |, Sisteme flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.

2. Boncoi Gh,, Fota A, s.a. Sistemne de productie, vol. |, I, Editura Universitatea Transilvania Brasov, 2001.

3. Boncoi Gh, Fota A, s.a., Sisteme de productie. Aplicatii; vol Ill, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.

4. Catrina D, Fota A, s.a. Sisterne flexibile de fabricatie. Indrumator de /aborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
5. Florescu A., Sistemne flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.

6. Fota, A, Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

7.  Mike Rother & John Shook, Learning to See, The Lean Enterprise Institute

8. Beau Keyte & Drew Locher, The Complete Lean Enterprise, Productivity Press

9. ***Society of Manufacturing Engineers, Mapping Your Value Stream

10. *** Harris Lean System - Documentatie

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare | Numadr de ore | Observatii
Pentru deprinderea instrumentelor si metodelor si - Aplicatii individuale;

tehnicilor Lean vor fi organizate exercitii individuale / - Tnvé’gare prin probleme

teme de grup privind: /proiecte si lucruin grup;

Termeni si acronime SAP: Lean / JIT - definitii siaborddri | - Autoevaluare si

Aplicatii: 55 si Managementul vizual; interevaluare.

Eliminare pierderi - 3M: MUDA -MURI -MURA; 3G:
Gembutsu/ Genjitsu.

Aplicatii: Takt Time vs Cycle time; Succesiunea 2
Operatiilor; Productie Neterminata Standard (Standard
WIP); Echilibrarea liniei (Line balancing).

Aplicatii: Tehnici Lean — trasarea fluxului valorii (VSM).

Completare formulare Tn productie: Audit 5S. Studiu de caZ

Completare formulare - Identificare Muda. Studiu de caz.

NIN[N [N

Tema de casa / Aplicatie VSM: prezentare layout, date de
intrare si cerinte, diagrama de flux si calculul principalilor

indicatori.

Bibliografie

1. Abrudan |., Sisterne flexibile de fabricatie, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1996.
Boncoi Gh., Fota A, s.a. Sisteme de productie, vol. |, Il, Editura Universitatea Transilvania Brasov, 2001.
Boncoi Gh., Fota A, s.a., Sisterme de productie. Aplicatii, vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.
Catrina D., Fota A, s.a. Sisterne flexibile de fabricatie. Indrumator de laborator, Ed. Printech, Bucuresti, 2009.
Florescu A, Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.
Fota, A., Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

N o v kEWN

Mike Rother & John Shook, Learning to See, The Lean Enterprise Institute

8. Beau Keyte & Drew Locher, 7The Complete Lean Enterprise, Productivity Press
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10. *** Harris Lean System - Documentatie

9. ***Society of Manufacturing Engineers, Mapping Your Value Stream

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

proiectare si management a liniilor de productie in firmele industriale.

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in practica ingineriei industriale in domeniul
sistemelor avansate de productie, iar exemplele practice se referd la aplicarea conceptelor moderne (Lean, Kaizen) de

10.Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Explicarea corectda a unor concepte
specifice sistemelor avansate de

productie - Lean, Kaizen.

Utilizarea adecvata a unor

metodologii specifice de
implementare a metodelor avansate
Lean 1in

productie, prin aplicatii

specifice.

Examen scris:

- sinteza pe teme concrete din
domeniul disciplinei;

- rezolvare de probleme/

aplicatii.

60%

10.5 Seminar/ laborator/
proiect

e Utilizarea corecta a notiunilor si
conceptelor specifice sistemelor

avansate de productie, prin

elaborarea unei teme de casa.

e Aplicarea unor tehnici de lucru,
(individual si in echipd) in activitatea
de implementare a principiilor Lean.

Colocviu de laborator.

Elaborare si sustinere temd de
casa.

20%

20%

10.6 Standard minim de performanta

e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

e Operarea corectd cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Decan

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU,

Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Titular de curs

Prof.dr. ing. Adriana Florescu

Cercet.st.dr. ing. Sorin BARABAS

Titular de laborator

Nota:

' Domeniul

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu




3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac(disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat”

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria fabricatiei inovative

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Inovare si inventica in inginerie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. CIOARA Gheorghe-Romeo

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. CIOARA Gheorghe-Romeo
proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul deevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/0/2
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 0/0/28
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat
Examinari
Alte activitati (prezentare profesionald a proiectului)
3.7 Total ore de activitate a 58
studentului
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite® 4

4.1 de curriculum ¢ Cunostinte tehnice generale

4.2 de competente e Gandire creativd, deschidere cdtre nou siincredere in sine

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

¢ sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabla

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

e acces lainternet, la baze nationale si internationale de brevete de inventie
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

Competente profesionale

CP1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale

R.I. 2.1 Absolventul identifici si descrie procesele, fluxurile si structura sistemelor inovative abordate si
asumate prin tema de proiect

RI. 2.3 Absolventul analizeazd si evalueazd performantele proceselor si fluxurilor aferente sistemelor
inovative abordate si asumate prin tema de proiect

CP6 Utilizarea proceselor, fluxurilor, principiilor, metodelor si instrumentelor in inovare, inventica si cercetare
stiintifica

R.I. 6.1 Absolventul recunoaste si descrie metodele si tehnicile utilizate in inventicd

R.l. 6.2 Absolventul cunoaste si utilizeaza etapele specifice procesului de inovare-inventare

R.I. 6.3 Absolventul cunoaste si utilizeaza tehnica redactrii unei descrieri de brevet de inventie

R.J. 6.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice inventdrii de produse si procese industriale
noi, originale

Competente transversale

CT1. Executarea responsabila a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independentd profesionala

RI. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionala.

R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, pe baza unei documentiri eficiente.

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.l. 2.1 Absolventul practicd spiritul de initiativd, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de
ceilalti

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
munci

R.I. 3.1 Absolventul utilizeazi eficient abilitatile lingvistice.

R.I. 3.2 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Transmiterea de cunostinte specifice pentru dezvoltarea abilitatilor de

inovare-inventare

7.2 Obiectivele specifice o Dezvoltarea capacitatii de a formula teme de creatie originale side ale

finaliza prin brevete de inventie

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Geneza, actualitatea si perspectivele inventicii expunere, curs interactiv. | 0,5
Sinteza creativd - conditie de baza pentru accelerarea expunere, curs interactiv 0,5
progresului stiintific si tehnic

Tnvé’gare creativd si inventare expunere, curs interactiv 0,5
Formularea temelor de creatie expunere, curs interactiv. | 0,5
Tehnici si metode utilizate in inventica expunere, curs interactiv 6
Conducerea sedintelor de creatie expunere, curs interactiv. | 2
Conditii de brevetabilitate expunere, curs interactiv 1
Structura unei descrieri de brevet de inventie expunere, curs interactiv. | 1
Aplicarea si exploatarea unei inventii expunere, curs interactiv. | 1
Legislatie nationala si internationala privind drepturile de expunere, curs interactiv. | 1
proprietate intelectuala

Bibliografie
Belous, V.: /nventica. Editura Gh. Asachi, ISBN 973-95650-0-X, lasi, 1992
Belous, V.: Manualul inventatoru/ui; Editura Tehnicd, Bucuresti, 1990
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Belous, V., Plahteanu, B.: Fundamentele creatiei tehnice. Editura Performantica, ISBN 973-730-138-2, lasi, 2005
Bucsa, Gh., Erhan, V.: Protectia inventiilor prin brevete in Romania. Editura API, Bucuresti, 1992

Cioard, R.: Proprietate intelectuald in afaceri. Editura Universitdtii Transilvania, ISBN 978-606-19-0259-0, Brasov, 2013
Drucker, P.F.: /novatia si sistemul antreprenorial. Editura Enciclopedicd, Bucuresti, 1993

Erhan, V.: Brevetarea inventiflor in Romania. Editura Economicd, Bucuresti, 1998

Stanciulescu, T.D,, Belous, V., Moraruy, |.: Tratat de creatologie. Editura Performantica, lasi, 1998

***: Revista de inventicd. ISSN 2393-2813 (Colectia)

***: Legea 64/1991 privind brevetele de inventie

***: Legea 83/2014 privind inventiile de serviciu

8.2 Proiect Metode de predare- Numadr de ore | Observatii
invatare

Surse si resurse pentru inventare Discutii si exemple 2

Conceperea unei teme de creatie Discutii si exemple 2

Dezvoltarea temei de creatie si identificarea de solutii Discutii si exemple 8

Elaborarea graficii asociate unei inventii Discutii si exemple 2

Realizarea descrierii unei inventii Discutii si exemple 14

Bibliografie

Belous, V.: Manualul inventatorului Editura Tehnicd, Bucuresti, 1990

Cioard, R.: Proprietate intelectuald in afaceri. Editura Universitdtii Transilvania, ISBN 978-606-19-0259-0, Brasov, 2013
Drucker, P.F.: Inovatia sf sistermul antreprenorial. Editura Enciclopedicd, Bucuresti, 1993

***: Legea 64/1991 privind brevetele de inventie

***: Regulamentul de aplicare al Legii 64/1991

***: Colectia BOPI / 2023-2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Sunt abordate teme de creatie care sunt necesare si utile companiilor industriale.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere
din nota finald

10.4 Curs 1 punct (10% din nota finald) din oficiu
Asimilarea cunostintelor teoretice Examen final, test grild 20%

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Originalitatea ideii si a solutiei Prezentare proiect si 20%
Concordantd cu cerintele de analiza 30%
redactare ale inventiei
Participare activa Evaluare pe parcurs 10%
Auto-evaluarea activitatii Auto-evaluare 10%

10.6 Standard minim de performanta

e Capacitate de formulare a unei teme originale
e Utilizare deliberata a cel putin doua tehnici si metode de creatie tehnica

e Respectarea cerintelor de redactare a unei descrieri de brevet

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Conf.dr.ing. Flavius-Aurelian SARBU,
Decan Director de departament
Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA Prof.dr.ing. Gheorghe-Romeo CIOARA
Titular de curs Titular de proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria fabricatiei inovative / inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practicd pentru proiectare |

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de proiect

Sef lucr.dr.ing. Alexandru Catalin FILIP

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DSI

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 10 din care: 3.2 curs 0 3.3 proiect 10
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 140 din care: 3.5 curs 0 3.6 proiect 140
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite -

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat 13
Examinari

Alte activitati....rinriieniiiniins -

3.7 Total ore de studiu individual

35

3.8 Total ore pe semestru

175

3.9 Numarul de credite®

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o -

4.2 de competente o -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

5.2 de desfasurare a proiectului

e salade curs prevdzuta cu calculatoare si acces internet

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente | CP.1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale

profesionale | R.I. 1.3 Absolventul identifici si evalueaza prin metode specifice, calitativ si cantitativ procesele si

sistemele de fabricatie industriala
R.I. 1.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale
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Competente | CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii
transversale | de autonomie si independenta profesionald

RI. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independenta
profesionald.

R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, pe baza unei documentiri eficiente.

R.l. 1.3 Absolventul aplica practic evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice

R.I. 2.3 Absolventul imbuné&titeste continuu propria activitate.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei si mentinerii pe
piata muncii

R.I. 3.3 Absolventul utilizeazi eficient abilitdtile lingvistice.

R.I. 3.4 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Obiectivele principale ale disciplinei sunt cunoasterea modului de organizare
a unei companii industriale (de stat, private sau virtuale) si formarea de
deprinderi si abilitati de sinteza si analiza a functionarii acesteia.

7.2 Obiectivele specifice e Sd cunoasca modul de organizare si functionare a organizatiei industriale
e Sdrecunoasca si sd inteleaga diferite tipuri de informatii, cum ar fi: profilul
organizatiei, viziunea si strategia, obiectivele activitatilor, categoriile de

clienti cdrora li se adreseaza

e Sdefectueze o analiza a activitdtilor organizatiei

e 5S4 cunoasca si sa inteleaga politicile de resurse umane si de marketing ale
unei organizatii

e Sadeprindd abilitdtile de autoevaluare a propriei activitati practice

e Sddeprindd abilitatile de a lucra in echipa prin utilizarea competentelor de
comunicare la nivelul unui colectiv si in relatiile cu alti specialisti

e Sadezvolte abilitdti de analiza si sinteza privind evaluarea activitatii din

cadrul unei organizatii

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii

8.2 Proiect Metode de predare-invdtare | Numadr de ore Observatii

1. Identificarea si prezentarea activitdtilor unei
organizatii industriale

1.1 Descrierea domeniului de activitate

1.2 Identificarea produselor / serviciilor

1.3 Intocmirea schemei organizationale

) ) . X documentare / tutoriat /
1.4 Descrierea nivelului de informatizare a L . .
o L studiu individual / discutii in
activitatilor organizatiei

. . — . grup
2. Descrierea unui produs / serviciu reprezentativ

2.1 Caracterizarea produsului / serviciului

2.2 Descrierea conditiilor de piatd pentru
produsul / serviciul respectiv

2.3. Prezentare generald a proceselor de
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fabricatie ale produsului / activitatilor de
furnizare a serviciului

3. Concluzii si directii de dezvoltare

Bibliografie

1. Colectia bibliotecii Universitatii Transilvania din Brasov
2. Surse Internet

3. Fondul de carte al departamentului

4. Documentatii disponibile in cadrul organizatiei

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei si cerintele au fost stabilite pe baza conditiilor reale din mediul economic.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs - - -
10.5 Proiect Gradul de indeplinire a cerintelor | Verificarea proiectului depus | 50%
Nivelul de interpretarea a Sustinerea proiectului 50%
concluziilor deduse

10.6 Standard minim de performanta

e Predarea proiectului la termen

e Respectarea structurii recomandate

e Descrierea domeniului de activitate al organizatiei si a produselor / serviciilor furnizate

o Descrierea sumara a proceselor de fabricatie a produsului / activitatilor de furnizare a serviciului

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultati din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect

.................................................................................... Sef lucr.dr.ing. Alexandru Catdlin FILIP

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;
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“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 - 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



1

. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat

Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria fabricatiei inovative / Inginer

2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei | Eticd si integritate academica
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Andrea Deaconescu
2.3 Titularul activitatilor de seminar Cercetator st. Il dr.ing. Sorin Adrian Barabas
2.4 Anuldestudiu | 1 | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DSI
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar 1
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 28 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 6
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 6
Tutoriat
Examinari 2
Alte activitati......cooeevvviieeeriiinnneinnnns
3.7 Total ore de activitate a 22
studentului
3.8 Total ore pe semestru 50
3.9 Numarul de credite® 2
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e nu exista preconditii mentionate in planul de invatamant
4.2 de competente e Utilizare calculator, internet
5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului J

Sala dotatad cu videoproiector, acces internet

5.2 de desfdsurare a seminarului | e

Sala dotata cu videoproiector, acces internet
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

Competente
profesionale

CP1. Operarea cu concepte si metode In domeniul Ingineriei industriale
R.I. 1.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale

autonomie si independentad profesionala

profesionald.

Competente
transversale

R.I. 1.4 Absolventul ia decizii profesionale

R.I. 1.3 Absolventul aplici practic evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, pe baza unei documentéri eficiente.

CT1. Executarea responsabila a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de

R.I. 1. Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independent&

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Cunoasterea si aplicarea notiunilor de eticd si deontologie profesionala pe

durata studiilor siin activitatea profesionala.

7.2 Obiectivele specifice o Cunoasterea si aplicarea notiunilor de proprietate intelectuald (drepturi de

autor, proprietate industriald)

lipsa de onestitate academica

calitativa.

lucrari stiintifice cu atribuirea corectd a surselor

e Cunoasterea si aplicarea diferitelor metode de citare.

e Cunoasterea si aplicarea principiilor de intocmire a unei disertatii si/sau

e Cunoastere si recunoasterea diferitelor tipuri de plagiat si a altor forme de

e Cunoasterea si aplicarea notiunilor de eticd in cercetarea cantitativa si

. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar
de ore

Observatii

1. Introducere: Necesitatea disciplinei de Etica si integritate academica
(EIA). Conceptele EIA. Deontologie. Deontologie universitara. Raspundere
universitard. Carta Universitatii Transilvania din Brasov (UTBv).
Regulamentul privind activitatea profesionala a studentilor in UTBv.

2. Proprietate intelectuald. Copyright (dreptul de autor) si drepturi conexe.

Proprietate industriald. Brevete. Marci inregistrate.

3. Lipsa de integritate si etica academica. Lipsa de onestitate academica.
Inseldciunea, frauda academic, facilitarea fraudei in evaluarea
academicd. Coruptia si tentativa de corupere academicad. Fabricarea de
date. Plagiatul. Parafrazarea si citarea. Dovedirea plagiatului. Evaluare si
sanctionare. incélcarea dreptului de proprietate intelectuald. Alte tipuri de
lipsd de onestitate academica.

Videoproiector;
curs interactiv

4. Forme de plagiat: copy & paste; citare partiald; plagiat prin parafrazare;
plagiat prin mixare; plagiat prin reciclare sau auto-plagiatul; plagiatul
hibrid; plagiatul prin confuzie (shake and paste); plagiatul mascat;
plagiatul agregat. Procedee de plagiere: prin traducere; plagiatul peticit
sau mozaic (patchwriting); plagiatul structural; plagiatul prin manipularea
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surselor; ghost writing; conventie in vederea fraudei (contract cheating);
autoratul de onoare; falsificarea de date. Procedee de managementul
datelor; partajarea datelor.

5. Identificarea plagiatului. Indicii. Mijloace electronice, softuri ,anti- 2
plagiat”. Identificarea plagiatului prin cautdri Google. Metode
neautomatizate de identificare a plagiatului. Recomandari. Consecintele
plagiatului pentru plagiator, efecte pentru organizatie si societate.

6. Reguli de citare. Intocmirea listei de referinte si a bibliografiei. 2
Terminologia utilizata in citari. Metode de citare: Harvard, MLA, VVancouver

(IEEE), Chicago, APA. Utilizarea facilitatilor procesorului de texte pentru Videoproiector;
referinte. curs interactiv

7. Eticain activitatea de cercetare, in intocmirea de lucrdri privind 2

rezultatele cercetdrii si de disertatii. Regulile proprii ale institutiei.
Informarea participantilor la cercetare si a institutiei gazdd. Obtinerea
avizului etic din partea institutiei. Principii etice in cercetarea cantitativa si
calitativd. Metode de cercetare bazate pe chestionare, observare si

descriere. Interviuri si grupuri focus.

Bibliografie

1. Carta Universitatii Transilvania din Brasov, https://www.unitbv.ro/documente/despre-unitbv/regulamente-
hotarari/carta-universitatii/Carta%20UnitBv.pdf
Dictionarul explicativ al limbii romane (DEX), https://dexonline.ro
McMillan, K., Weyers, J. — How to Write Dissertations & Project Reports, 2011, 2nd edition, Harlow: Pearson
Education Limited

4. Ordinul MEN nr. 3131/30.01.2018, https://www.edu.ro/sites/default/files/ordin%203131-2018docx.pdf

5. Regulament privind activitatea profesionald a studentilor din Universitatea Transilvania din Brasov,
https://www.unitbv.ro/documente/despre-unitbv/regulamente-hotarari/regulamentele-
universitatii/studenti/Regulament_act_prof_stud.pdf

6. Regulamentul general de protectia datelor https://eur-lex.europa.eu/legal-
content/RO/TXT/?uri=celex%3A32016R0679

7. Sercan, E. 2017 ,Deontologie academica. Ghid practic”, Editura Universitatii din Bucuresti, 2017, ISBN 78-606-16-
0943-7, http://www.ftcub.ro/doctorat/Ghid-Practic-Deontologie-Academica.pdf

8. Turcy, G. 2017. ,Copy, right? Contrafacerea dreptului de autor”, in Curierul Judiciar, nr. 9, pp. 469-544

9. https://www.unitbv.ro/documente/cercetare/doctorat-postdoctorat/metodologii-
rapoarte/Regulament%20l0SUD _2017.pdf

10. https://www.eucopyright.com/ro/ce-este-proprietatea-intelectuala

11. www.0sim.ro

12. http://www.osim.ro/legis/legislatie/marci/conprotin.htm

13. https://inregistrare-marci.ro

14. http://www.humanistica.ro/meniu/Reguli%20de%20citare.pdf

15. https://www.bibnat.ro/dyn-doc/publicatii/NORME%20DE%20REDACTARE.pdf

16. https://elearning.unitbv.ro/login/index.php

8.2 Seminar Metode de Numar | Observatii
predare-invdtare de ore

1. Cazuri de notorietate publica de incdlcare a normelor EIA. Discutie Invatare prin 2

Principiile eticii universitare enumerate in Carta UTBv care se aplicd exemple, discutii,

masteranzilor si doctoranzilor. Exemple. Alte posibilitati de incalcare a probleme

normelor EIA nestipulate expres in Carta UTBv siin Regulamentul

studentilor? Specificatiile Scolii doctorale a UTBv cu privire la EIA.
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2. Exemple de simboluri (logo-uri), nume, imagini inregistrate (protejate).

academica. Exemple. Discutie.

3. Inseldciune si facilitarea inselaciunii in mediul siin activitatea

4. Exemplificarea si discutarea formelor de plagiat.

studenti; ghidul disponibil.

5. Exemplificarea metodelor de identificare a plagiatului. Accesarea
platformei e-learning a universitatii: softul anti-plagiat Turnitin pentru

bibliografiei.

6. Discutie comparativa a diferitelor metode de citare si intocmire a

si calitativa.

7. Discutarea eticii in aplicarea diferitelor metode de cercetare cantitativa

Bibliografie

Similar curs

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

principiile eticii si deontologiei profesionale.

Formarea de absolventi care in cadrul organizatiilor si institutiilor angajatoare vor aplica in activitatea profesionala

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

naturd etica si deontologica a

cazurilor discutate

10.4 Curs Gradul de insusire a notiunilor | Test grila 75%
predate

10.5 Seminar Capacitatea de identificare a Calitatea implicdrii active in 25%
problemelor si capcanelor de discutarea problemelor

10.6 Standard minim de performanta

e Dovedireainsusirii conceptelor cheie privind etica si integritatea academica
e Dovedirea capacitatii de tratare competenta a problemelor de la seminar

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26 / 09 /2024.

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU,
Decan

Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,

Director de departament

Prof.dr.ing. Andrea DEACONESCU,
Titular de curs

Cercetator st. Il dr.ing. Sorin Adrian BARABAS,

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:
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"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior | Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologicd si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria fabricatiei inovative / inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practica pentru proiectare Il

2.2 Titularul activitatilor de curs -

2.3 Titularul activitatilor de proiect Sef lucr.dr.ing. Alexandru Catalin FILIP

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DSl

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 11 din care: 3.2 curs 0 3.3 proiect 11
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 154 din care: 3.5 curs 0 3.6 proiect 154
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite -
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat 14
Examinari 2
Alte activitati....rinriieniiiniins -
3.7 Total ore de studiu individual 46

3.8 Total ore pe semestru 200

3.9 Numarul de credite® 8

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o -

4.2 de competente ° -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului o -

5.2 de desfasurare a proiectului e salade curs prevdzuta cu calculatoare si acces internet

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale CP.1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale
R.I. 1.3 Absolventul identificd si evalueaza prin metode specifice, calitativ si cantitativ
procesele si sistemele de fabricatie industriala

e R.I. 1.4 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale specifice ingineriei industriale
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Competente transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si
eticii, in conditii de autonomie si independenta profesionala

R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si
independentd profesionala.

R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, pe baza unei documentéri eficiente.
R.I. 1.3 Absolventul aplic practic evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

CT2. Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite
paliere ierarhice

R.I. 2.3 Absolventul imbunétiteste continuu propria activitate.

CT3. Autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei
si mentinerii pe piata muncii

R.I. 3.3 Absolventul utilizeazi eficient abilitatile lingvistice.

RI. 3.4 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Utilizarea cunostintelor teoretice insusite in procesul de invatamant in mod

aplicativ pentru analiza si dezvoltarea unui proiect industrial si deprinderea
abilitatilor de bazd pentru cercetare stiintifica

7.2 Obiectivele specifice

o Utilizarea metodelor, tehnicilor si instrumentelor adecvate de investigare

e Analiza, dezvoltarea si evaluarea unui proiect industrial

¢ Identificarea punctelor forte si a punctelor slabe ale unui produs / proces
industrial

e Generarea si formularea ideilor de imbunatatire a produsului / procesului

e Deprinderea abilitatilor de a lucrain echipa prin utilizarea competentelor de
comunicare la nivelul unui colectiv si in relatiile cu alti specialisti

¢ Realizarea unor modalitati de promovare pentru produsul / procesul

proiectat
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
8.2 Proiect Metode de predare-invdtare | Numadr de ore Observatii

1. Proiectarea unui produs / proces industrial

1.1 |dentificarea necesitatilor de proiectare

1.2 Analiza si descrierea produsului / procesului

1.3 Alegerea si stabilirea metodologiei si a

mijloacelor de proiectare

1.4 Proiectarea solutiei alese

documentare / tutoriat /

2. Implementarea produsului / procesului

studiu individual / discutii in

2.1 Stabilirea diagramei de activitati (Gantt)

grup

2.2 Stabilirea resurselor necesare implementarii

2.3 Evidentierea noutdtilor/avantajelor
produsului / procesului proiectat

3. Concluzii si directii viitoare de dezvoltare

Bibliografie

1. Colectia bibliotecii Universitatii Transilvania din Brasov
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2. Baze de date stiintifice / surse internet
3. Fondul de carte al departamentului
4. Documentatii disponibile in cadrul organizatiei

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei si cerintele au fost stabilite pe baza conditiilor reale din mediul economic.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs -
10.5 Proiect Gradul de indeplinire a cerintelor | Verificare proiect predat 50%
Gradul de adecvare a solutiei Sustinerea proiectului 50%
proiectate la cerinte

10.6 Standard minim de performanta

e Predarea proiectului la termen

e Respectarea structurii recomandate

e Descrierea produsului / procesului este corespunzatoare

¢ Proiectarea solutiei si a etapelor de implementare sunt acceptabile

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultati din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect

.................................................................................... Sef lucr.dr.ing. Alexandru Catdlin FILIP

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplina din domeniu)/
DS (disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

> Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria fabricatiei inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Pachete software pentru modelarea inovativa a produselor
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA
proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul deevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate” | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 5 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 70 din care: 3.5 curs 42 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 24
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 28
Tutoriat
Examinari
Alte activitati....miniiniiinns
3.7 Total ore de activitate a 80
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numarul de credite® 6
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant
4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea
de calcule, demonstratii si aplicatii, cunostinte de baza de desen tehnic

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sald dotatd cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a e laborator cu videoproiector, calculatoare si software corespunzator
seminarului/ laboratorului/

proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

CP.1 Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale

RI 1.1 Absolventul identificd si explicd conceptele si metodele stiintifice pentru descrierea problemelor
specifice ingineriei industriale

R.I. 1.2 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale specifice ingineriei industriale

[«]
g CP.4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
a cercetdrii stiintifice
s RI. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia
3 moderna a produselor industriale
405; RI. 4.2 Absolventul utilizeaza sisteme software adecvate proiectdrii constructive a echipamentelor de
7] fabricatie
g R.I. 4.3 Absolventul modeleaza si elaboreazd proiecte profesionale specifice conceptiei si fabricatiei produselor
- industriale, utilizand sisteme software avansate
CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independenta profesionald
RI 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionald.
y w
§~ @ CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipd pe diferite paliere ierarhice
g % R.I. 2.1 Absolventul practicd spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de
E S| ceilalti
U 5

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o (Cunoasterea si aplicarea de cdtre studenti a principiilor de proiectare

constructiva a produselor industriale utilizand sisteme software avansate,
concomitent cu acumularea de catre studenti a cunostintelor necesare
abordarii disciplinelor din semestrele Il si lll care presupun utilizarea unor
sisteme din domeniul CAD.

7.2 Obiectivele specifice o Utilizarea adecvatd a comenzilor de modelare 2D si 3D specifice sistemului

software PowerSHAPE in proiectarea constructivd a produselor industriale.
e Modelarea 3D a produselor industriale si generarea automatd a desenelor de

executie asociate modelelor 3D.

8. Continuturi

4.1 Informatii grafice

4.2 Posibilitdti de modelare 3D
4.2.1 Modelarea wireframe
4.2.2 Modelare cu suprafete
4.2.3 Modelarea cu solide

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
1. Rolul proiectarii inovative a Prelegere participativa 1

produselor in sistemele CAD/CAM

3. Proiectare pentru fabricatie Prelegere participativa

3. Ghiduri de proiectare a produselor Prelegere participativa

industriale

4. Sisteme de modelare geometrica Prelegere participativa 3

inovativa
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5. Reprezentarea si manevrarea Prelegere participativa 3
curbelor si suprafetelor

6. Proiectarea constructiva in Prelegere participativa 3
PowerSHAPE

6.1 Prezentare generald a mediului
6.2 Sisteme de coordonate

6.3 Pozitii In PowerSHAPE Prelegere participativa 3
6.4 Modelarea wireframe

6.5 Modificarea obiectelor in Prelegere participativa 3
PowerSHAPE

6.5.1 Modificarea geometrica a

obiectelor

6.5.1 Modificarea structurald a a Prelegere participativa 3
desenelor

6.6 Proprietdtile obiectelor Prelegere participativa 3
PowerSHAPE

6.7 Selectarea si filtrarea obiectelor Prelegere participativa 3
6.8 Trasarea textelor

6.9 Cotarea in PowerSHAPE Prelegere participativa

6.10 Modelarea cu obiecte solide Prelegere participativa

6.11 Modelarea cu obiecte de tip Prelegere participativa

suprafata

6.12 Elaborarea desenelor de executie | Prelegere participativa 3

pornind de la modele 3D.

Bibliografie

1. Anderson, D., Design for manufacturability, Taylor and Francis Group, 2014, USA

2. lvan, N.V,, Berce, P.,Dragoi, M.V.,0ancea Gh., lvan, M.C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiu, R., Vasiloni, M.A., Mihali,
M., lvan, C., Sisteme CAD/CAPP/CAM, teorie si practicd, Editura Tehnicd, Bucuresti, 2003, ISBN 973-
31-1530-4.

3. Oancea G., Suport de curs, Brasov, 2024.
*** Autodesk Knowledge Network, Tutoriale PowerShape

5. *** PowerShape Administration Guide, 2019, AutoDesk
(https://www.autodesk.com/sites/default/files/file_downloads/PowerShape _Administration _guide 2019.p

df)
**** PowerShape 2023 ( https://help.autodesk.com/view/PWRS/2023/ENU/ )

7. ***.PowerShape Tutorials 2024 (https://knowledge.autodesk.com/support/powershape/learn-
explore/caas/simplecontent/content/powershape-2017-tutorials.html )

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numar de ore | Observatii

1. Sisteme de coordonate si Tnvé’gare bazata pe probleme 2
introducerea pozitiilor

2. Modelarea wireframe a pieselor — Tnvé’gare bazata pe probleme 2
studii de caz
3. Utilizarea primitivelor 3D pentru Invdtare bazatd pe probleme 2

modelarea solida — studii de caz

4. Modelarea cu solide derivate si Tnvétare bazata pe probleme 2

combinate - studii de caz
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5. Modelarea complexa a produselor cu Tnvé‘;are bazata pe probleme 2
solide— studii de caz

6. Modelarea cu suprafete a produselor Tnvé’gare bazata pe probleme 2
— studii de caz

7. Realizarea proiectiilor si a desenelor | Invdtare bazats pe probleme 2

de executie

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invdtare

Numar de ore

Observatii

Proiectarea parametrizata utilizand
mediul PowerSHAPE a unui produs
industrial.

Proiect

14

Bibliografie

1. Anderson, D., Design for manufacturability, Taylor and Francis Group, 2014, USA
2. lvan, N.V, Berce, P.,Dragoi, M.V.,0ancea Gh., lvan, M.C,, Balc, N., Lancea, C., Udroiy, R., Vasiloni, M.A., Mihali,
M., Ivan, C., Sisteme CAD/CAPP/CAM, teorie si practicd, Editura Tehnicd, Bucuresti, 2003, ISBN 973-

31-1530-4.

3. Oancea G, Suport de curs, Brasov, 2024.

. *** Autodesk Knowledge Network, Tutoriale PowerShape
5. *** PowerShape Administration Guide, 2019, AutoDesk
(https://www.autodesk.com/sites/default/files/file_downloads/PowerShape _Administration _guide 2019.p

df)

**** PowerShape 2023 ( https://help.autodesk.com/view/PWRS/2023/ENU/ )

7. *** PowerShape Tutorials 2024 (https://knowledge.autodesk.com/support/powershape/learn-

explore/caas/simplecontent/content/powershape-2017-tutorials.html )

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul raspunde cerintelor reprezentantilor mediului economic privind capacitatea absolventilor de a utiliza sisteme

software destinate proiectdrii constructive a produselor industriale.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Capacitatea de a modela 3D Examen oral 34%
produse industriale in
PowerShape
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Capacitatea de a utiliza Test practic laborator 33%
PowerShape in modelarea 3D
a produselor industriale si Proiect 33%

generarea desenelor de
executie

10.6 Standard minim de performanta

e Cunoasterea comenzilor de baza din PowerSHAPE

e Modelarea 3D a unui produs industrial de complexitate medie si generarea desenului de executie aferent.
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan
Director de departament

Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA Prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA
Titular de curs Titular de laborator / proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria fabricatiei inovative

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme fluidice de actionare

Centrului regional de training in automatizari fluidice FESTO

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. DEACONESCU TUDOR ION

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof.dr.ing. DEACONESCU TUDOR ION

proiect

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul deevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate” | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 5 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 70 din care: 3.5 curs 42 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat 14

Examinari 6

Alte activitati....miniiniiinns 0

3.7 Total ore de activitate a 80

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numarul de credite® 6

4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant
4.2 de competente e Masteranzii vor dobandi abilitati de a proiectare, realizare, exploatare, intretinere

si achizitionare de sisteme moderne de actionare fluidicd, bazandu-se pe dotarea

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabld

5.2 de desfasurare a o laborator de specialitate prevazut cu echipamente specifice: standuri
seminarului/ laboratorului/ pneumatice si hidraulice moderne, pompe, compresoare, aparatura de comanda
proiectului etc.
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

CP.2 Proiectarea avansatd a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizand procese, fluxuri,
principii, metode si instrumente specifice ingineriei fabricatiei.

RI. 2.1 Absolventul clasificd si explicd tehnologiile, echipamentele si sistemele de fabricatie moderne,
inovative

R.I. 2.2 Absolventul descrie si distinge structura echipamentelor si sistemelor de fabricatie

RI. 2.3 Absolventul analizeazd si evalueazi performantele tehnice ale echipamentelor si sistemelor
avansate de fabricatie

CP.3 Utilizarea procedeelor inovative de fabricare a produselor industriale

R.I. 3.1 Absolventul identifica si descrie procesele, fluxurile si structura sistemelor de fabricatie inovative

RI. 3.2 Absolventul elaboreazi si valideaza solutii noi, inovative pentru procesele si fluxurile necesare
fabricarii produselor industriale

RI. 3.3 Absolventul analizeazd si evalueazd performantele proceselor si fluxurilor aferente fabricrii
inovative a produselor

Competente transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independenta profesionald

RI 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionala.

R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, pe baza unei documentéri eficiente.

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice

R.J. 2.1 Absolventul practicd spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fatd de
ceilalti

R.I. 2.2 Absolventul imbunétiteste continuu propria activitate.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
muncii

R.I. 3.1 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

R.I. 3.2 Absolventul comunici eficient in echipd, cu subalternii si cu superiorii ierarhici.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o (Cunoasterea aparaturii hidraulice si pneumatice, formarea deprinderilor de

proiectare a circuitelor hidraulice si pneumatice de actionare si comanda din
cadrul sistemelor avansate de productie.

7.2 Obiectivele specifice .

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
Actiondri hidraulice:

1. Generatoare si motoare hidraulice Tnvétare prin probleme 3
2. Aparatajul hidrostatic principal si Tnvé’gare prin probleme 6
auxiliar

3. Senzori Tnvétare prin probleme 3
4. Circuite hidraulice si electrohidraulice Tnvé’gare prin probleme 6
Actiondri pneumatice:

1. Generatoare si motoare pneumatice Tnvé’gare prin probleme 3
2. Elemente de reglare si control a Tnvétare prin probleme 6
puterii pneumatice

3. Aparatura de comanda. 3.1.Sisteme Tnvé’;are prin probleme 3
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logice pneumatice. 3.2.Elemente logice
pneumatice. 3.3.Elemente

de intrare, amplificare si transformare a
semnalelor pneumatice.

4. Sinteza circuitelor de comanda. 4.1.
Metode conventionale. 4.2. Metode

algebrice. 4.3. Metode grafice. Tnvé’gare prin probleme 3
4.4. Metoda blocului modular de
secvente(BMS).
5. Aplicatii in actionarea si comanda N ,
' ' Invatare prin probleme 9

sistemelor avansate de productie.

Bibliografie

1. Deaconescu, T. - Actionadri hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2007

2. Deaconescu, T. Pneumaticd aplicata. Editura Lux Libris Brasov, 2018

3. Pashkov, E. s.a. — Electropneumatics in manufacturing Processes. Editura Isdatelstvo SevNTU Sevastopol,

2004
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
1. Simboluri hidraulice si pneumatice Lucru la standurile fluidice 2
2. Cunoasterea aparatelor hidraulice de ) o
] Lucru la standurile fluidice 2
actionare
3. Intocmirea unui circuit hidraulic , o
] o ) Lucru la standurile fluidice 2
simplu cu un motor liniar si unul rotativ
4. Circuite hidraulice cu supape de sens
unic deblocabile si cu ventile de Lucru la standurile fluidice 2
succesiune
5. Circuite electrohidraulice. Functii ) o
] o ] ' Lucru la standurile fluidice 2
logice. Circuite cu automentinere
6. Circuite electrohidraulice ) o
) _ Lucru la standurile fluidice 2
semiautomate si automate
7. Cunoasterea aparatelor pneumatice ) o
_ Lucru la standurile fluidice 2
de actionare
8. Circuite pneumatice cu limitatori de _ o
o ) ] o Lucru la standurile fluidice 2
cursa si cu temporizatori pneumatici
9. Utilizarea senzorilor de presiune, a
celor inductivi, capacitivi, optici in Lucru la standurile fluidice 2
circuitele electropneumatice
10. Circuite electropneumatice ) o
) Lucru la standurile fluidice 2
temporizate
11. Functii logice Tn circuitele . o
" Lucru la standurile fluidice 2
pneumatice
12. Muschi pneumatici Lucru la standurile fluidice 2
13. Circuite pneumatice in bucla inchisa Lucru la standurile fluidice
14. Sisteme pneumatice de ) o
) Lucru la standurile fluidice 2
prehensiune

Bibliografie

1. Murrenhoff, H. — Grundlagen der Fluidtechnik. Hydraulik. Shaker Verlag GmbH Aachen, 2001
2. Murrenhoff, H. — Grundlagen der Fluidtechnik. Pneumatik. Shaker Verlag GmbH Aachen, 2006
3. Helduser, S. — Fluidtechnische Antriebe und Steuerungen. Technische Universitat Dresden, 2007
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4, Manualele FESTO Didactic

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Capacitatea inginerilor de a raspunde asteptarilor angajatorilor din industrie si ale beneficiarilor de a rezolva probleme
tehnice din mers, online si offline, prin abordarea robustd a problematicii, de la etapa de conceptie pand la cea de
asigurare garantie, post-garantie si service,

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs ) o . Aprecierea nivelului de
Implicare in discutiile pe R L
i ) intelegere a problematicii 50%
marginea subiectelor tratate )
discutate
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Lucru efectiv pe standurile din . .
Probapractica 50%

dotare

10.6 Standard minim de performanta

. Tn’gelegerea unei scheme hidraulice/pneumatice. Identificarea componentelor dintr-o schema hidraulicd/pneumatica

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU,
Titular de curs Titular de laborator

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

% Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria fabricatiei inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Modelarea si simularea sistemelor flexibile de fabricatie
2.2 Titularul activitdtilor de curs Sef lucr.dr.ing. BOGDAN-ALEXANDRU DEAKY
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr.ing. BOGDAN-ALEXANDRU DEAKY
proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul deevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAC
disciplinei Obligativitate” | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 10
Examinari 10
Alte activitati....miniiniiinns 0
3.7 Total ore de activitate a 69
studentului
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite® 5
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant
4.2 de competente o Aplicarea cunostintelor fundamentale din inginerie pentru calcule, demonstratii,
aplicatii si competente de baza in desen tehnic si procese de fabricatie.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului e Sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector
5.2 de desfdsurare a ¢ Retea de PC-uri conectate la internet, cu Windows instalat, RobotStudio si
seminarului/ laboratorului/ Mathcad.
proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

Competente profesionale

CP2. Proiectarea avansatd a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizand procese, fluxuri,
principii, metode si instrumente specifice ingineriei fabricafiei

RI. 2.1 Absolventul clasifici si explicd tehnologiile, echipamentele si sistemele de fabricatie moderne,
inovative

R.I. 2.2 Absolventul descrie si distinge structura echipamentelor si sistemelor de fabricatie

R.I. 2.3 Absolventul identificd si selecteaza tehnologiile de fabricatie specifice diverselor tipuri de piese

CP4, Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
cercetdrii stiintifice

R.I. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia
moderna a produselor industriale

R.I. 4.2 Absolventul utilizeazd sisteme software adecvate proiectdrii constructive a echipamentelor de
fabricatie

R.I. 4.3 Absolventul analizeazs, compari si evalueazi avantajele si limitele sistemelor software avansate,
specifice fabricdrii produselor industriale

R.I. 4.4 Absolventul modeleaza si elaboreaza proiecte profesionale specifice conceptiei si fabricatiei
produselor industriale, utilizand sisteme software avansate

Competente transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independenta profesionala

R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionala.

R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, pe baza unei documentiri eficiente.

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice

R.l. 2.1 Absolventul practica spiritul de initiativd, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fatd de
ceilalti.

R.I. 2.3 Absolventul imbun&titeste continuu propria activitate.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
muncii

R.I. 3.3 Absolventul utilizeazi eficient abilitatile lingvistice.

R.I. 3.4 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Insusirea de citre studenti a conceptelor fundamentale referitoare la

structura, constructia si utilizarea eficienta a Sistemelor Flexible de
Fabricatie (SFF) robotizate

7.2 Obiectivele specifice e Insusirea de citre studeni a metodologiei de programare si simulare a

robotilor integratiin SFF

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observatii
1.Notiuni de baza in robotica industriala, Slide-uri, videoproiector 2

calibrarea RI

2.Rl aschietori integrati in SFF-I Slide-uri, videoproiector 2

3.Rl aschietori integrati in SFF Il Slide-uri, videoproiector 2

4.Rl de sudura integrati in SFF- Slide-uri, videoproiector 2

5.Rl de sudura integrati in SFF-II Slide-uri, videoproiector 2

6.RI de vopsire integrati in SFF- Slide-uri, videoproiector 2
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7.RI de vopsire integrati in SFF-II Slide-uri, videoproiector
8.RI de asamblare integratiin SFF Slide-uri, videoproiector
9.Aspecte economice ale exploatdrii eficente a Slide-uri, videoproiector
SFF robotizate
10.Modelarea, simularea determinista a SFF Slide-uri, videoproiector 3
robotizate
11.Modelarea, simularea stohasticd a SFF Slide-uri, videoproiector 3
robotizate
12.Modelarea cu retele Petri a SFF robotizate Slide-uri, videoproiector 4
Bibliografie
1. Bogdan Deaky. Modelarea si simularea sistemelor flexibile de fabricatie, Slideuri, notite de curs, platforma

elearning.unitbv.ro, 2023.

2. Tudor Paunescu. Celule flexibile de prelucrare. Modelare, simulare. Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 1997.
3. Westerlund, L. The Extended Arm of Man. A History of the Industrial Robot. Informationsfolaget, 2000.
4. Borangiu, Th. Robot Modelling and Simulation. Ed. AGIR, 2002.
5. Duncheon, Charlie. Robots will be of service with muscles, not motors. Industrial Robot: An International
Journal, 32(6), 452-455, 2005.
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numadr de ore | Observatii
1.Prezentarea software-ului Robot Studio. Slide-uri 2
2.Crearea statiilor de lucru robotizate Operare cu simulatorul ABB 4
RobotStudio
3. Programarea si simularea Rl integrati in UFP de | Operare cu simulatorul ABB 8
aschiere RobotStudio
4. Programarea si simularea Rl integrati in UFP de | Operare cu simulatorul ABB 8
sudura RobotStudio
4. Programarea si simularea Rl integrati in UFP de | Operare cu simulatorul ABB 6
vopsire RobotStudio
Bibliografie
1. Documentatia de firma ABB RobotStudio
2. Bogdan Deaky. Slide-uri lucrdri de laborator, editia 2023, platforma elearning.unitbv.ro.
3. ABB Robotics, “Operating Manual RobotStudio” 5.61, Document ID: 3HAC032101-001 Revision: T, 2016.
4. Bogdan MOCAN, Sanda TIMOFTEI s.a., "RobotStudio, Simulation of industrial automation processes and offline
programming of ABBs robots. Practical guide for students”, U.T. Press Cluj-Napoca, ISBN 978-606-737-254-0,
2017.
5. Bogdan Deaky. Suport teoretic si aplicatii pentru ABB RobotStudio (5). Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2020

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite sunt necesare angajatilor in domeniul fabricatiei robotizate sau pentru implementarea de solutii

robotizate.
10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere
evaluare din nota finala
10.4 Curs Gradul de insusire a conceptelor pe Scris si oral 50%
care se bazeaza robotica industriala si
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de implementare a acestora din toate
capitolele cursului.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Abilitatea de a programa si simula Scris si oral 50%
UFP robotizate cu software-ul
RobotStudio1

10.6 Standard minim de performanta

¢ Cunoasterea principiilor de baza ale functionarii robotilor industriali si a tipurilor de roboti industriali.

e Utilizarea software-ului RobotStudio pentru operatii simple de programare a robotului.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
S.l. dr. ing. Bogdan-Alexandru DEAKY S.I. dr. ing. Bogdan-Alexandru DEAKY
Titular de curs Titular de laborator / proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentala)/ DD (disciplind din domeniu)/ DS
(disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de aprofundare)/
DSl (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/ DFac
(disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Fabricatiei Inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Proiectarea robustd a sistemelor avansate de productie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Deaconescu Andrea

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ proiect Cercetator st.dr.ing. Barabag Sorin

2.4 Anuldestudiu | 1 | 2.5Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 2

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 28

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20

Tutoriat 10

Examinari 4

Alte activitati......cooeervvineerriiiinnneionnn,

3.7 Total ore de activitate a 69

studentului

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite® 5

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e nNu

exista preconditii mentionate in planul de invatamant

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

sald de curs dotata corespunzator cu videoproiector si tabla

5.2 de desfdsurare a J

seminarului/ proiectului

sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabla

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

CP1. Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale
R.I. 1.1 Absolventul identific3 si explici conceptele si metodele stiintifice pentru descrierea problemelor
specifice ingineriei industriale
R.I. 1.2 Absolventul selecteazd si aplica cunostintele privind conceptele, metodele si teoriile stiintifice din
domeniul inginerie industriald pentru rezolvarea problemelor specifice
CP2.Proiectarea avansatd a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizand procese, fluxuri,
principii, metode si instrumente specifice ingineriei fabricafiei.
R.I. 2.1 Absolventul descrie si distinge structura echipamentelor si sistemelor de fabricatie
R.I. 2.2 Absolventul proiecteaza tehnologii, echipamente si sisteme de fabricatie pentru produse noi
R.I. 2.3 Absolventul analizeaz si evalueazi performantele tehnice ale echipamentelor si sistemelor
avansate de fabricatie
R.. 2.4 Absolventul propune, concepe si elaboreazd proiecte profesionale pentru tehnologii, echipamente

Competente profesionale

si sisteme de fabricatie

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Cunoasterea siintelegerea conceptului de robustete, a avantajelor
economice ale obtinerii calitatii in industrie prin robustete si a modului de
utilizare a experimentelor proiectate pe baza planurilor de experimente.

7.2 Obiectivele specifice e Masteranzii vor dobandi capacitatea de utilizare in conceptie, proiectare si
exploatare a metodelor moderne de optimizare robusta

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observatii
1.Proiectarea sistemelor robuste Videoproiector; curs interactiv 2
2.Introducere in metoda planurilor de Videoproiector; curs interactiv L
experiente

3.Func ia de pierdere a calitatii Videoproiector; curs interactiv

4.Raportul Semnal/Zgomot Videoproiector; curs interactiv L
5.Metodele Taguchi de proiectare Videoproiector; curs interactiv 6
robustd

6.Analiza dispersionala ANOVA Videoproiector; curs interactiv 2
7.Planurile Taguchi pentru produse Videoproiector; curs interactiv 2
8.0ptimizarea simultana multicriteriala | Videoproiector; curs interactiv 2
9.Analiza performan elor sistemelor Videoproiector; curs interactiv 2
robuste

Bibliografie

Deaconescu, A. — Proiectarea sistemelor robuste. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2008

Deaconescu, A — Note de curs

Alexis, ]. — Metoda Taguchi in practica industriala. Editura Tehnica Bucuresti, 1999

Fowlkes, W., Creveling, C. — Engineering Methods for Robust Product Design Using Taguchi Methods in Technology and

Product Development. Addison-Wesley Longman Inc., 1995
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Roy, R. — Design of Experiments Using the Taguchi Approach. 16 Steps to Product and Process Improvement. J. Wiley &
Sons, New York, 2001
Taguchi, G. s.a. — Robust Engineering. McGraw-Hill, New York, 1999

Taguchi, G. s.a. — Taguchi's Quality Engineering Handbook. J. Wiley & Sons, New York, 2005

8.2 Laborator Metode de predare-invdtare Numadr de ore | Observatii
1. Metode de experimentare. Planuri oL )
) Invdtare prin probleme 2
factoriale complete '
2. Metode de experimentare. Planuri . ,
) . Invdtare prin probleme 2
factoriale fractionate '
3. Interactiuni. Aplicatii Qualitek-4 Invétare prin probleme 2
Functia pierderii calitatii in cazul
criteriului tintd simetric si Tnvé’;are prin probleme 2
asimetric
Raportul Semnal/Zgomot static Tnvé’gare prin probleme
Raportul Semnal/Zgomot dinamic Tnvé’;are prin probleme
7. Metoda clasica a planurilor de ~ L )
, L Invatare prin probleme 2
experiente. Aplicatia TagMaster '
8. Metoda planurilor de experiente . ,
) o ! Invdtare prin probleme 2
Taguchi. Aplicatia TagMaster
9. Metodologia ANOVA. Aplicatii Tnvé’gare prin probleme
10. Planurile produselor. Aplicatii Tnvé’gare prin probleme
11. Optimizarea simultand
multicriteriald cu ajutorul Tnvé’gare prin probleme 2
metodelor Taguchi. Aplicatii
12. Analiza grafica a performantelor A ,
) o o Invdtare prin probleme 2
sistemelor optimizate. Aplicatii
13. Analiza performantelor sistemelor
optimizate sub aspect financiar. Tnvé’gare prin probleme 2
Aplicatii
14. Recuperarilaboratoare Tnvé’gare prin probleme 2
Bibliografie

Deaconescu, A. — Proiectarea sistemelor robuste. Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2008

Deaconescu, A — Note de curs

Roy, R. — Design of Experiments Using the Taguchi Approach. 16 Steps to Product and Process Improvement. J. Wiley &
Sons, New York, 2001

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Capacitatea inginerilor de a raspunde asteptarilor angajatorilor din industrie si ale beneficiarilor de a rezolva probleme

tehnice din mers (putting out fires), online si offline, prin abordarea robusta a problematicii, de |a etapa de conceptie

pand la cea de asigurare garantie, post-garantie si service.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Gradul de insusire a notiunilor | Examen teoretic 50%
predate
10.5 Laborator Capacitatea de rezolvare a unei | Aplicatie numerica 25%
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probleme de proiectare

robustd
Capacitatea de aplicare a Corectitudinea si calitatea 25%
algoritmului teoretic de proiectului

optimizare robustad predat la

curs

10.6 Standard minim de performanta

e Stapanirea notinilor teoretice fundamentale de proiectare robusta
o (apacitatea de a selecta criteriul de optimizare aplicat in functie de situatia particulara tehnica
e (apacitatea de a calcula marimile necesare pentru prelucarea statisticd a rezultatelor experimentale

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 17 / 09 / 2024 si aprobata
in sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26 / 09 /2024,

Prof.dr.ing. Tudor DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,

Decan
Director de departament

Prof.dr.ing. Andrea DEACONESCU, Cercetator st. dr. ing. Sorin BARABAS,
Titular de curs Titular de seminar/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplina obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplina facultativd);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4Domeniul de studii de masterat”

Inginerie industriala

1.5Ciclul de studii?

masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria fabricatiei inovative

2.Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Optimizarea Sistemelor Avansate de Fabricatie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Florescu Adriana

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. Florescu Adriana

proiect
2.4 Anul de studiu | | 2.5 Semestrul 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate® | DO
3.Timpultotal estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdptdmana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/laborator/ 0/28/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 34
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30
Tutoriat A
Examinari
Alte activitati.....vminriiiniiinins 2
3.7 Total ore de studiu individual 94
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numarul de credite® 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu existd preconditii mentionate in planul de invatdmant
4.2 de competente e Cunoasterea notiunilor, a principiilor de bazd in domeniul proiectdrii si
managementului sistemelor avansate de productie.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului J

Sald de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfdsurare a 0
seminarului/ laboratorului/ .

proiectului

Sala de laborator / seminar cu tabla si retea de calculatoare

SFF — macheta experimentala

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

CP.2 Proiectarea avansata a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizand procese, fluxuri,
principii, metode si instrumente specifice ingineriei fabricatiei.
R.I. 2.1 Absolventul clasifici si explicd tehnologiile, echipamentele si sistemele de fabricatie moderne, inovative
R.I. 2.2 Absolventul descrie si distinge structura echipamentelor si sistemelor de fabricatie
R.I. 2.4 Absolventul proiecteaza sisteme de fabricatie pentru produse noi
o R.I. 2.5 Absolventul analizeazi si evalueazi performantele tehnice ale echipamentelor si sistemelor avansate de
Tg“ fabricatie
@ CP.4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si cercetdrii
e §tiin:gifice
PC_’.- R.I. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia modernd
£ | aproduselor industriale
£ R.I. 4.3 Absolventul analizeazs, compard si evalueazd avantajele si limitele sistemelor software avansate,
S specifice fabricdrii produselor industriale
CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independenta profesionala
R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independenta profesionala.
o R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, pe baza unei documentari eficiente.
E“ | CT3. Autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
‘g muncii
£ | Rl 3.1 Absolventul utilizeaza eficient abilitatile lingvistice.
S | Ri.3.2 Absolventul aplica cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Disciplina urmareste insusirea cunostintelor de baza teoretice si aplicative

privind metodele de modelare, optimizare si simulare a sistemelor avansate
de productie rezultate din cerintele pietei, avand la baza strategii de
automatizare, strategii de flexibilizare si integrare in sistem.

7.2 Obiectivele specifice e Stabilirea functiilor obiectiv si a criteriilor de optimizare.

e Analiza indicatorilor de performantd ai sistemelor de fabricatie; metode de

evaluare a performantelor sistemelor avansate de fabricatie.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar | Observatii
de ore

Concepte noi privind sistemele de productie: Sisternul Flexibil Prelegere; Studii de caz; 2

de Fabricatie (SFF), Sistemul de Productie Integrat (CIM). Dezbateri pe probleme

Conceptele de automatizare si flexibilitate, necesitatea specifice.

automatizarii flexibile si a productiei integrate. Organizarea Evidentierea conceptelor

ierarhica si structurarea sistemelor avansate de productie. novatoare in domeniul

Probleme generale privind modelarea, simularea si optimizarea | sistemelor avansate de 2

sistemelor avansate de fabricatie. fabricatie si aplicabilitatea

Metode si tehnici de modelare si simulare a unui sistem flexibil | practica a acestorain mediul | 6

de fabricatie: modelarea prin Retele Petri, modelarea prin retele | industrial.

cu siruri de asteptare, modelarea prin dinamica sistemelor mari,

modele fuzzy, modele neuronale. Aplicatii pentru un sistem

analizat.

Conceptul de optimizare. Metode de optimizare in sistemele 4

avansate de fabricatie. Optimizarea fluxurilor materiale intr-o
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arhitecturd de SFF integrabila CIM; simularea de proces si
simularea fluxurilor.

Introducere in teoria Grafcet: simbolizari, etape, configuratii, 4
diagrame / ecuatii Grafcet; aplicatii secventiale.

Sinteza optimala in mediu si timp real. Implementarea ecuatiilor 4
Grafcet. Limbajul Ladder. Programare SCADA (Cx-Supervisor) —
Monitorizarea si controlul SFF.

Modele de decizie in proiectarea sistemelor flexibile de 2
fabricatie: selectarea configuratiei optime de SFF.

Evaluarea performantelor unui sistem flexibil de fabricatie: 4
modele analitice, etape de calcul; analiza indicatorilor de

performanta prin simulare.

Bibliografie

1. Boncoi Gh,, Fota A, s.a., Sisteme de productie, vol. | (2000), vol. I (2001), vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.

2. Boncoi, Gh, Fota A, s.a. /ndrumdtor pentru proiectarea componentelor masinilor-unelte automate si
sistemnelor flexibile de fabricatie, Universitatea Transilvania din Bragov, 1999.

3. Catrina D., s.a., Sisterne flexibile de prelucrare prin aschiere, vol. |. (2005), vol. Il (2006), vol. lll (2008), Editura
MatrixRom, Bucuresti.

4. Catrina, D., Velicy, $t., Zapciu, M., Fota A., Sisteme flexibile de fabricatie. Indrumar de laborator, Ed. Printech,
Bucuresti, 2009.

5. Florescu, A. Sisteme flexibile de productie. Teorie si aplicatii Ed. Printech, Bucuresti, 2021.
Fota, A., Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Brasov, 2004.

7. Morar L., Pop A. C, s.a.,, Sisteme integrate de prelucrare, vol. |, /l, /l/, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1998.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare | Numadr | Observatii
de ore

Pentru deprinderea instrumentelor si metodelor de optimizarea | - Aplicatii individuale;

sistemelor avansate de fabricatie vor fi organizate exercitii de grug - Invétare prin probleme

individuale, privind: /proiecte si lucruin grup;

Analiza si interpretarea intr-o manierd globald a principalelor - Autoevaluare si 4

criterii de evaluare a automatizarii si flexibilitdtii sistemelor, interevaluare.

cu referire la un sistem dat. Studiu de caz

Stabilirea metodelor de optimizare a structurilor flexibile si 6
elaborarea modelelor de optimizare pentru un SFF proiectat.

Cercetare aplicativd pe SFF educational existent, prin elaborar, 10
algoritmi de optimizare, utilizand software-uri specializate (SCA
Supervisor).

Analiza indicatorilor de performantad ai sistemului si 8
evaluarea performantelor acestuia, prin elaborarea unor

modele matematice aplicabile cu usurinta pe calculator.

Bibliografie

1. Boncoi Gh., Fota A, s.a., Sisteme de productie, vol. | (2000), vol. Il (2001), vol lll, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.

2. Boncoi, Gh, Fota A, s.a., /ndrumdtor pentru proiectarea componentelor masinilor-unelte automate si sistemelor
flexibile de fabricatie, Universitatea Transilvania din Bragov, 1999.

3. Catrina D., s.a., Sisterne flexibile de prelucrare prin aschiere, vol. I. (2005), vol. Il (2006), vol. Il (2008), Editura
MatrixRom, Bucuresti.

4. Catrina, D., Velicu, St, Zapciu, M., Fota A, Sisteme flexibile de fabricatie. Indrumar de laborator, Ed. Printech,
Bucuresti, 2009.

5. Florescu, A. Sistemne flexibile de productie. Teorfe si aplicatii, Ed. Printech, Bucuresti, 2021.
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6.  Fota, A, Proiectarea sistemelor de masini. Modelare si simulare, Ed. Univ. Transilvania din Bragov, 2004.

7. Morar L., Pop A. C,, s.a., Sistemne integrate de prelucrare, vol. |, /j, 1V, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 1998.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele teoretice si aplicative fundamenteaza cele mai noi abordari in domeniul sistemelor avansate de productie,
iar exemplele practice se referd la aplicarea conceptelor moderne de automatizare si flexibilitate Tn domeniul proiectarii

si optimizarii sistemelor de fabricatie, precum si la analiza si evaluarea performantelor acestora.

10.Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere
evaluare din nota finala
10.4 Curs Explicarea corecta a unor concepte specifice | Examen scris:
SFF, privind modelarea si optimizarea | - sintezd pe teme
sistemelor avansate de fabricatie. concrete din
Utilizarea adecvatd a wunor metodologii domeniul disciplinei; | 60%
specifice de configurare, modelare si simulare | - rezolvare de
a SFF; implementarea metodelor de optimizare probleme / aplicatii.

a structurilor flexibile, prin rezolvarea de
probleme si aplicatii.

10.5 Seminar/ laborator/ | e Utilizarea corecta a notiunilor si conceptelor | Colocviu de laborator. | 25%
proiect specifice sistemelor SFF, prin elaborarea
unui referat / tema de casa in domeniu.

e Capacitate de exemplificare a unor principii
de automatizare si flexibilitate; capacitatea | Elaborare si sustinere | 15%
de cercetare aplicativa pe softurile existente | referat / tema de casa.
in laborator (SFF experimental).

¢ Aplicarea unor tehnici de lucru individual siin
echipd, in activitatea de optimizare a

sistemelor avansate de fabricatie.

10.6 Standard minim de performanta

e Operarea corecta cu conceptele fundamentale teoretice si aplicative din domeniul disciplinei.

e Parcurgerea bibliografiei obligatorii.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Prof.dr. ing. Adriana Florescu Prof.dr. ing. Adriana Florescu
Titular de curs Titular de laborator
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
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2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplina de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac(disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? master

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria fabricatiei inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

industriale, procese de fabricatie

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii inovative de deformare plastica la rece

2.2 Titularul activitdtilor de curs Sef lucr.dr.ing. FILIP ALEXANDRU CATALIN

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr.ing. FILIP ALEXANDRU CATALIN

proiect

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul deevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate” | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/14
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 28

Tutoriat 10

Examinari 6

Alte activitati....miniiniiinns 0

3.7 Total ore de activitate a 94

studentului

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numarul de credite® 6

4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant
4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea

de calcule, demonstratii si aplicatii, cunostinte de baza de desen tehnic, materiale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabla

5.2 de desfasurare a o laborator de specialitate prevazut cu prevazut cu echipamente specifice: prese
seminarului/ laboratorului/ mecanice si hidraulice, inclusiv prevazute cu conducere numericd, dispozitive
proiectului moderne/inovative de presare la rece
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

C3 Utilizarea procedeelor inovative de fabricare a produselor industriale

R.I. 2.1 Absolventul identifica si descrie procesele, fluxurile si structura sistemelor de fabricatie inovative in
domeniul presarii la rece

R.I. 2.3 Absolventul analizeazi si evalueazi performantele proceselor si fluxurilor aferente fabricdrii inovative
a produselor prin tehnologii de presare la rece

C4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
cercetdrii stiintifice

RI. 2.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia
produselor industriale prin presare la rece

R.I. 2.2 Absolventul utilizeaza sisteme software adecvate proiectrii produselor si tehnologiilor de fabricatie

RI. 2.3 Absolventul analizeazs, compard si evalueazd avantajele si limitele sistemelor software avansate,
specifice fabricarii produselor industriale

R.I. 2.4 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale specifice proiectarii produselor si conceptiei

tehnologiei de fabricatie, utilizand sisteme software avansate

Competente transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independentd profesionald

RI 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale in conditii de autonomie si independentd
profesionald.

R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, pe baza unei documentari eficiente.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
muncii

R.I. 3.1 Absolventul utilizeazi eficient abilitatile lingvistice.

R.I. 3.2 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Cunoasterea siintelegerea procedeelor tehnologice moderne / inovative sia

echipamentelor de fabricatie a pieselor din tabla prin deformare plastica la
rece, in contextul actual al cresterii ponderii seriilor de fabricatie mijlocii si
mici precum si cunoagsterea si utilizarea unor mijloace software pentru
proiectarea si fabricarea pieselor din tabla.

7.2 Obiectivele specifice e (Cunoasterea, intelegerea si aplicarea cunostintelor pentru utilizarea si

proiectarea tehnologiilor si a dispozitivelor de presare la rece pentru
procesele de deformare plastica utilizate pentru seria mijlocie/mica

e Dezvoltarea capacitdtii de a coordona proiecte specifice conceptiei si
fabricatiei pieselor prin deformare plastica la rece in serie mijlocie/mica

o Cunoasterea, intelegerea si utilizarea unor sisteme software specifice
proiectdrii tehnologiilor de presare la rece moderne/inovative

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numdrde | Observatii
predare ore
1. Notiuni de baza privind flexibilitatea fabricatiei prelegere si 2
discutii libere
2. Debitarea semifabricatelor metalice la foarfece ghilotina cu prelegere si 2
conducere numerica discutii libere
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3. Prelucrarea pieselor din tabla prin perforare utilizand metode prelegere si L
flexibile discutii libere

4. Prelucrarea pieselor prin indoire utilizand tehnologii flexibile prelegere si 4
discutii libere

5. Prelucrarea cu ajutorul mediului elastic prelegere si 2
discutii libere

6. Prelucrarea cu ajutorul mediului hidraulic prelegere si 2
discutii libere

7. Deformarea cu scule flexibile reconfigurative prelegere si 2
discutii libere

8. Prelucrarea pieselor din tabla prin deformare incrementald prelegere si L
discutii libere

9. Deformarea in conditii de superplasticitate prelegere si 2
discutii libere

10.Prelucrarea pieselor din tabla prin metode neconventionale prelegere si 2
discutii libere

Bibliografie

1. Neagoe, |, Tehnologii inovative de deformare plasticd la rece. Editura Universitdtii Transilvania din Brasov, 2015.
ISBN 978-606-19-0700-7
2. Neagoe, |. Martinescu, I., Tehnologii generale de aviatie — prelucrari prin deformare plastica la rece. Editura Lux
Libris, Brasov, 2013, ISBN 978-973-131-262-0, 197 p
3. Neagoe, I, Tehnologii si sisteme flexibile de prelucrare prin presare la rece. Editura Universitatii ,Transilvania” din
Brasov, 2002, ISBN 973-635-025-8, 135 p
Jeswiet, )., Metal forming progress since 2000. CIRP Journal of Manufacturing Science and Technology 1 2008.
Groover, M.P., Fundamentals of modern manufacturing. 4th ed., John Wiley & Sons Inc., 2008.
Tschatsch, H., Metal Forming Practise, Editura Springer-Verlag, 2010.

N o v k&

Salvagnini, Flexible sheet metal manufacturing systems, https://www.salvagninigroup.com/product/fms-
systems/s4-phL-line
8. Trumpf, Sisteme flexibile de prelucrare, https://www.trumpf.com/ro_RO/produse/sistemedemasini/

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de Numar de | Observatii
predare-invatare ore

Laborator

1. Cunoastere generald a masinii de stantare cu conducere numerica

Euromac BX Autolndex 1000-30 si configurarea parametrilor 2

generali de lucru in programul TopPunch

Programarea functiilor geometrice in programul TopPunch | identificare

Programarea functiilor geometrice in programul TopPunch Il structura

Evaluarea preciziei geometrice si dimensionale ale pieselor din echipamente,

tabla prelucrate pe masina de stantare Euromac programare 2
5. Indoirea cu conducere numericd pe prese digitale. Proces, software,

echipament, sistem software. fabricare piese,

Programarea indoirii digitale in sistemul software MBend. analiza calitativa

Recuperdri si evaluare finala.

Proiect

Conceptia unor aplicatii informatice pentru proiectare CAD/CAM la o
piesa plana din tabla, conform desenului anexat.
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1. Proiectarea piesei (CAD) si descrierea tehnicd a temei (teorie,

verificari tehnologice) 2
2. Conceptia aplicatiei informatice de proiectare constructivd asistata de
calculator a piesei in mediul AutolLISP/AutoCAD. 4
3. Conceptia programului de conducere numericd pentru stantarea
piesei pe masina Euromac BX. 4
4, Conceptia programului de indoire al piesei in software dedicat si 4

executia piesei pe sistemul digital cu conducere numerica

Bibliografie
1. Oancea, Gh., Proiectare parametrizatd asistatd de calculator. Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2003.
2. Teodorescu. M., s.a. Elemente de proiectare a stantelor si matrite/or. Editura didactica si pedagogicd, Bucuresti, 1983.
3. Euromac, Manual de programare Toppunch.

4. Metallix MBend, Manual de programare.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Programa analiticd este periodic adaptata cerintelor actuale ale angajatorilor reprezentativi din domeniul prelucrdrii
pieselor prin deformare plastica la rece.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere
din nota finald

10.4 Curs claritatea, coerenta si corectitudinea | evaluare prin examen 30%
expunerii scrise scris
corectitudinea explicarii rolului evaluare prin examen 30%
diverselor procedee tehnologice scris

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | capacitatea de a programa corect evaluare prin intrebdri si 20%
software si de a utiliza echipamentele | expunere orald
corectitudinea calculelor si evaluare functionare 20%
functionalitatea aplicatiilor proiectate | aplicatii proiectate

10.6 Standard minim de performanta

e Utilizarea corectd a terminologiei specifice tehnologiilor inovative de deformare plastica la rece

e Insusirea principiilor de bazi ale tehnologiilor inovative de deformare plasticad la rece

e (Cunoasterea generald a domeniilor de aplicare, a avantajelor si dezavantajelor tehnologiilor inovative de presare la
rece

e Predare proiect avand structura minima impusa (proiectarea constructiva a piesei si cel putin o aplicatie finalizatd

care utilizeaza unul dintre cele trei sisteme informatice disponibile)

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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Prof.dr.ing.Tudor DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
$ef lucr.dr.ing.Alexandru Catalin FILIP, $ef lucr.dr.ing.Alexandru Catalin FILIP,
Titular de curs Titular de laborator/proiect

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria fabricatiei inovative

2. Date despre disciplina

fabricatie, cicluri de lucru

2.1 Denumirea disciplinei | Sisteme de productie reconfigurabile

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. lonescu Mihai

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf.dr.ing. lonescu Mihai

proiect

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul deevaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA

disciplinei Obligativitate” | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat

Examinari 5
Alte activitati....miniiniiinns

3.7 Total ore de activitate a 69

studentului

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite® 5

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdmant
4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea

de calcule, demonstratii si aplicatii, cunostinte de algebra booleana, procese de

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector, conexiune la internet si
tabla
5.2 de desfdsurare a e sald de laborator dotatd cu echipamente de fabricatie modulare
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seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

CP.2 Proiectarea avansatd a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizand procese, fluxuri,
principii, metode si instrumente specifice ingineriei fabricatiei.

R.1.2.1 Absolventul propune, concepe si elaboreaza proiecte profesionale pentru tehnologii, echipamente si
sisteme de fabricatie.

CP.3 Utilizarea procedeelor inovative de fabricare a produselor industriale
R.1.3.1 Absolventul elaboreazd si valideazd solutii noi, inovative pentru procesele si fluxurile necesare
fabricarii produselor industrial.

CP.4 Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
cercetdrii stiintifice

R.1.4.1 Absolventul utilizeazd sisteme software adecvate proiectarii constructive a echipamentelor de
fabricatie.

R1.4.2 Absolventul analizeazs, compard si evalueazi avantajele si limitele sistemelor software avansate,
specifice fabricdrii produselor industriale.

Competente transversale

CT1. Executarea responsabild a sarcinilor profesionale, cu respectarea valorilor moralei si eticii, in conditii de
autonomie si independentd profesionald
R.1.1.1 Absolventul promoveaza rationamentul logic, pe baza unei documentdri eficiente.

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.1.2.1 Absolventul imbunététeste continuu propria activitate.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
muncii

R.I. 3.1 Absolventul se adapteazi la dinamica cerintelor pietei muncii.

R.I. 3.2 Absolventul aplici cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Reconfigurarea utilajelor de fabricatie, in functie de dinamica cererii pietei,
privind fabricarea produselor industriale.

7.2 Obiectivele specifice o C(resterea gradului de reutilizare a componentelor specifice utilajelor de
fabricatie.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
1. Tendintele curente in productie. Progresele | Expunere, 4 Total:
inregistrate in sistemele de productie Curs interactiv 28 ore
reconfigurabile (SPR).

2. Caracteristicile masinilor-unelte 4

reconfigurabile (MUR)

3. Proiectarea MUR: Criterii, Evaluarea 6

configurdrii masinilor, Tendinte

4. Componente ale MUR: mecanice, 8
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electronice, software

5. Optimizarea unui SPR
6. Costurile unui SPR
7. Tendinte in conceperea unui SPR

Bibliografie

A. Carti, Manuale, Articole, Pagini Web

1. ABELE, E.,,WOERN, A.-Reconfigurable Machine Tools and Equipment. Changeable and Reconfigurable Manufacturing
Systems, pp.111-125, 2009.

2. BOANGIU, Gh,, s.a. — Masini-unelte si agregate. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.

3. BRAD, E. - Cercetdri si contributii la dezvoltarea stiintei reconfigurarii si a metodelor de proiectare a echipamentelor
de fabricatie reconfigurabile. Teza de doctorat. Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca, 2010.

4.BRAD, E., BRAD, S. - Design for Reconfiguration of Production Equipments. Development and Modernization of
Production, Bihac, 2007, pp. 59-64.

5. DASHCHENKO, A.l. — Reconfigurable Manufacturing Systems and Transformable Factories. Springer-Verlag Berlin
Heidelberg 2006, ISBN-13 978-3-540-29391-0.

6. DEACONESCU, T. — Actionari hidraulice. Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2007,

ISBN 978-973-598-121-7.

7.10NESCU, M, Sisteme de productie reconfigurabile, Notite si prezentdri de curs. Editia 2023.

8. 10NESCU, E., IONESCU, M.- Module logice de secventd, pentru cicluri secventiale pneumatice. Brevet de inventie
Nr. 76754/28.01, 1981.

9. IONESCU, M. - Sisteme pneumatice utilizate in comanda masinilor-unelte. Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, 2004, ISBN: 973-635-313-3.

10. WITTE, H. — Werkzeugmaschinen. Wiirzburg, VVogel — Verlag, 1975.

11. *** www.iselautomation.de sau www.isel.ro, accesat 2023

12.%** www.festo.ro, Accesat 2023.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare | Numardeore | Observatii

1. Sandtatea si securitatea la locul de munca Lucruin grup, 2 Total:
la MUCN. Prezentarea lucrarilor. 28 ore

2. Scule si dispozitive utilizate pe MUCN si CP Tnvé’garea prin proiecte

3. Regimuri de aschiere pentru MUCN si CP

4, Sistem de masurare directa 3D

5. Programarea MUCN si CP

ORI

6. Masini cu comanda numerica
reconfigurabile

7. Recep ia, reglarea, intre inerea si repararea 2
MUCN si CP

Bibliografie

indrumare de proiectare si de laborator

1. BOANGIU, Gh., IONESCU, M. s.a. - Masini-unelte si agregate. Lucrari practice, Universitatea “Transilvania”, Brasov,
1992.

2. IONESCU, M. — Automatizari pneumatice destinate masinilor-unelte. Editura Universitd ii Transilvania din Brasov,
2004, ISBN: 973-635-335-4.

3. VLASE, A. s.a. - Regimuri de aschiere. Adaosuri de prelucrare si norme tehnice de timp. Volumele | sill, Editura
Tehnicg, Bucuresti,1985.

4. RADCENCO, Vs., IONESCU, M. s.a.- Calculul si proiectarea elementelor si schemelor pneumatice de automatizare.
EdituraTehnica, Bucuresti, 1985.
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Disciplina urmareste insusirea de catre studenti a principalelor metode de proiectare a Sistemelor de Productie
Reconfigurabile (SPR), avand ca obiective cunoasterea stadiului actual al SPR, componentele si structura sistemului
reconfigurabil, optimizarea Iui, eficienta economica si tendintele SPR.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Corectitudinea testului Test 50%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Corectitudinea aplicatiei Aplicatie practica 50%

10.6 Standard minim de performanta

e Cunoasterea notiunilor de baza privind SPR

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,

Decan Director de departament

Conf.dr.ing. Mihai IONESCU, Conf.dr.ing. Mihai IONESCU,
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

' Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativd);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie Tehnologica si Management Industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Fabricatiei Inovative / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii computerizate de masurare

de fabricatie

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Laurentiu — Aurel MIHAIL

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf.dr.ing. Laurentiu — Aurel MIHAIL

proiect

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitdtilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamanad 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 22

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 12

Tutoriat 10

Examinari 3

Alte activitati...coveneenereeererieeeene 0

3.7 Total ore de activitate a 69

studentului

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numérul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum o Nu sunt specificate in planul de invatamant
4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea

de calcule, demonstratii si aplicatii, cunostinte de baza de desen tehnic, procese

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ sald de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabla
5.2 de desfasurare a o laborator de specialitate prevazut cu prevazut cu echipamente specifice:
seminarului/ laboratorului/ computer PC, masind de mdsurat in coordonate, software de programare /
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proiectului operare, aer conditionat, aer comprimat, piese de masurat, dispozitive pentru

bazarea pieselor de mdsurat, masina de frezat condusa numeric cu con BT40
functionald, materiale, scule, platforma dinamometrica Kistler, software
Dynoware, laptop, sistem UPS, etc.

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatdmant)

CP1. Operarea cu concepte si metode in domeniul Ingineriei industriale
R.l. 1.1 Absolventul identifici si explica conceptele si metodele stiintifice pentru descrierea problemelor
specifice ingineriei industriale
R.I. 1.2 Absolventul selecteaz si aplicd cunostintele privind conceptele, metodele si teoriile stiintifice din
domeniul inginerie industriald pentru rezolvarea problemelor specifice
R.l. 1.3 Absolventul identifica si evalueazad prin metode specifice, calitativ si cantitativ procesele si sistemele
de fabricatie industriald

(]
© - e - e . .
S CP4. Utilizarea de aplicatii software avansate pentru rezolvarea sarcinilor specifice ingineriei industriale si
a cercetdrii stiintifice
o R.I. 4.1 Absolventul recunoaste si descrie sistemele software adecvate pentru proiectarea si fabricatia
o -~ . .
@ moderna a produselor industriale
+ -~ pe i3 . . ["ST . .
S R.. 4.2 Absolventul utilizeaza sisteme software adecvate proiectdrii constructive a echipamentelor de
- . .
o fabricatie
€ R.l. 4.3 Absolventul analizeazd, compara si evalueazd avantajele si limitele sistemelor software avansate,
“ specifice fabricdrii produselor industriale
N.A.

L @

1)
g v
oo
¥ s
Q 0
E c
o
[ e

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Formarea bazelor teoretice si practice in metrologia in coordonate avand in

vederea toate tipurile de structuri de masini de masurat in coordonate si
principalele medii software de programare a echipamentelor de masurare in
coordonate; initierea studentilor in problematica utilizarii masinilor de
masurat in coordonate pentru mdsurarea de diferite caracteristici de calitate;
initierea studentilor in demersurile de monitorizare a procesului tehnologic
de prelucrare mecanica prin aschiere cu ajutorul platformelor dinamometrice
prin masurarea fortei sia momentului de aschiere.

7.2 Obiectivele specifice e Sa descrie structura si functionarea componentelor hardware si software a

sistemelor de masurare in coordonate;

e Sa explice rolul si functionarea componentelor hardware si software a
sistemelor de mdsurare;

e Sdinterpreteze unele elemente privind programele de operare a
echipamentelor de masurare;

e Sd evalueze caracteristicile functionale si nefunctionale ale componentelor
hardware ale echipamentelor de masurare;

¢ Safoloseasca produse software pentru reglarea si programarea
echipamentelor, pentru achizitia masuratorilor si transformarea acestora in
informatii;

e Sa cunoascd scopul si utilitatea standardelor de calitate referitoare la
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metrologie;

organizarea si functionarea laboratorului in care se desfasoard activitdti de

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numadr de | Observatii
ore

C1. Introducere in metrologia in coordonate; Prezentare clasicad si pe baza 2 N.A.
de slide

C2. Partile componente ale unei masini de Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.

masurat in coordonate, principii de functionare | de slide

si caracteristici constructive;

C3. Configuratii de structuri ale masinilor de Prezentare clasicad si pe baza 2 N.A.

mdsurat in coordonate; de slide

C4. Tipuri de masini de mdsurat (verticale, Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.

orizontale, Gantry); de slide

Sistemul de conducere manuald a masinilor de

madsurat in coordonate;

C5. Sistemul de palpare; Sisteme modulare de Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.

dispozitive de masurare pentru masini de de slide

masurat in coordonate;

C6. Sisteme software pentru conducerea Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.

masinilor de mdsurat in coordonate; de slide

C7. Baze ale masurdrii pe masini de masuratin Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.

coordonate; de slide

(8. Metrologie de inalta precizie in coordonate; | Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.
de slide

CS. Integrarea metrologiei in coordonate in Prezentare clasicd si pe baza 2 N.A.

procesul de dezvoltare de produs de slide

C10. Sisteme de mdsurare tridimensionala fara | Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.

contact de slide

C11. Metrologie dimensionala cu tomografie Prezentare clasicad si pe baza 2 N.A.

computerizata de slide

C12. Monitorizarea starii sculelor aschietoare. Prezentare clasica si pe baza 2 N.A.

Masurarea fortelor de aschiere sia momentului | de slide

de torsiune. Prelucrarea datelor in semnal

continuu.

C13. Sisteme software pentru managementul Prezentare clasica si pe baza 4 N.A.

masuratorilor. Elemente de management al de slide

procesului de mdsurare si de organizare a

activitatilor din cadrul laboratoarelor cu servicii

de metrologie;

Bibliografie

1. Mihail, Laurentiu-Aurel, TCM3D — Tehnologii computerizate de masurare tridimensionald, note de curs —

Master ,Ingineria fabricatiei inovative”, Brasov 2011

2. Measurement Systems Analisys (MSA) — AIAG Reference Manual, Crysler Corporation, Ford Motor Company,

and General Motors Corporation, International Automotive Task Force, March 2002

3. http://www.hexagonmetrology.com

4, PC-DMIS 2009 Core Reference Manual, By Wilcox Associates, Inc. (2138 pag.)
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5. Roithmeier, Robert — Measurement Strategies in Contact Coordinate Metrology, Carl Zeiss 3D Akademie,

Aalen 2006

6. Laurentiu-Aurel Mihail, Metrologie in coordonate, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2018, ISBN

078-606-19-1055-7
7. http://www.Kistler.com

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numar de | Observatii
ore

L1. Introducere, pregatire laborator Expunere, conversatie 2 N.A.

L2: Prezentarea sedintelor de laborator si a Expunere, conversatie, lucru in 2 N.A.

modului de desfdsurare al activitatilor practice, | grup siindividual, studii de caz

realizarea instructajului pentru sandtate si

securitate in muncg;

L3: Citirea si interpretarea desenului tehnic de Expunere, conversatie, lucruin 2 N.A.

executie; grup si individual, studii de caz

L4: Masurarea cu instrumente clasice: subler, Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,

micrometru, ceas comparator grup si individual, studii de caz masind de
masuratin
coordonate,
software PC-
DMIS

L5: Mdsurarea cu echipamente simple a Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,

caracteristicilor dimensionale grup si individual, studii de caz echipament
coloand verticald

L6: Mdsurarea profilurilor Expunere, conversatie, lucru in 2 Computer PC,

grup si individual, studii de caz echipament

profilometru

L7: Punerea in functiune a echipamentului de Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,

masurare in coordonate; Conducerea manualda | grup siindividual, studii de caz masind de

echipamentului de mdsurare in coordonate; masurat in
coordonate,
software PC-
DMIS

L8: Prezentarea generald, pe baza interfetei, a Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,

produsului software PC-DMIS; Definirea grup si individual, studii de caz masind de

sistemului de palpare si a sistemelor de masurat in

referinta; coordonate,
software PC-
DMIS

LS. Prezentarea generald, pe baza interfetei, a Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,

produsului software PC-DMIS (partea a Il-a); grup si individual, studii de caz masina de
masurat in
coordonate,
software PC-
DMIS

L10. Construirea de entitati geometrice; Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,

grup si individual, studii de caz masind de

madsuratin
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coordonate,
software PC-

DMIS
L11. Construirea de entitdti geometrice; Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,
Masurarea in coordonate de caracteristicilor grup si individual, studii de caz masind de
dimensionale si geometrice; mdsuratin
coordonate,

software PC-

DMIS
L12. Masurarea fortelor de aschiere sia Expunere, conversatie, lucruin 2 Centru de
momentului de torsiune la frezare. Prelucrarea | grup siindividual, studii de caz prelucare
datelor in semnal continuu MoriSeiki,

platforma

dinamometrica
Kistler, Software
DynoWare

L13. Managementul datelor de mdsurare Expunere, conversatie, lucruin 2 Computer PC,
grup si individual, studii de caz Software
Minitab,
Software QDAS,
Software
Measurlink

Iincheiere laborator. Verificare. Proba practica. Explicarea unei 2
aplicatii de masurare sa
conduca la obtinerea a minim

50% din rezultatele dorite.

Bibliografie

1. http://www.hexagonmetrology.com

2. PC-DMIS 2009 Core Reference Manual, By Wilcox Associates, Inc. (2138 pag.)L.A. Mihail, Cercetari privind
eficientizarea sistemului tehnologic de prelucrare prin aschiere — Tezd de doctorat, Universitatea Transilvania din
Brasov, 2009

3. Laurentiu-Aurel Mihail, Metrologie in coordonate, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2018, ISBN 078-
606-19-1055-7

4. http://www.Kistler.com

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Incidenta metrologiei in coordonate in domeniul industriei constructoare de masini este una directa si relativ des
intalnita in zona geograficd. De asemenea, utilizarea produsului software PC-DMIS are aplicabilitate relativ larga
printre utilizatorii de masini de mdsurat in coordonate. Pe de alta parte, produsele software (MCOSMOS si CALYPSO)
aferente celorlalti producdtori de echipamente de masurare in coordonate sunt asemanatoare ca mod de operare.
Cunoasterea principiilor teoretice legate de metrologia in coordonate este cuprinzatoare pentru orice tip de aplicatii,
specifice oricdrui echipament, pentru orice tip de suprafatda a masurandului.

Monitorizarea proceselor tehnologice de prelucrare mecanica prin aschiere prin mdsurarea in timp real a
caracteristicilor de calitate ale acestora (fortd, moment) este din ce in ce mai larg rdspanditd in cadrul practicii
industriale n scopuri de imbundtdtire a calitdtii si de mentenanta predictiva (conceptul de Industrie 4.0).

In zona geograficd din care face parte institutia gazdd, existd o serie intreagd de organizatii care au activititi de
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masurare, fiind direct interesate de cunostintele si competentele proiectate astfel ca sd faca fatd acestora.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Explicarea corectd a

functiondrii unei componente a

unei masini de masurat in

Examen scris cu itemi
subiectivi

15%

coordonate
Specificarea a minim 2 puncte | Examen scris cu itemi 15%
forte / puncte slabe ale subiectivi
diferitelor structuri de masina
de mdsurat in coordonate
Argumentarea corectd a unor Examen scris cu itemi 25%
solutii propuse subiectivi
Rdspunsuri la probleme bine Examen scris cu itemi 25%
definite subiectivi

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Explicarea unei aplicatii de Proba practica 20%

madsurare sa conduca la
obtinerea a minim 50% din
rezultatele dorite

10.6 Standard minim de performanta

e Explicarea elementelor de bazd privitoare la structura hardware a echipamentelor de mdsurare, precum si a

produselor software aferente acestora;

e aplicarea procedurii recomandate de pornire a echipamentelor de masurare si a reglajelor initiale.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 siaprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing. Tudor lon DEACONESCU,

Decan

Prof.dr.ing.Cristin-Olimpiu MORARIU

Director departament

Conf.dr.ing.Laurentiu-Aurel MIHAIL
Titular de curs

Conf.dr.ing.Laurentiu-Aurel MIHAIL
Titular de curs

Nota:

""Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“ Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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