1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Inginerie Tehnologica si Management Industrial

1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei
1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriald
1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Proceselor de Fabricatie Avansata

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Proiectare pentru fabricatie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof dr.ing. OANCEA Gheorghe,
Prof. dr. ing. DRAGOI Mircea Viorel,

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. DRAGOI Mircea Viorel, Sef lucr. dr. ing. Sever

proiect Alexandru HABA
2.4 Anuldestudiu | || 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitdtilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe saptdmand 5 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/2
proiect
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 70 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/28
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 42
Tutoriat
Examinari
Alte activitati.....meinriiniiinnns -
3.7 Total ore de activitate a 70
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numdrul de credite® 6
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e TCM, Tolerante si control dimensional, Proiectarea dispozitivelor
4.2 de competente ¢ Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului

produselor in particular

cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

specifice ingineriei industriale, in general, si pentru proiectarea asistatd a

o Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
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5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului e Sald cu calculator si videoproiector

5.2 de desfasurare a e Laborator cu videoproiector, calculatoare si software adecvat
seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtdmant)

C2. Utilizarea proceselor, fluxurilor, principiilor, metodelor si instrumentelor (inclusiv software) specifice pentru
dezvoltarea de produse si tehnologii noi / inovare

R.I. 2.1 Absolventul proiecteaza parametrii cinematici ai proceselor de fabricatie.

R.I. 2.2 Absolventul gestioneazi fazele si sarcinile aferente unui proiect.

R.I. 2.3 Absolventul descrie procesul de fabricatie prin injectie.

R.I. 2.4 Absolventul aplicd notiunile fundamentale de capabilitate a proceselor.

R.l. 2.5 Absolventul utilizeaza corect conceptul de familie de produse.

R.I. 2.7 Absolventul aplica notiunile fundamentale de Lean manufacturing.

R.. 2.8 Absolventul aplici principiile proiectrii pieselor din materiale plastice sau metalice.

Competente profesionale

R.I. 2.9 Absolventul aplica principlile de lucru intr-un sistem flexibil de fabricatie.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei ¢ (Cunoasterea avansata si aplicarea de catre studenti a principiilor proiectdrii
pentru fabricatie siasamblare

7.2 Obiectivele specifice o Cunoasterea criteriilor pe baza carora se defineste tehnologicitatea reperelor
din industrie

o Cunoasterea si aplicarea principiilor de alegere a tolerantelor dimensionale si
a calitatii suprafetelor

e Manevrarea corectd cu familiile de piese si tehnologiile de grup

o (Cunoasterea si aplicarea corectd a principiilor proiectarii pentru fabricatia

pieselor prin tehnologii aditive

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii

Principiile Proiectarii pentru fabricatie

Inginerie concurentd/simultand

. o : Prelegere pe baza de slide
Tehnologicitatea reperelor. Criterii de apreciere a gerep

2
tehnologicitatii ,
— — — - Prelegere +studiu de caz
Specificul ~ proiectdrii  pentru fabricatia prin g
tehnologii aditive e
- — - Prelegere mbunatdtita prin
Sistemull ISO de toerante si ajustaje ) . 4
— conversatie, demonstratie
Corelarea a tolerantelor si calitatii suprafetelor cu . . -
! ' ' ’ didactica, exercitii, dezbatere, 2

cerintele privind functuionarea reperelor

Proiectarea ajustajelor

Forme tehnologice si netehnologice
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Lanturi de dimensiuni si cote pentru asamblare

Cotatea functionala si cotarea tehnologica

Bibliografie
1. Molloy, O., Warman, E.A,, Tilley, S., Design for Manufacturing and Assembly Concepts, architectures and
implementation, 1998, XVII, eBook. 205 p. ISBN 978-1-4615-5785-2

2. Boothroyd, G,, Dewhurst, P., Knight, W. K., Product Design for Manufacture and Assembly, Third Edition
(Manufacturing Engineering and Materials Processing) Hardcover — December 8, 2010, ISBN-13: 978-
1420089271 ISBN-10: 1420089277 Edition: 3™

3. Anderson, D. M., Design for Manufacturability: How to Use Concurrent Engineering to Rapidly Develop Low-
Cost, High-Quality Products for Lean Production Hardcover — February 4, 2014, ISBN-13: 000-
1482204924 ISBN-10: 1482204924 Edition: 1%

http://me.gatech.edu/files/capstone/LO71ME4182DFA

http://www.calpoly.edu/~fowen/me428/Design%20for%20Manual%20Assembly%20Lecture%20Rev%204.pdf

o v k&

http://www.design-iv.com

7. http://designengineusa.com/storage/design_for_manufacture_and_assembly.pdf

8. http://www.pantura-
project.eu/Downloads/Application _of _a_Design_Method_for_Manufacture_and _Assembly _WP4 _Master's
%20Thesis%20201229.pdf

8.2 Laborator Metode de predare-invdtare Numar de ore | Observatii

Analiza tehnologicitatii reperelor. 2

Proiectarea pentru fabricarea prin tehnologii 5
aditive — trasaturi specifice

Corelarea tolerantelor dimensionale si calitatii
suprafetei cu rolul functional al piesei

Proiectarea ajustajelor

Lanturi de dimeniuni si cotarea pentru asamblare

R — Studii de caz
Cotarea functionala si cotarea tehnologica

NN N[N

Proiectarea calibrelor

8.3 Proiect

Temele de proiect vor fi orientate catre proiectarea
cite unui reper sau subansamblu in concordanta cu -8
principiile ingineriei simultane si tinind seama de

criteriile de tehnologicitate

Bibliografie
1. Molloy, O.,, Warman, E.A,, Tilley, S., Design for Manufacturing and Assembly Concepts, architectures and
implementation, 1998, XVII, eBook. 205 p. ISBN 978-1-4615-5785-2

2. Boothroyd, G,, Dewhurst, P., Knight, W. K., Product Design for Manufacture and Assembly, Third Edition
(Manufacturing Engineering and Materials Processing) Hardcover — December 8, 2010, ISBN-13:978-
1420089271 ISBN-10: 1420089277 Edition: 3"

3. Anderson, D. M., Design for Manufacturability: How to Use Concurrent Engineering to Rapidly Develop Low-Cost,
High-Quality Products for Lean Production Hardcover — February 4, 2014, ISBN-13: 000-1482204924 ISBN-
10: 1482204924 Edition: 1%
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http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_1?ie=UTF8&field-author=Geoffrey+Boothroyd&search-alias=books&text=Geoffrey+Boothroyd&sort=relevancerank
http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_2?ie=UTF8&field-author=Peter+Dewhurst&search-alias=books&text=Peter+Dewhurst&sort=relevancerank
http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_3?ie=UTF8&field-author=Winston+A.+Knight&search-alias=books&text=Winston+A.+Knight&sort=relevancerank
http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_1?ie=UTF8&field-author=David+M.+Anderson&search-alias=books&text=David+M.+Anderson&sort=relevancerank
http://me.gatech.edu/files/capstone/L071ME4182DFA
http://www.calpoly.edu/~fowen/me428/Design%20for%20Manual%20Assembly%20Lecture%20Rev%204.pdf
http://www.design-iv.com/
http://designengineusa.com/storage/design_for_manufacture_and_assembly.pdf
http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_1?ie=UTF8&field-author=Geoffrey+Boothroyd&search-alias=books&text=Geoffrey+Boothroyd&sort=relevancerank
http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_2?ie=UTF8&field-author=Peter+Dewhurst&search-alias=books&text=Peter+Dewhurst&sort=relevancerank
http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_3?ie=UTF8&field-author=Winston+A.+Knight&search-alias=books&text=Winston+A.+Knight&sort=relevancerank
http://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_1?ie=UTF8&field-author=David+M.+Anderson&search-alias=books&text=David+M.+Anderson&sort=relevancerank

9 Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile disciplinei vin in intampinarea solicitdrii companiilor din zona industriala Brasov privind competentele
asteptate la absolventii programului de studiu.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Aplicarea principiilor de
cotare a pieselor individuale L
o ) ) Evaluare scrisa cu itemi obiectivi 25
si a ajustajelor, lanturi de
dimensiuni
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Analiza continutului , i ,
, _ Sustinerea proiectului 50
proiectului
Aplictie de proiectare a Rezolvare de probleme o5

tolerantelor si ajustjelor

10.6 Standard minim de performanta

¢ Rezolvarea unei probleme bine definite (analiza unei situatii, solutii), de complexitate medie, din domeniul proiectarii
orientate catre fabricatie

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof. dr. ing. Tudor lon DEACONESCU Prof. dr. ing. Cristin Olimpiu Morariu

Decan Director de departament

Prof. dr. ing. Gheorghe OANCEA Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI

Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI Sef lucr. dr. ing. Sever HABA

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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