1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea

Inginerie tehnologica si management industrial

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat”

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria proceselor de fabricatie avansate

2. Date despre disciplina
. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii utilizate in procesele de fabricatie

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. DITU Valentin, Prof. dr. ing. DRAGOI Mircea Viorel,
Conf. dr. ing. LANCEA Camil, , Prof dr.ing. NEDELCU Anisor

proiect

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Prof. dr. ing. DITU Valentin, Prof. dr. ing. DRAGOI Mircea Viorel,
Conf. dr. ing. LANCEA Camil, , Prof dr.ing. NEDELCU Anisor

2.4 Anul de studiu | | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe saptdmand 6 din care: 3.2 curs 3 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/1
proiect

3.4 Total ore din planul de invatdmant | 84 din care: 3.5 curs 42 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/14
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 35

Tutoriat

Examinari

Alte activitati....vrinniiiniiinins

3.7 Total ore de activitate a 91

studentului

3.8 Total ore pe semestru 175

3.9 Numadrul de credite® 7

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Nu sunt specificate in planul de invatamant

4.2 de competente ¢ Cunostinte avansate de desen tehnic

dispozitivelor

asistata a produselor in particular

¢ Cunostinte medii de tehnologia constructiilor de masini, proiectarea sculelor si

o Cunostinte medii de utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si pentru proiectarea
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5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sald cu calculator si videoproiector

5.2 de desfdsurare a e Laborator dotat cu MUCN si scule aschietoare, calculatoare, software adecvat

seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

pentru dezvoltarea de produse si tehnologii noi/inovare

Competente profesionale

R.I. 2.3 Absolventul descrie procesul de fabricatie prin injectie.

CP4. Utilizarea procedeelor de fabricare a pieselor din materiale metalice si plastice
R.I. 4.1 Absolventul alege masina de injectie a materialelor plastice.
R.I. 4.3 Absolventul identificd materialul plastic adecvat pentru fabricarea unui produs.

R.l. 2.8 Absolventul aplici principiile proiectrii pieselor din materiale plastice sau metalice.

CP2. Utilizarea proceselor, fluxurilor, principiilor, metodelor si instrumentelor (inclusiv software) specifice

R.I. 4.4 Absolventul compara diverse tipuri de aditivi pentru imbunadtatirea calitatilor materialelor polimerice.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

in general si ingineriei fabricatiei in particular

e Elaborarea de modele si proiecte profesionale specifice domeniului
o Elaborarea de proiecte cu caracter inovativ in domeniul Ingineriei industriale

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Elaborarea unor proiecte de produse si tehnologii noi si implementarea
inovarii
7.2 Obiectivele specifice o |dentificarea si descrierea materialelor, tehnologiilor, echipamentelor si

sistemelor utilizate la fabricarea pieselor din materiale metalice si plastice

8. Continuturi

— Comenzi pentru frezarea de conturare

Comenzi pentru frezarea plana

8.1 Curs Metode de Numadr de ore | Observatii
predare
Modulul I - Creo
Tehnici avansate pentru modelarea pieselor complexe in Creo
utilizand modulul Part si comenzile specifice generdrii suprafetelor
Principii de baza referitoare la modelarea parametrizata a
schitelor in Creo
o ) . ) ) Prelegere 2 ore
— Comenzi destinate modelarii cu solide a pieselor de e
B Sesiuni de
geometrii complexe . R
. : .. , intrebadriintre
— Comenzi destinate modelarii cu suprafete a pieselor de o
. masteranzi si
geometrii complexe o
- — — profesori
Strategiji de degrosare si finisare pentru frezarea asistata de
calculator - modulul Manufacturing
2 ore
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— Comenzi pentru frezarea suprafetelor 3D
— Comenzi pentru frezarea buzunarelor
— Comenzi pentru frezarea alezajelor

Strategii de degrosare si finisare pentru strunjirea asistata de
calculator - modulul Manufacturing

— Comenzi pentru strunjire plana

— Comenzi pentru strunjire de profilare

— Comenzi pentru strunjirea filetelor

— Comenzi pentru strunjirea canalelor

— Comenzi pentru gdurire

2 ore

Modulul 2. Tehnologii de fabricatie orientate cdtre productia de unicate

(matrite, scularie)

Principii de baza in proiectarea proceselor tehnologice
—  Criterii care stau la baza proiectdrii proceselor tehnologice
— Baze si sisteme de baze utilizate la proiectarea proceselor
tehnologice
—  Principii privind alegerea bazelor tehnologice
— Cotarea functionald si cotarea tehnologica
— Dateinitiale necesare proiectarii procesului tehnologic

Proiectarea structurii procesului tehnologic

—  Principii privind stabilirea succesiunii operatiilor de
prelucrare

— Stabilirea succesiunii optime a prelucrdrilor in vederea
satisfacerii criteriului tehnic

—  Principii in stabilirea succesiunii operatiilor si fazelor

—  Structurarea si ordonarea procesului de prelucrare a piesei

— Procese de fabricatie tip

— Componentele procesului de prelucrare

Prelegere
Sesiuni de
intrebari intre
masteranzi si
profesori

Simularea procesului tehnologic de prelucrare si pregdtirea lansarii in
fabricatie

— Simularea prelucrarii suprafetelor piesei

— Stabilirea regimului de aschiere

— Determinarea timpului de prelucrare

—  Calculul costului de prelucrare al piesei

— Dosarul de fabricatie

1ora

4 ore

3ore

Modulul 3. Proiectarea sculelor speciale

Notiuni de bazd privind sculele aschietoare

Durabilitatea sculelor si factorii care o influenteaza

Scule aschietoare speciale
—  Cutite profilate
— Alezoare
— Freze speciale
— Scule combinate
— Scule cu utilizare multipla

Prelegere
Sesiuni de
intrebadri intre
masteranzi si
profesori

2 ore

2 ore

2 ore

Modul 4. Conducerea numericd a masinilor unelte

Sisteme de coordonate si corectii de sculd

Programarea centrelor de prelucrare CNC
—  Structura programelor de conducere numerica
— Clasificarea functiilor

Prelegere
Sesiuni de
intrebari intre
masteranzi si

1ora

5 ore
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— FunctiiG profesori

- FunctiiM
Particularitati ale programarii strungurilor CNC 1ora
Particularitati ale sistemelor CNC Fanuc, Heidenhain, Siemens si ISO 1ord
Bibliografie

LANCEA, C., Conceptie si fabricatie asistate de calculator, Editura Universitatii TRANSILVANIA din Brasov, 2005, ISBN
973-635-442-3, Cota biblioteca: 111.18825

PTC University Precision LMS: https://precisionlms.ptc.com

CHILIBAN, M., Desen tehnic, Editura Universitatii ,Lucian Blaga” din Sibiu, 2011, Cota biblioteca: 11.42821

PAUNESCU, R., CLINCIU, R.,, Desen tehnic si infografica, Editura Universitatii ,Transilvania” din Brasov, 2009,

SOICA, A, BENEA, B., Proiectare asistata de calculator : Curs pentru Invatamant cu Frecventa Redusa, Reprografia
Universitatii , Transilvania” din Brasov, 2009, Cota biblioteca: 004.896; 37.018.43(075.8)

BUZATU, C., NEDELCU, A., s.a., Prelucrari de netezire a suprafetelor in constructia de masini, Editura Lux Libris, Brasov,
1997.

DRAGHICIG. - Tehnologia fabricarii produselor, Editura Politehnica Timigoara, 2010

IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., UDROIU, R., VASILONI,
A. M., MIHALI, Maria.,IVAN, Cristina, Sisteme CAD/CAPP/CAM teorie si practicd. Edit. Tehnicd, Bucuresti,2004.
BRAGARU, A, PICOS, C,, IVAN, N. V., Optimizarea proceselor si echipamentelor tehnologice. Edit. Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1996.

NEDELCU, A., BUZATU, C,, TITEIU, D., Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Universitatea ,TRANSILVANIA" din
Brasov, Brasov, 1997.

NEDELCU, A., OANCEA, GH., LUPULESCU, N., B., Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Editura Lux Libris, Bragov,
2000.

NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale, Editura Universitatii , Transilvania” din Bragov,
Brasov, 2003.

NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale, Editura Universitatii , Transilvania” din Brasov,
Brasov, 2005.

NEDELCU, A., PESCARU, R., Tehnologia constructiilor dr masini — suport de curs, laborator si proiect, Editura Lux Libris,
Brasov, 2015.

NEAGU, C., ILIESCU, V., ILIESCU, Mihaela, PURCAREA, M., Tehnologia constructiei de masini, bazele teoretice, Vol. | Edit.
Matrix Rom, Bucuresti, 2002.

NEAGU, C., TONOIU, S., PURCAREA, M., ILIESCU, Mihaela, Tehnologia constructiei de masini, tehnologii de prelucrare,
Vol. | Edit. Matrix Rom, Bucuresti, 2002.

KALPAKJIAN, S., SCHMID, S., Manufacturing Engineering & Technology. PrenticeHall, 2006.

PICQS, C.,, PRUTEANU, 0., BOHOSIEVICI, C., COMAN, GH., BRAHA, V.,PARASCHIV, D.,SLATINEANU, L., GRAMESCU, TR,,
MARIN, AL., IONESII, V., TOCA, AL., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere Vol. I, IL.Edit.
Universitas, Chisindu.

STENERSON, J., CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007.

VLASE, A, Tehnologia constructiilor de masini. Edit. Tehnicd, Bucuresti, 1996.

*** Magina de frezat NOVAMILL CNC. Manual de programare. Traducere din limba engleza (versiune electronicd)
DRAGOI, M.V., Conducere numerica asistata de calculator. Note de curs 2010-2015.

*** Documentatii Mori Seiki

SMID, P., CNC Programming Handbook, Third Edition. Industrial Press, 2007. ISBN-13: 978-0831133474 ISBN-

10: 0831133473 www.toolingcenter.com; Catalog WNT2013

Catalog SECO 2010

Catalog Franken 2011

MINCIU, C-tin, si altii — Scule aschietoare. indrumar pentru proiectare. Vol. I. Editura Tehnica, Bucuresti, 1995. (cutite,

scule pentru prelucrarea alezajelor, brose, freze).
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MINCIU, C-tin, si altii — Scule aschietoare. indrumar pentru proiectare. Vol. Il. Editura Tehnic&, Bucuresti, 1996. (scule
pentru filetare, scule pentru danturare, scule abrazive, scule combinate)

IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., Sisteme CAD/CAPP/CAM. Teorie si practicd. Editura tehnic&, Bucuresti, 2004.
ISBN 973-31-1630-4

DRAGOI, M. V., s.a., New Trends in Technologies: Devices, Computer, Communication and Industrial Systems. Capitolul
Advances in CAD/CAM technologies (ISBN 978-953-7619-X-X). Sciyo d. 0. 0., Rijeka, Croatia, 2010

STENERSON, J., CURRAN, K., Computer Numerical Control: Operation and Programming. Prentice Hall, 2007.

8.2 Laborator Metode de Numadr de ore | Observatii
predare-invdtare

Modulul 1. Creo

Tehnici avansate pentru modelarea pieselor complexe in Creo
utilizdnd modulul Part si comenzile specifice generdrii suprafetelor
— Modelarea parametrizatd a schitelor in Pro/ENGINEER

— Modelarea pieselor cu geometrii complexe utilizand 8ore
comenzi de modelare cu solide o
, N - Utilizarea
— Modelarea pieselor cu geometrii complexe utilizand .
. practica a
comenzi de modelare cu suprafete _
pachetului

Strategii de degrosare si finisare pentru frezarea asistatd de
. software Creo
calculator - modulul Manufacturing 4 ore
—  Aplicatii ce vizeazad frezarea pieselor 3D

Strategii de degrosare si finisare pentru strunjirea asistata de
calculator - modulul Manufacturing 4 ore
— Aplicatii ce vizeaza strunjirea pieselor 3D

Modul 4. Conducerea numericd a masinilor unelte

— Cunoasterea principalelor componente ale unei MUCN.

2 ore
Panoul de control
—  Setarea punctuluide nul Exemplificare, 2 ore
— Introducerea manuald a datelor. Corectii de sculd aplicarea practicd 2 ore
— Rularea programelor de conducere numerica a cunostintelor L ore
— Particularitati ale sistemelor CNC Fanuc, Heidenhain, 5
Siemens si ISO ore
8.3 Proiect
Tema proiectului: Sa se proiecteze procesul tehnologic si fisierul de
conducere numericd pentru prelucrarea reperului .................. Se vor
selecta sculele utilizate pentru prelucrdri, sau se va proiecta si o
sculd speciald, la solicitarea cadrului didactic. 4 ore
Probleme de rezolvat:
- Modelarea 3D a piesei pentru care se proiecteaza
tehnologia
— Analiza conditiilor tehnice impuse reperului dat
— Stabilirea semifabricatului
— Proiectarea variantei tehnologice 5ore
— Proiectarea parametrilor tehnologici principali
— Intocmirea dosarului de fabricatie
— Selectarea sculelor, prin prisma criteriului Durabilitate, sau
ildentificarea solutiei constructive optime pentru 5 ore

proiectarea sculei indicate

— (Calculul parametrilor constructivi ai sculei
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—  Proiectarea (in Pro/Engineer) a sculei indicate

Bibliografie

LANCEA, C., Conceptie si fabricatie asistate de calculator, Editura Universitatii TRANSILVANIA din Bragov, 2005, ISBN
973-635-442-3,

BUZATU, C, NEDELCU, A, s.a., Prelucrari de netezire a suprafetelor in constructia de masini, Editura Lux Libris, Bragov,
1997.

DRAGHICI G. - Tehnologia fabricarii produselor, Editura Politehnica Timisoara, 2010

IVAN, N. V., BERCE, P., DRAGOI, M. V., OANCEA, GH., IVAN, Maria-Cornelia, BALC, N., LANCEA, C., UDROIU, R., VASILONI,
A. M., MIHALI, Maria.,IVAN, Cristina, Sisteme CAD/CAPP/CAM teorie si practica. Edit. Tehnicd, Bucuresti,2004.
BRAGARU, A. PICOS, C, IVAN, N. V., Optimizarea proceselor si echipamentelor tehnologice. Edit. Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1996.

NEDELCU, A, BUZATU, C, TITEIU, D., Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Universitatea ,TRANSILVANIA" din
Brasov, Brasov, 1997.

NEDELCU, A., OANCEA, GH., LUPULESCU, N., B., Tehnologii si sisteme flexibile de fabricatie, Editura Lux Libris, Brasov,
2000.

NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale, Editura Universitatii ,Transilvania” din Brasov,
Brasov, 2003.

NEDELCU, A., Tehnologii de prelucrare mecanica si neconventionale, Editura Universitatii ,Transilvania” din Brasov,
Brasov, 2005.

NEDELCU, A., PESCARU, R., Tehnologia constructiilor dr masini — suport de curs, laborator si proiect, Editura Lux Libris,
Brasov, 2015.

NEAGU, C., ILIESCU, V., ILIESCU, Mihaela, PURCAREA, M., Tehnologia constructiei de masini, bazele teoretice, Vol. | Edit.
Matrix Rom, Bucuresti, 2002.

NEAGU, C., TONOIU, S., PURCAREA, M., ILIESCU, Mihaela, Tehnologia constructiei de masini, tehnologii de prelucrare,
Vol. | Edit. Matrix Rom, Bucuresti, 2002.

KALPAKJIAN, S., SCHMID, S., Manufacturing Engineering & Technology. PrenticeHall, 2006.

PICQS, C, PRUTEANU, 0., BOHOSIEVICI, C., COMAN, GH., BRAHA, V.,PARASCHIV, D.,.SLATINEANU, L., GRAMESCU, TR,
MARIN, AL. IONESII, V., TOCA, AL., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere Vol. |, Il.Edit.
Universitas, Chisindu, 1992.

VLASE, A., Tehnologia constructiilor de masini. Edit. Tehnica, Bucuresti, 1996

www.toolingcenter.com; Catalog WNT2013

Catalog SECO 2010

Catalog Franken 2011

MINCIU, C-tin, si altii — Scule agchietoare. indrumar pentru proiectare. Vol. I. Editura Tehnic&, Bucuresti, 1995. (cutite,

scule pentru prelucrarea alezajelor, brose, freze).
MINCIU, C-tin, si altii — Scule aschietoare. indrumar pentru proiectare. Vol. Il. Editura Tehnicd, Bucuresti, 1996. (scule

pentru filetare, scule pentru danturare, scule abrazive, scule combinate).

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile disciplinei atat din punct de vedere teoretic cat si aplicativ au fost stabilite de comun acord cu

reprezentantii unor companii industriale reprezentative din zona Brasovului

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
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10.4 Curs

Identificarea si descrierea
correcta a materialelor,
tehnologiilor, echipamentelor si
sistemelor utilizate la fabricarea
pieselor din materiale metalice
si plastice

Utilizarea corectd a modelelor
n dezvoltarea de proiecte
profesionale specifice
domeniului

Examen oral 50%

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Adecvarea solutiilor propuse in
cadrul proiectului cu specificul
reperului studiat si marimea lotului Sustinerea proiectului 50%
de fabricatie

10.6 Standard minim de performanta

o Elaborarea unei teme din domeniu care presupune o activitate de dezvoltare / inovare
e Proiectarea unui proces tehnologic de fabricare a pieselor din materiale metalice / plastice

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.

Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
Titulari de curs Titulari de laborator
Prof. dr. ing. Valentin DITU Prof. dr. ing. Valentin DITU
Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI Prof. dr. ing. Mircea-Viorel DRAGOI
Prof. dr. ing. Anisor NEDELCU Prof. dr. ing. Anisor NEDELCU
Prof. dr. ing, Camil LANCEA Prof.dr. ing. Camil LANCEA
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

% Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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