FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea Inginerie tehnologica si management industrial
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii de masterat” Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria proceselor de fabricatie avansate

2. Date despre disciplina

tehnic, materiale industriale, procese de fabricatie

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii de fabricare a pieselor din materiale plastice

2.2 Titularul activitdtilor de curs Sef lucr.dr.ing. FILIP ALEXANDRU CATALIN

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef lucr.dr.ing. FILIP ALEXANDRU CATALIN

proiect

2.4 Anuldestudiu | Il | 2.5Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DCA
disciplinei Obligativitate®” | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdmana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 17

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14

Tutoriat 14

Examinari 10

Alte activitati.....rinniiriiinns 0

3.7 Total ore de activitate a 69

studentului

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite® 5

4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Nu sunt specificate in planul de invatdamant
4.2 de competente e Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei pentru

efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, cunostinte de baza de desen

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e sala de curs dotatd corespunzator cu videoproiector si tabla

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e laborator de specialitate prevdzut cu prevazut cu echipamente specifice si

laboratorului/ proiectului tipuri de piese din diferite categorii de materiale plastice
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

o (p2. Utilizarea proceselor, fluxurilor, principiilor, metodelor si instrumentelor (inclusiv software) specifice
pentru dezvoltarea de produse si tehnologii noi/inovare
R.I. 2.1 Absolventul proiecteaza parametrii cinematici ai proceselor de fabricatie.
R.I. 2.8 Absolventul aplic& principiile proiect&rii pieselor din materiale plastice sau metalice.
R.I. 2.9 Absolventul aplica principlile de lucru intr-un sistem flexibil de fabricatie.
e (p3. Proiectarea avansatd a tehnologiilor, echipamentelor si sistemelor de fabricatie utilizand procese,
fluxuri, principii, metode si instrumente specific
R.I. 3.6 Absolventul identific3 limitele de aplicabilitate si parametrii de performantd ai materialelor
polimerice.
R.I. 3.9 Absolventul estimeazi costurile de productie.
e (Cp4. Utilizarea procedeelor de fabricare a pieselor din materiale plastic
R.I. 4.3 Absolventul identificd materialul plastic adecvat pentru fabricarea unui produs.
R.I. 4.4 Absolventul comparé diverse tipuri de aditivi pentru imbunétitirea calititilor materialelor
polimerice.

Competente transversale

Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.
R.I. 1.3 Absolventul aplicd practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
R.J.1.4 Absolventul ia decizii profesionale.
Ct.3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei si mentinerii pe piata
muncii
R.I. 3.3 Absolventul utilizeazi eficient abilitétile lingvistice.
R.I. 3.4 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e insusirea si utilizarea metodelor si tehnologiilor moderne adecvate fabricarii

pieselor din materiale plastice. Identificarea, descrierea, proiectarea si

pentru prelucrarea pieselor din materiale plastice.

7.2 Obiectivele specifice ¢ Identificarea, descrierea si selectarea principalelor tipuri de materiale plastice

sia tehnologiilor de fabricare a acestora

termoplastice si termorigide

e Selectarea si evaluarea performantelor tehnice ale echipamentelor si
sistemelor de fabricare a pieselor din materiale plastice

¢ Identificarea, descrierea si evaluarea procedeelor secundare de prelucrare a
pieselor din materiale plastice

o Identificarea, descrierea si interpretarea proceselor si fluxurilor logistice ale

fabricatiei pieselor din materiale plastice

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar | Observatii
de ore
1. Scurtistoric al utilizarii materialelor plastice. Clasificarea industriala
a'ma’FenaIeIor plastlce ' Prelegere
1.1 Tipuri de materiale plastice _ o
1.2 Materiale termoplastice Discutii libere 2
1.3 Materiale termorigide
1.4 Elastomeri.
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evaluarea tehnologiilor de fabricatie, a echipamentelor si fluxurilor tehnologice

¢ Identificarea, descrierea si exploatarea tehnologiilor de fabricatie a materialelor




1.5 Aditivi utilizati pentru modificarea proprietatilor materialelor
plastice
1.6 Metode de testare a materialelor plastice

2. Tehnologii de fabricatie a materialelor termoplastice
2.1 Extrudarea
2.2 Termoformarea
2.3 Injectareain matrita
2.4 Rularea continud (calandrarea)

Prelegere 6
Discutii libere

3. Tehnologii de fabricatie a materialelor termorigide Prelegere
3.1 Turnarea in matrite deschise
3.2 Termoformarea in matrite inchise
3.3 Injectareain matrita

Discutii libere 6

4. Prelucrarea materialelor de tip poliuretan (PUR) si a materialelor Prelegere A

plastice compozite Discutii libere

5. Procedee secundare de prelucrare a pieselor din materiale plastice

5.1 Debavurarea

5.2 Prelucrarea prin aschiere a materialelor plastice

5.3 Metode de asamblare prin sudare a pieselor din materiale
plastice

5.4 Tratamente termice si de suprafatd aplicate pieselor din
materiale plastice

5.5 Operatii de finisare si decorare a pieselor

6. Sistemul logistic al fabricatiei pieselor din materiale plastice 2
6.1 Metode si tehnici de manipulare a semifabricatelor
6.2 Sisteme de uscare a materialelor plastice
6.3 Sisteme de recirculare a deseurilor

7. Reciclarea materialelor plastice 2

Bibliografie

1. Groover, M., Fundamentals of modern manufacturing. Materials, processes and systems. 4th Edition, Wiley & Sons
Inc., 2010.

2. Harper, Ch.A., Modern Plastics Handbook, McGraw Hill, 2000.

3. Ensinger, Engineering Plastics, Ensinger GmbH, www.ensinger-online.com.

4. Osswald, T., et al.,, /nternational Plastics Handbook, 4th Edition, Hanser Gardener Publications, 2006.

5

6

. Rosato, D.V, et al., Plastic Product Material and Process Selection Handbook, Elsevier Ltd., 2006.
. Seres, |., Injectarea materialelor termoplastice, Editura Imprimeriei de Vest Oradea, 1996.

8.2 Laborator Metode de Numar | Observatii

predare-invdtare | deore

1. Analiza experimentald Si testarea materialelor 2
termoplastice/termorigide.

2. Extrudarea materialelor termoplastice.

3. Extrudarea termoplasticd a polimerilor de finaltd performantd prin Analiza piese
metode aditive. Fabricarea pieselor polimerice utilizand sistemul fabricate
software Ultimaker Cura. Vizite la fabrici

4. Extrudarea termoplastica a polimerilor de inaltd performantd prin Experimente 2
metode aditive. Fabricarea pieselor polimerice utilizand sistemul digital practice

de printare 3D Minifactory Ultra.

Termoformarea materialelor termoplastice.

Injectarea materialelor termoplastice.

Njowm

Termoformarea materialelor termorigide.

NN |IN|N

8. Prelucrarea panourilor din fibre naturale cu PP.
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9. Prelucrarea pieselor din poliuretan prin spumare.

10. Tratamente de suprafatd a materialelor plastice.

11. Prelucrari prin aschiere a materialelor plastice.

NN N[N

12.Asamblarea pieselor din materiale plastice.

Bibliografie

1. Ensinger, Engineering Plastics, Ensinger GmbH, www.ensinger-online.com.

2. Osswald, T., /nternational Plastics Handbook, 4th Edition, Hanser Gardener Publications, 2006.
3. Seres, |, Injectarea materialelor termoplastice, Editura Imprimeriei de Vest Oradea, 1996.
4

DTR DraxImaier Sisteme Tehnice Romania SRL, Documentatii pentru prelucrarea diverselor tipuri de piese din
materiale plastice, modele de piese si ansambluri; 2018.
5. JoysonQUIN Romania, Documentatii si piese prelucrate, 2018.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile disciplinei au fost stabilite prin consultarea reprezentantilor companiilor industriale de profil din zona
Brasovului. In fiecare an universitar, in urma vizitelor la companiile partenere si a intalnirilor cu reprezentantii acestora,
continutul disciplinei se actualizeaza im functie de tehnologiile si echipamentele utilizate in acest domeniu deosebit de
dinamic in prezent.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere
evaluare din nota finala

10.4 Curs Identificarea, descrierea si selectarea examen scris 25%
principalelor tipuri de materiale plastice si
a tehnologiilor de obtinere a acestora
Identificarea, descrierea, exploatarea si examen scris 25%
evaluarea tehnologiilor de fabricatie a
materialelor plastice
|dentificarea si descrierea procedeelor examen scris 25%
secundare de prelucrare si a logisticii

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Utilizarea cunostintelor pentru explicarea colocviu oral 25%
siinterpretarea caracteristicilor
materialelor plastice si a metodelor de
fabricare a pieselor

10.6 Standard minim de performanta

e Identificarea si descrierea principiilor de bazd ale prelucrdrii pieselor din materiale plastice

¢ Identificarea si descrierea principalelor metode de prelucrare a materialelor plastice

¢ Identificarea si descrierea componentelor principale ale fluxului logistic utilizat la fabricatia pieselor din materiale
plastice

e Descrierea sumard a etapelor unui proces tehnologic de fabricatie a unei piese din material plastic

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 26/09/2024.
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Prof.dr.ing.Tudor lon DEACONESCU, Prof.dr.ing.Cristin Olimpiu MORARIU,
Decan Director de departament
$ef lucr.dr.ing.Alexandru Catalin FILIP, $ef lucr.dr.ing.Alexandru Catalin FILIP,
Titular de curs Titular de laborator

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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